
而与斜纹基本顺向取斜，则称为直斜料（图

怎样使缝制成的服装达到预期的效果，引起赞叹和喝彩？适体的板型纸样、合理的衣

料选购、恰到好处的面料应用是三大前提保证。下面提供的有关面料方面的知识 将有助

于您得心应手地选用衣料。

面料的纱向识别

）。

大多数衣料都是由经、纬纱线变向织成的。长度方向

用经纱，称为经向；宽度方向用纬纱，即为纬向；两者之间

为斜向。在服装行业中，把织物纱线称作丝绺，把经、纬叫

做直、横，所以将织物的经向、纬向、斜向分别称为直丝绺、

横丝绺、斜丝绺（图

图

任何衣片、部件都是由经、纬纱线构成，并存在三种不

同的丝绺性质。凡衣片、部件中的经纱长于纬纱及斜丝时，

称直料；纬纱长者为横料；而经、纬纱都短，斜丝为主时称

斜料，这是指衣片、部件以哪种丝绺为主（图

直丝绺结实，挺直，不易伸长变形，主要用

于服装中须稳定平服、不可变形的部位，如长

度、腰带、牵条、袋口嵌条等；横丝绺略有松动、

伸长，适合于表现服装的围度及各局部的宽度；

而斜丝绺伸缩性较大，具有良好的可塑性，多用

以表现垂褶、浪势等。
图

巧用横、直、斜料有如下几种方法：

斜料的取用斜度，应辨明何谓正斜、偏斜。我们把以衣

角料经、纬向交叉 角的斜度，称为正斜；大于或小于

的为偏斜。斜度将不同程度地影响质量和外观，如斜条不正

的滚条、牙边，容易出现链形皱绺（图

布纹纹路为斜纹的衣料，在取用斜料时，应考虑按斜纹

逆向取斜（即与斜纹呈基本垂直方向取斜），这称为横斜料；

图。用横斜料做

滚条、牙边等，不但易于操作，而且外观效果佳；而用直斜料，既不利于操作，外观效果也

差强人意（图

面料正反面识别及常用符号

风格特征各不相同。在日常生活中，对于较常见用于服装的面料花色品种丰富多彩

需要全本请访问 www.ertongbook.com



图

面料名称

平布、麻布、丝绸、人造丝

府绸

麻纱

斜纹布、哔叽

舍味呢

棉／涤棉华达呢

毛／毛涤华达呢

单／双面卡其布

毛礼服呢

直贡呢、直贡缎

横贡呢

面料正反面识别

正面纹路鉴别

表

平纹匀整

菱形颗粒

直条纹路

纹路清晰，呈

斜纹

斜纹

斜纹
。 斜纹

斜纹

经浮长线覆盖表面

纬浮长线覆盖表面

～ 　　

常用符号

一般在面料反面划上“／”或

”号

斜纹

图

图 图

。印花衣料的正面，花纹图案清晰，色彩鲜艳（图洁的那一面为布料的正面（图

呢衣料多为双幅，那么折向里面的为正面；有的毛料在布头处印有字样，则文字清晰、光

。毛”斜纹（图。斜纹纱织物的正面纹路呈斜纹（图斜纹线织物的正面纹路呈“

的各种服装面料，可以采用快速、简便的手抚、目测等鉴别方法，粗略地进行判断。

图图



：沿纬纱方向用笔尖重重划出，并绷上线迹以方法

图

倒顺面料的方向识别及应用

常见的服装面料中，有一类面料，其表面有明显的绒毛感，绒毛生长有一定的方向，

称之为起绒面料，常见的有灯心绒、金丝绒、人造毛皮等。在应用这类面料裁剪、制作服装

时，应认真识别绒毛的倒、顺方向，根据需要，展现服装的各种效果。

（ 抚摸法

用手轻抚布面，顺着绒毛的生长方向为“顺绒”，手感光滑；逆着绒毛的生长方向为

“倒绒”，表面的绒毛被抚起，手感毛糙。

）拎看法

把布拎起，布面颜色深的，为“倒绒”方向，布面色泽发

白、发亮，则为“顺绒”。

通常按“倒绒”方向裁剪布料，但有时为了展现特殊的

布面效果，也可沿“顺绒”方向裁剪，或“倒、顺”结合的方

式，塑造意想不到的设计风格。

图

还有一类有倒、顺问题的衣料，即带有方向性的花型

图案，如动植物、房屋建筑等不可倒置的图案，在应用时应

采取一顺的方向；有的衣料图案虽然有倒有顺，但主体花

型是不可倒置的图案，也应按一顺的方式（图

面料经纬纱的整理

裁剪之前，应把面料上的各种缺陷熨烫定型成自然状态，这一过程称之为面料的经

纬纱整理，即把面料在纺织过程中留下的缺陷（如经纬纱弯曲、皱褶、变形等）进行熨烫定

型，使之恢复原状。如果不进行熨烫，做好的衣服容易发生变形，而且在制作过程中也会

出现许多不必要的麻烦。

（

下面介绍几种面料整理的方法。

抽纱法

方法

从商店里买来的面料，有时经纬纱已被剪斜，遇到这种情况，要进行调整。

沿布纹将短的纬纱抽掉，剪齐经纱（图

作标记，将歪斜的部分剪掉（图

）拉伸法

遇到面料歪斜现象较严重时，可用手拉伸，以改变

面料形状。

方法：把布料平铺在案板上，以桌面的长、宽与面料
图



表

一个聪明的裁缝懂得衣料应与特定款式相一致的重要性，在选择衣料时心中应有几

个标准：色彩、质地、重量，当然还有价格。

中所列的有关衣料的内容可以作为选购面料的指导，目的是帮助读者挑选出与

其想要制作的服装的外观、耐用性、保养性能最佳和最舒适的织物。

图

。
图（图

里，一边用熨斗轻轻熨烫干，一边适当整理

方法 ：将布里朝上铺在案板上，喷湿布

图

适用于缩水率较大的面料（图

后放在阴凉通风处自然晾干，最后整理。此法

小时左右，然方法 ：将布料浸泡在水中

遇到有缩水问题的面料，要进行预缩。

）熨烫法

图

剪掉不用（图

还不能解决问题，干脆把布边烫平整，如果打剪

布边紧的面料，可以在布边处打几个剪口，熨

）剪口法

伸，一边熨烫定型，使经纬纱向恢复平直（图

的经纬纱向作比较的依据，在布料上一边进行拉



服装衣料与保养表
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。在依据裁剪

服装行业中，通常要将画在

纸上的裁剪图，根据裁剪符号的

要求，分片剪下用于排料，这些剪

下的纸片即称为纸样。纸样的制

作与裁剪是服装缝制前一项重要

的准备工作。纸样制作包括裁剪

符号的标注、对位标志点的标识

以及纸样的对合修正、吃势量的

设计等等。

纸样中常用符号的识别与

应用

下面利用一综合款式的裁剪

制图，简要说明几种常用裁剪符

号的识别（图

符号、按结构线分片裁出各衣片

纸样时，还应注意，必须根据服装

结构要求，配出所需的贴边、挂

面、袋子等零部件（图

作为排料用纸样，最好还需

在净样纸样上加出用于缝合的缝

份、折边等，即从净样纸样变成毛

样纸样，并在毛样缝份上打出车

缝对位刀口等（图

图

图



薄料到厚料，吃势量由

图

纸样应用技巧

在制作纸样时，若遇到衣摆很

大、分割线处的两片交叠在一起的情

况，或者是插肩的部位，不能把纸样

一次剪下，需将纸样粘补、拓片，很麻

烦。这里，我们介绍“交叠符号”的巧

妙用法（图

纸样修正技巧

在制作纸样时，前后衣片、袖片、

领片是分别进行绘制的；在进行面料

裁剪之前，必须对纸样上各裁片相关

部位进行对合修正，以保证这些部位

在缝合成型后，保持完美的形态。

前后小肩、前后领窝的对合

修正

图前后肩点对齐，修顺前后袖窿线

袖片底的内、外侧缝分别对齐，修顺前（图 。前后侧颈点对齐，修顺前后领窝线（图

后袖山线（图

厘米。

注意：前后小肩对合修正之前，应根据面料的特性，设计好后小肩的吃势量；面料依

厘米增至



厘米，一般料 厘米，较厚料

厘

薄料 厘米，厚料 厘米，特厚

厘米以上。

厘米，其袖山吃势量小于

更重要的是根据袖子的合体度形态，确定袖山吃势量如下。

宽松式袖子：形态趋向平面，袖肥宽大，袖山一般低于

米；如果是落肩袖，甚至没有吃势量。

厘米左右。

普通衬衫型袖子：形态上接近于人体手臂舒适的状态，袖山高度适中，此时袖山吃势

量一般在

厘合体造型袖：形态趋于立体造型，袖肥窄小，袖山高度增加，袖山吃势量一般在

米左右；如果加入垫肩造型，可根据其厚薄，适当增加吃势量。

）合理分配吃势量

于后袖山吃势量，分配比例为

吃势量确定核实后，应进行合理分配。总的分配原则是前少后多，即前袖山吃势量少

；从袖山头至袖底的吃势量分配逐渐减少。

①吃势量小于 大部分分布在袖山头部两边 部分

和 和

厘米的分配状况：吃势量

，后袖长弧长内，即前袖山弧长 （图

袖前片吃势量为 ，后片吃势量为

）与袖片的袖山弧线，可以发现，袖山弧线比袖窿弧线略长

图

）袖窿弧线与袖山弧线吃势量的核实

比较衣片的袖窿弧线（

些，这个差量，称之为绱袖的吃势量；这个吃势量的大小，由面料的厚薄、袖型以及工艺制

作方式等因素决定。在裁剪之前，应首先核实吃势量，并适当分配。

首先，应根据面料的厚薄，确定吃势量的大小如下。

厘米，较薄料

料

，则

得 厘米 ）

（厘米）

图 图



与即对应前片衣身袖窿弧线 段袖山弧线

段上吃势量为 厘米，则 厘米），

段的袖山弧线 与 段上吃势量＝ 段上吃势量厘米，上，

米 厘米）。

②吃势量为 厘米左右的分配状况：袖山吃势量 主要集中在袖山顶点左右两边各

的袖山弧线上。即前袖山弧长 与 、后袖山弧长 与 内（前后衣片袖窿 处为衣袖

吻合点附近）（图

图

部分内吃势量分别分布在身片 部分，后片吃势量为 ；袖片袖前片吃势量为

（厘米）（厘米）得内，则

则段上的分配是在前袖片厘米，前袖片吃势量

厘米厘米

厘米段上吃势量为 段与 上，

不需设吃势量。（厘米）厘米）厘米，则上吃势量为

段上的吃势量分配是厘米在后袖片后袖片吃势量

厘米厘米则

厘米，段上吃势量为

厘米，则段上的吃势量为

图

即对应前片衣身袖窿弧线 与 段的袖山弧线 与 段上吃势量为上， 厘米，

（厘米）。对应后片衣身袖窿弧线 与

厘米，则 厘

段的袖山弧线 与即对应后片衣身袖窿弧线 与 上，

厘米 可不设吃势量，但（厘米），

也可

该段部位在穿着时处较隐蔽部分，对于因面料疏松性不同，而对其他部位吃势量按上述分

配后在绱袖过程中出现吃势量过多情况时，该部位也可考虑做少量的吃势分配，即

有部分吃势。



厘米，则

据此定下袖山点

对合衣片肩绱袖时，袖山点

对合前衣片绱袖点点；前袖内缝点

对合衣片后袖窿；后袖外缝点

处开始绱袖。点 ，从点

②男西装袖绱袖对位点的定位

见图

吃势量分配如前所述，绱袖时，

对合衣片肩点；前袖内缝点袖山点

；后袖外缝对合前衣片绱袖点

对合衣片后袖窿点 ，从点点

合体袖绱袖标志点的合理

定位方法

合体袖的形态趋于立体造型，

与人体手臂自然舒适的状态相符，

因此，此类袖子在成型与衣片组合

后，其位置应与人体手臂自然位置

相近。缝制前有必要在袖片与衣片

袖窿处找到一个合理的对合位置，

以保证做出一个合理、舒适、形态优

美的袖子。

方法：前后衣片腋下点对合，胸

围线对齐；以胸围线、前胸宽线构成

袖肥宽、袖山高的基础线。

①女装合体袖绱袖对位点的定

位见图

胸围

袖

袖肥宽＝

高＝

，袖山高；

，袖山低）

（袖窿高较高，系数取大数

袖窿高较低，系数取小数

根据吃势量分配原则为前：后

测得此时吃势量为

厘米，后袖山吃势量前袖山吃势量

厘米；即

处开始绱袖。

）纸样中打标记的部位及方法

（图

排料裁剪之前，应先在纸样上标

记出面料的布纹方向，再用铅笔在肩
图

图



图
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：这是最常见的单量单裁排料方式，只需裁剪一次就可以纵向对折（图

：常用于前、后中心线均连裁的衣片，还可采用前、后衣片

上标出对位标记。这些部、腋部和袖窿等处做出记号；同时，在将要与之接合的衣片纸样

标记将有助于腰线与腰线的对齐、袖山与袖窿的对齐，等等。

孔”主要针对样板的某个部位的标记无法剪口处，如袋位、省位等；大小以方便画

标记方法有“打孔”与“剪口”两种。

“打

厘米，可用冲机冲孔，或用凿子手工打眼。印为宜，一般孔径小于

，宽度、深度约

”形刀口，宽度约

“剪口”俗称眼刀、打刀眼，指在样板缝份边需要标记处剪三角形缺

厘米左右；或剪窄“ 厘米，深度约 厘米，作为两块衣片叠合

车缝时对位的记号。

如在布料裁片上标位，眼刀应剪直口，一般深度须小于缝份宽度的一半；钻眼宜小于

厘米，并按样板标位内缩少许，以免缝后钻眼外露。

排料应体现合理利用纸样，节省面料，省时，准确。排料时，要将面料面对面地叠在一

起，排料总是在面料的反面进行。一般情况下，面料沿纵向折叠，布边要对齐；当然，根据

面料情况也可以沿横向对折。一般有如下几种方法。

①幅宽

纵向对折（图

裁出对称型的左右两片衣片，既准确又省时。

②幅宽 ：对于门幅较窄型的面料或是胸围较大型的宽松服装衣

片，该排料方法很适用。

图 图

纵向对折（图③幅宽

：用于宽门幅面料，可以充分利用一侧面料，将另一侧面

头尾倒插互套排料，以满足最大衣摆结构需要，进而省料。

④幅宽整幅横向对折（图

料整大块留出，合理省料。

图 图

：根⑤幅宽横、纵向对折（图

据裁片结构特点，排料时可采用横纵

向对折相结合方式，即先横（或纵）向

对折，裁剪出某些衣片，再纵（或横）

向对折，裁出其他裁片，以合理地利

用面料。

图



排料五原则

）经向排料

排料时裁片的布纹方向多为经向，如遇特殊方向（横、斜向），则应注意做特别标识。

）先大后小

先保证主要裁片的排料，如前大身片、后中心片、袖片、裙片、裤片等；再考虑零部件

裁片的安排，如袋盖、腰头、各种贴边等等；做到大小片合理安排，节约用料。

合理倒插

合理穿插、倒插大小裁片，如遇特殊面料（有方向性的绒类、大花型、条格面料）时，应

注意排料方向的一致性。

）标志记号

排料裁剪过程中，必须在布料上标志车缝对位记号。

）对合格、花

遇条格、大花型的面料，必须做好对位记号，便于对花、对条格，保证主要部位缝合成

型后，布面效果完整美观，如门襟对合处、前袖山袖窿对合处、前后片对合部位等等。

条格、大花型面料巧安排

条格、大花是一种常见的布料，而利用条格、大花布料来制作成衣，在款式上，对格前

片、袋、衣领、袖，亦成为服装主要的特色。

在这里，教你一招对格、花的技巧，使对花、对格不成难事。

铺料对齐格、花

铺料时，一定要把面料充分地展开

并调整其位置，确保各层的条、格、花对

齐；如果条、格弯曲变形，面料就需要归

拔定型（图

对齐标记点

认真做好纸样上的标志号，排料

时，各相关对合记号应排在相同格花处

（图

图

图

。



图

图

）衣袋、衣袖巧对格花

在对格、花技艺中，袋、袖与前身片相关位置对条、对格、对花的难度较大，具体操作

起来不易掌握，效果也不尽如人意。这里教你几招，让你轻轻松松对齐衣袋、衣袖的格花。

①划格法：衣袋、袋盖

与前衣片对格时适用，是最

省布的方法。先在前衣片纸

样袋位的右上角剪出一个

与花格大小相同的方形格，

排料时把这个方形划出来；

袋的纸样上也同样（除止口

。

计算）划出这个方形格，方

形格的右上角可作为定位

点（图

②叠格法：把袋或袋盖

至少裁大一格花纹，然后铺

在前衣片上对格，再用一块

前衣片袋位剪空的纸样铺在

其上，划出袋形，此法适于家

庭缝制（图

③对门法：在缝制中，要

求袖片与前衣片在前胸宽的

位置对格时，宜使用此法。以绱袖标志点与袖内缝点

作为定位点，并根据前袖山弧线的吃势量，计算出袖

山点，与肩点也作为对位点；衣片、袖片对点、对格相

对排列（图

利用条格、花型作款式花样变化时，应在衣片图

上标明丝绺摆向的标号，如约克、腰带、口袋可用斜

丝料、横料；还可采用拼接来产生变化（图

图

图



常用缝口类型说明表

为了方便以下缝制的介绍，现以图解形式介绍常用的缝口类型（表



续表



来去缝

缝口类型名称

漏落缝

贴边缝（俗称

卷边缝）
厘米明线，注

两层衣片反面相叠、

厘米缝头后把平缝

用途及缝纫要领

续表

缝口示意图

两层衣片平缝后，将

缝头分缝沿车缝缝隙

车一暗线。用于装裤腰

头

毛丝修齐，翻转后，正面

相叠，从反面再缉

厘米缝线，把第一道

毛缝包在里面，用于薄

料衬衫、衬裤等，可用于

代替锁边

衣片反面朝上，把缝

头折光后再折转一定

要求的宽度，沿贴边的

边缘缉

意上下层松紧一致，防

止起链，用于衣裙下摆

边缝

需要全本请访问 www.ertongbook.com


