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内 容 简 介

随着社会经济、科技文化的进步，服饰文化的发展也日新月异。现代服饰的概念已不仅是款式的新颖

独特、色彩图案的合理搭配，而且更加关注服装面料的材质、性能及特殊功用、面料与服装造型的关系、面料

与服装生产的关系等内容。服装设计、制作、现代化生产管理及服装使用过程，都离不开服装材料知识的支

撑。这就要求服装专业人员不仅要掌握服装材料学的基础知识，还必须精通如何把这些知识运用在服装设

计、生产、管理、市场营销及贸易中。

本书既系统介绍了服装材料的基本知识，又涉及了当今服装材料的最新研究成果，尤其对服装材料在

服装设计、生产、贸易中的重要作用作了重点介绍，它能帮助读者了解材料、认识材料，掌握应用材料和材料

再设计的能力。本书采用文字、表格、图片相结合的编写方法，力求简洁、明了。本书既可作为服装类专业

学生系统学习服装材料的教科书，也可作为其他服装从业人员的参考书。
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前　　言

服装是人类生活最基本的需求之一，也是人类文明特有的文化象征。服装
文化是一定的社会文化经济发展阶段，是人类物质文明和精神文明水平的反映。
它不仅反映出人与自然、社会的关系，而且十分鲜明地折射出一个时代的氛围和
人们的精神面貌。现在，服装已不再单纯作为生活必需品而存在，服装功能的外
延已经向社会文化和精神领域拓展。同时，服装作为商品除了有较强的使用价
值外，其社会价值、文化价值以及艺术价值越来越突显于人类对服装的基本需求
之上。服装作为人类生活不可缺少的一种产品，也成为一种信息载体，体现出一
个国家或民族的文化、艺术、经济和科学技术的发展水平。
改革开放以来，我国服装业发展迅速，现已成为世界最大的服装加工生产国

和出口国。我国国民经济的持续快速增长，人民生活水平的日益提升，拉动了劳
动力价格的上涨，使劳动密集型的服装加工业逐渐失去优势，同时客观上使服装
制造业由低端生产加工向高端自主品牌转移，服装业由“中国制造”向“中国创
造”转变。在这种形势下，调整产品结构、强化自主品牌意识成为中国服装业发
展的大趋势。新形势对服装人才培养提出新的要求，中国服装教育必须与世界
服装教育接轨。而教育出版物是发展教育的基础条件，是决定教育教学质量高
低的关键因素。近几年全国各服装院校积极探索教育教学改革研究，产生了许
多新思路、新观念、新理论、新方法和新技巧，切实提高了专业教学的针对性、先
进性和前瞻性；提高了人才培养的技术应用性、技术高新性；保证了人才的适用
性和相应持续发展性。由此，我们汇集教育部服装改试点专业、省级品牌、特色
专业的教改成果和经验，组织全国十多所服装院校的专业教师共同编写这套应
用型服装系列教材。这套教材既借鉴了国外有益的理论和方法，也弘扬了本民
族文化特色；既注重理论的系统性与科学性，更强调实践的应用性和操作性。希
望这套教材的出版，能够丰富服装专业的教学内容，在我国服装专业教材建设中
起到推动作用。
本套教材可作为高等学校、高等职业教育服装专业教学用书，也可作为服装

类职业培训用书。
热忱欢迎本专业师生和服装行业人士选用，同时，真诚地欢迎专家和读者对

本系列教材的不到之处提出宝贵意见。

编委会
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１　绪　　论

服装是人类生活的必需品。从远古时代的树叶、兽皮到今天千变万化的各类服装，这种
服装发展、变迁的历史进程，无不体现出服装材料不断创新、完善、提高的过程。
作为服装的载体，服装材料对服装的外观、形态、性能、加工、保养和成本都起着至关重

要的作用，它是体现服装产品艺术性和技术性高度统一的关键因素。服装设计的三要素即
造型、色彩和材质在很大程度上依赖材料的性能和外观来实现。现代服装设计的新突破往
往表现在创新材料的应用与组合上，２１世纪的服装，对服装材料提出了更新、更高、更为人
性化的要求；同时，新型纤维的不断推出、高科技加工技术的运用，也反过来促使服装业不断
朝着更为舒适、便利、健康、安全、生态的方向努力。

１１　服装的功能

一方面，人类的进化，使人体缺少了保暖、防护的自然装备，衣服便成为人类赖以生存的
一种基本物质；另一方面，爱美是人的本能，人们往往通过服饰来装扮自己，展现个性形象。
服装的基本功能主要体现在以下几个方面：

（１）包覆功能。服装应能柔软、舒适地包裹人体，有良好的皮肤接触感，能适应人体曲
线，方便人体的活动。

（２）防护功能。主要表现在两个方面：一是防止外部环境如寒冷、炎热、阳光、风雨、虫
害及其他物质对人体的伤害，以保护机体；二是保护人体维持自身生存所需的能量不受或少
受损失。

（３）装饰功能。服装应能给予人们美的视觉感受，起到装饰美化的作用；另外，服装还
应具有礼仪的功能，起到调节个人和群体间相互关系的作用。

（４）标识功能。一般标识功能是由特定的服装形式来提供的，但近年来出现了许多特
殊的服装材料，可直接为服装提供标识功能，如夜光材料就是给夜间作业人员提供的具有标
识功能的服装材料。

（５）品质稳定功能。服装应具有良好的品质稳定功能，如具有一定的强度、耐磨性、保
形性、色牢度、耐洗性、耐光性、耐腐蚀性等。

１２　对服装材料的要求

１）具有一定的包覆能力
衣料应具有良好的遮体效果，同时要易于成型和穿着方便。以衣料的厚度、平方米克
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重、紧度、刚度等物理特性来衡量。

２）具备良好的美学性能
以衣料的光泽、色彩、机理、起毛起球等物理特性来衡量。

３）具有良好的卫生保健性能
主要体现在耐气候性和防护性上，以通透性、吸湿性、热反射性、保温性、阻燃性等物理

特性来衡量。

４）具有适应穿着需要的变形能力
服装材料应能随着人体的运动而作相应的变形，以最大限度地保证肢体的活动自如。

为此，必须对服装材料的强韧性、弹性、柔软性、可压缩性、厚度等物理特性提出要求。

５）具有较好的造型能力
以衣料的柔软性、悬垂性、成裥能力、弹性、抗皱性及外形稳定性（拉伸变形、弯曲变形、

压缩变形、剪切变形）等物理特性来衡量。

６）具有良好的可加工性能
主要包括服装材料的可整理性和可缝纫性，前者以耐化学品性、耐热性、强伸度等物理

特性来衡量，后者以穿刺牢度、表面硬度、交织阻力、卷边与脱散性等物理特性来衡量。

１３　服装材料的分类

服装材料种类繁多，形态各异。主要有以下几类：

１３１　纤维制品

以纤维为原料制得的材料，是服装材料中使用最多、最广泛的制品。

（１）纺织制品：分织物和线带类两类。

① 织物：按照织造方式的不同，可分为机织物、针织物、花边及钩编织物。

② 线带类：分为线、带两类，线有缝纫线、绣花线、编制线等；带有织带、编织带、捻合
带等。

（２）集合制品：有非织造布、絮、羽绒、纸等。
（３）复合制品：采用粘合剂把两层及以上的制品粘合而成。

１３２　毛皮制品

分皮革和毛皮两类。

（１）皮革类：有天然皮革和人造皮革。天然皮革有兽皮、鱼皮等；人造皮革是指以化学
材料仿造的皮革。

（２）毛皮类：有天然毛皮和人造毛皮。

１３３　泡沫制品

有泡沫衬垫、泡沫薄片等。
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１３４　皮膜制品

有动物皮膜、塑料薄膜、粘胶薄膜等。

１３５　杂制品

有金属、塑料、骨质、木质、石料、竹、玻璃、橡胶、贝壳等。

１４　当前服装材料的发展趋势

２１世纪纺织面料的发展越来越趋向“以人为本”，其宗旨将始终围绕着人的健康、舒适
以及对生态环境的保护而不断开发新产品。服装材料将向高科技、功能化发展，纺织面料的
竞争将成为新型纤维、环保染化料等的竞争。随着服装的休闲化、随意化和功能化，要求面
料更轻柔、更吸湿透气，功能更广泛，各种功能性、防护性纺织品和服装将应运而生。
当前服装材料的发展趋势主要体现在以下几个方面：
（１）新型纤维被大量开发及利用

① 开发、利用功能化、智能化纤维，如抗菌防臭纤维、保健纤维、远红外纤维。

② 开发、利用无害化天然纤维，如天然彩色棉、天然彩色蚕茧。

③ 开发、利用环保化化学纤维，如Ｔｅｎｃｅｌ纤维。

④ 开发、利用实用化特种纤维，如不锈钢金属纤维广泛应用于野外、海上作业或运动用
服装上。

（２）织物形式多样化：在织物形式上，将是多形式、多组合的，多种不同纤维、不同纱线
混纺、交织，利用纤维的优势互补，达到改进织物服用性能的目的。花式线织物因能使产品
具有立体感、丰富产品的用途而将得到更加广泛的应用。

（３）印染整理功能化、无害化：新技术及功能性整理将在印染后整理方面大放光彩。各
种酶将广泛应用于织物的预处理、光洁整理、染色催化、羊毛织物整理和废水处理等工艺中。
发达国家纺织产品普遍注重品质，布面匀整、洁净、无疵点，手感柔滑，弹性好，色彩、花

型、织物组织都能紧跟国际流行趋势。面料上注重多元化，除纯纺产品外，还有多种纤维混
纺交织，赋予织物面料更为优良的性能。细旦、超细旦涤纶纤维的广泛使用，使面料向更轻
薄化的方向发展；Ｔｅｎｃｅｌ纤维和 Ｍｏｄａｌ纤维因其在悬垂性、透气性、舒适性方面的优异表
现，极大地提升了面料的档次。莱卡纤维的使用使服装设计更趋舒适、合理、美观、科学。
近几年来，弹性面料和环保面料已成为国外各厂商的成熟产品。弹性面料改善了服装

的抗折皱性，能保持衣物外形美观持久，穿着舒适顺畅。环保面料强调对人体健康和环境的
保护作用，除必须采用环保型染化料和助剂进行加工整理外，还使用Ｔｅｎｃｅｌ等环保型纤维。
与此同时，国外生产厂商还不断通过新型的加工技术、提高后整理工艺的科技含量，来达到
崭新的视觉、触觉效果和优良的服用性能，常见的有弹性整理、可机洗、抗皱、柔软整理以及
磨绒、缩绒、拉毛产品。

２１世纪我国人民生活水平将从小康型向富裕型转变，社会的进步，人民文化素质的提
高，使穿着要求趋向个性化、休闲化、舒适化、功能化。近几年开发的彩色天然纤维面料，具
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有防缩免烫功能的衬衫、裤子、休闲服装、轻薄型面料、柔软工艺高中档西服等产品受到国内
外市场的欢迎。服装产品开发的重点已放在研究和生产具有高科技含量，采用新材料、新工
艺的新产品和新品种上。
传统的服装纺织业是劳动密集型产业，劳动力成本的高低对竞争力影响极大。然而在

技术飞速发展的今天，服装纺织工业的面貌正在改变，高新技术的渗透使之从劳动密集型逐
步向资金密集型和技术密集型转变。信息技术、新材料技术、生物技术、环保生产技术等高
新技术的发展应用，大大拓展了传统服装纺织业的发展空间，使世界服装纺织业的竞争由
“价格和质量”的竞争向“以高新技术为导向，以品牌竞争为焦点”的综合经济实力竞争方面
转变。
纺织服装业作为一个与国家经济发展密切相关的产业，其内涵正在不断扩大，产业链正

逐步向商贸、管理、营销、展览等延伸；产业内容的技术含量涉及艺术、心理、审美等多个领
域。这使得现代纺织服装业正呈现出“基于纺织又超越纺织”的发展趋势。

１５　纺织品主要生产工序

１）纤维制造
纺织纤维是织物的最小组成部分。纺织纤维分天然纤维和化学纤维两大类。天然纤维

来源于自然界；化学纤维是经过特定的工序加工制造出来的纤维。

２）纺纱
纱线由纤维形成，分长丝纱和短纤纱。长丝纱可以由单根纤维长丝构成，也可以由两根

或两根以上纤维长丝合并、加捻而成。短纤纱是短纤维的集合体，它是短纤维经过纺纱工序
加工而成的。

３）织造
大多数织物由纱线在梭织机或针织机上经机织或针织而成。

４）染色与印花
染色与印花是指在一定介质中，使织物染上颜色或印上花纹图案的过程。

５）织物整理
织物整理用于改善织物的外观、手感、机理，给予特殊功能，赋予织物特殊用途，是提高

产品档次和附加值的重要手段。

６）纺织品包装
纺织品以一定的形式包装出厂。大多数机织物采用卷装形式，一匹布卷成一卷进行包

装；针织物可以折叠包装。

·４·此为试读,需要完整PDF请访问: www.ertongbook.com



２　纺织纤维

２１　纺织纤维的分类

　　所谓纤维，是指直径数微米到数十微米，长度比直径大几十倍甚至一千倍以上的物质，

如毛发、肌纤维、棉花等。具备一定纺织加工性能和使用性能的纤维称为纺织纤维。纺织纤
维包括来源于自然界中的天然纤维和通过应用科学的方法获取的化学纤维两大类。

２１１　天然纤维

天然纤维是从植物或动物中获得的。

１）植物纤维（ｖｅｇｅｔａｂｌｅｆｉｂｅｒ）
植物纤维又称天然纤维素纤维（ｎａｔｕｒａｌｃｅｌｌｕｌｏｓｅｆｉｂｅｒ）。主要类别有：
（１）种子纤维（ｓｅｅｄｆｉｂｅｒ）

棉（ｃｏｔｔｏｎ）等。
（２）韧皮纤维（ｂａｓｔｆｉｂｅｒ）
苎麻（ｒａｍｉｅ）、亚麻（ｆｌａｘ）等。

２）动物纤维（ａｎｉｍａｌｆｉｂｅｒ）
动物纤维又称天然蛋白质纤维（ｎａｔｕｒａｌｐｒｏｔｅｉｎｆｉｂｅｒ）。主要类别有：
（１）动物毛（ａｎｉｍａｌ－ｈａｉｒｆｉｂｅｒ）
绵羊毛（ｗｏｏｌ）、山羊绒（ｃａｓｈｍｅｒｅ）、马海毛（ｍｏｈａｉｒ）、兔毛（ｒａｂｂｉｔｈａｉｒ）、骆驼毛（ｃａｍｅｌ

ｈａｉｒ）、牦牛毛（ｙａｋｈａｉｒ）、骆马毛（ｖｉｃｕｎａ）等。
（２）腺分泌物（ａｎｉｍａｌｓｅｃｒｅｔｉｏｎ）

桑蚕丝（ｍｕｌｂｅｒｒｙｓｉｌｋ）、柞蚕丝（ｔｕｓｓａｈｓｉｌｋ）等。

２１２　化学纤维

化学纤维是以天然或人工合成的高聚物为原料，把它们制成化学溶液，从纺丝板
（图２ １）上细小的孔中挤压形成的纤维。不同形状的孔形成不同截面的长丝纤维。

１）再生纤维（ｒｅｇｅｎｅｒａｔｅｄｆｉｂｅｒ）
是以天然高聚物（木材、棉短绒等）为原料，经纺丝加工制成的纤维。主要类别有：
（１）再生纤维素纤维（ｒｅｇｅｎｅｒａｔｅｄｃｅｌｌｕｌｏｓｅｆｉｂｅｒ）
粘胶纤维（ｖｉｓｃｏｓｅ）、富强纤维（ｐｏｌｙｎｏｓｉｃ）、醋酯纤维（ａｃｅｔａｔｅ）、酮氨纤维（ｃｕｐｒａ）等。
（２）再生蛋白质纤维（ｒｅｇｅｎｅｒａｔｅｄｐｒｏｔｅｉｎｆｉｂｒｅ）
酪素纤维（ａｚｌｏｎｃａｓｃｉｎ）、大豆纤维（ｓｏｙｂｅａｎ）等。
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图２ １　正在生产长丝纤维的纺丝板

（３）无机纤维（ｉｎｏｒｇａｎｉｃ）
金属纤维（ｍｅｔａｌｌｉｃ）、玻璃纤维（ｇｌａｓｓ）等。

２）合成纤维（ｓｙｎｔｈｅｔｉｃｆｉｂｒｅ）
是以石油、煤、天然气及一些农副产品中提取的小分子为原料，经人工合成得到高聚物，

再经纺丝形成的纤维。主要产品有：涤纶（ｐｏｌｙｅｓｔｅｒｆｉｂｅｒ）、锦纶（ｐｏｌｙａｍｉｄｅｆｉｂｅｒ）、腈纶
（ａｃｒｙｌｉｃｆｉｂｅｒ）、丙纶（ｐｏｌｙｐｒｏｐｙｌｅｎｅｆｉｂｅｒ）、维纶（ｐｏｌｙｖｉｎｙｌａｌｃｏｈｏｌｆｉｂｅｒ）、氨纶（ｐｏｌｙｕｒｅ
ｔｈａｎｅｆｉｂｅｒ）和氯纶（ｃｈｌｏｒｏｆｉｂｅｒ）。

２２　纺织纤维结构与性能

纺织纤维的结构对织物的性能产生影响，从而对服装的服用性能及风格产生影响。

２２１　物理属性

１）纤维长度
纤维的长度从几厘米至成百米、上千米不等。
（１）各种天然纤维具有不同的长度。
棉纤维：长绒棉长度为３３～４５ｍｍ，品质优良；细绒棉长度为２３～３３ｍｍ，品质中等。
麻纤维：苎麻单根纤维平均长度为２０～２５０ｍｍ，是麻纤维中最长的纤维；亚麻单根纤维

平均长度为１０～２６ｍｍ。
羊毛纤维：绵羊毛长度为２５～３００ｍｍ，山羊绒平均长度为３５～４５ｍｍ，马海毛平均长度

为１２０～１５０ｍｍ。
蚕丝：一般长度在８００～１０００ｍ。
蚕丝的长度远远大于其他天然纤维的长度，我们把具有像蚕丝一样长度的纤维称为长

丝纤维，把具有像棉、麻、毛纤维一样长度的纤维称为短纤维（图２ ２）。
（２）化学纤维根据其用途的不同，可以制成短纤维，也可以制成长丝纤维。如涤纶服

装，若表现为丝绸服装的风格，则涤纶应制成长丝纤维；若表现为棉类服装的风格，则涤纶应
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制成短纤维。有些化学纤维，如氨纶，始终以长丝的形式被使用，而用于服装的腈纶纤维，却
几乎都制成短纤维。

图２ ２　长丝纤维与短纤维

２）纤维截面和纵向形状
用肉眼观察时，所有纤维的形状都非常相似。在显微镜下，可以看到纤维的不同结构

（图２ ３，图２ ４）。纤维极微小的横截面形状和表面结构决定了纤维的体积、质地、光泽和
手感，这些因素将直接影响织物的最终用途。而纤维的纵向结构将影响纤维的弹性、变形回
复、耐磨牢度等特性。

图２ ３　纤维横截面和纵向结构模型
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图２ ４　各种纤维在显微镜下的纵向和横截面结构图

２２２　化学成分和分子结构

纤维根据其化学成分可分为多种。把具有相似化学组成的纤维归于一类，纤维可以分
为纤维素纤维（棉、麻、粘胶）、蛋白质纤维（毛、蚕丝、大豆）和合成纤维（涤纶、锦纶、腈纶、丙
纶、氯纶、氨纶、维纶）。
同一类纤维具有相似的性能，而其中不同种纤维却具有不同的特性。另外，不同类纤维

也可能具有相似的性质。
纤维的化学成分不同将导致不同的反应，影响纤维制品的加工、整理、运输和贮藏。
纤维的分子排列可影响纤维的强度、耐磨牢度和弹性回复。在化学纤维的制造中，通过
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改变纤维的分子排列，可以开发出多品种的化学纤维。

２２３　基本特性

所有纺织纤维都有一定的基本特性，这些特性对纤维的最终用途产生深远的影响。通
过了解这些特性，我们就能判断纤维是否适合于某种特殊的织物。例如，希望用于儿童内衣
的柔软而吸湿的织物，棉纤维就相当合适，而锦纶纤维却不合适；当希望用于高强度、耐穿的
滑雪衫的织物时，锦纶纤维是非常理想的选择，而棉纤维就不合适。
纤维的特性决定了其品质特性及在特定条件下的适用性。一般采用标准测试和实验室

检测测量和比较纤维的特性。
纤维的特性可以概括为四大类，如表２ １所示。

表２ １　纤维特性大类

美观性 耐用性 舒适性 安全性

（有关视觉、触觉特性） （有关耐用特性） （有关物理舒适性） （有关受伤害的风险和危险性）

柔软性 耐磨牢度 吸湿性 可燃性

手感 化学效应 覆盖性

光泽 环境因素 弹性

起毛起球 强度 芯吸

回弹性

比重

静电性

热塑性

１）柔软性
柔软性（ｓｕｐｐｌｅｎｅｓｓ）是指纤维经受多次重复弯曲而不断裂的性能。柔软的纤维能制成

悬垂性好的织物及服装，如蚕丝纤维制成的服装悬垂性就很好（图２ ５）。柔软性也会影响
面料的手感。

图２ ５　蚕丝面料短裙 图２ ６　西服用鬃毛胸衬
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有时服装也需要用硬挺的织物来缝制，如西服的前胸部位，要求丰满、挺括，这时就需要
采用硬挺的鬃毛类胸衬来衬托（图２ ６）。
男西装裁剪辅料使用指导一览表，如图２ ７所示。

图２ ７　男西装裁剪辅料使用指导一览表

２）手感
手感（ｈａｎｄ）是指触摸纤维、纱线或织物时的感觉。纤维的手感受其形态、表面特征和结

构的影响。常用柔软、滑爽、干燥、真丝感、刚硬、粗硬或粗糙等术语来描述织物的手感。

３）光泽
光泽（ｌｕｓｔｅｒ）是指纤维表面反射光线的能力。一般表面光滑、弯曲较少、断面形态平坦

以及长度较长的纤维光泽较好。棉纤维光泽柔和偏暗，是由于其腰圆形的截面结构造成的。
但如果把棉纤维的截面变成圆形，其光泽就会变得很亮。化学纤维根据其用途，通过改变其
截面结构等方法可制成有光纤维、半消光纤维和无光纤维（图２ ８，书末彩图１）。

有光锦纶 无光锦纶（仿羊绒）

图２ ８　有光锦纶和无光锦纶

４）起毛起球
服装在实际穿用及洗涤过程中，由于表面不断经受外力的作用，使纤维端露出织物表

面，呈现许多令人讨厌的毛茸，即为起毛。若这些毛茸互相纠缠在一起，形成许多球形小粒，
即为起球。起毛起球（ｆｕｚｚｉｎｇａｎｄｐｉｌｌｉｎｇ）严重影响织物的外观（图２ ９，书末彩图２）。
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图２ ９　起毛起球织物

　　疏水性纤维比亲水性纤维更容易起毛起球，这是因为疏水性纤维更易产生静电，并且形
成的小球不易从织物表面掉落。羊毛织物由于纤维表面的鳞片，也易起毛起球。一般针织
物比机织物更容易起毛起球。

５）回弹性
回弹性（ｒｅｂｏｕｎｄｅｌａｓｔｉｃｉｔｙ）是指服装材料在被折叠、加捻、扭曲后弹性回复的能力。它

与褶皱恢复能力紧密相关。具有较好回弹性的纤维其织物不易起皱，容易保持较好的外形。
较粗的纤维具有较好的回弹性；圆形截面纤维比扁平截面纤维具有较好的回弹性。
纤维的性质也影响其回弹性。聚酯纤维的吸湿能力很差、回弹性优良，而棉纤维的吸湿

能力很好、回弹性很差。因此这两种纤维经常混用在一起，生产男式衬衫、床单等，以便互相
取长补短。

６）比重
纤维比重（ｄｅｎｓｉｔｙ）是指单位体积的纤维物质的重量。轻纤维使织物保暖而不笨重，可

制成厚实、蓬松的织物。例如，腈纶纤维比羊毛轻得多，但具有和羊毛纤维相似的性质，广泛
应用于织制轻而保暖的毛毯、围巾、棉衣等保暖用品上。

７）静电性
静电（ｓｔａｔｉｃｅｌｅｃｔｒｉｃｉｔｙ）是两种不同的材料相互摩擦产生的电荷。由于纺织纤维都是电

的不良导体，因此摩擦产生的电荷容易积聚在织物表面。静电对服装的生产会造成影响，如
铺料时布匹不易码放整齐，裁剪时布料容易粘贴裁刀，从而降低生产效率和裁片质量。静电
同样影响服装的穿着效果。
亲水性纤维不易产生静电。这就是说，吸湿能力强的纤维如棉、麻、毛、丝等天然纤维具

有抗静电性。但当周围的空气很干燥时，这些纤维也有产生静电的倾向。
疏水性纤维容易产生静电。吸湿能力差的纤维如涤纶、腈纶、锦纶等合成纤维容易积聚

静电。玻璃纤维是疏水性纤维的特例，由于其特殊的化学成分，静止电荷不能在其表面
产生。

８）热塑性
许多合成纤维都具有热塑性（ｔｈｅｒｍｏｐｌａｓｔｉｃ），表现为当加热到一定温度以后，这些纤维

会软化（此时的温度称为软化点），当温度继续升高时就会熔化成液态。许多消费者都经历
过高温熨烫服装而引起织物严重受损的情况。
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在低于软化点的某一个或某几个温度时，纤维的机械性质会发生明显的变化，而织物并没有受
到破坏。合成纤维的这一性能就称为热塑性。百褶裙就是利用纤维热塑性的典型例子（图２ １０）。

图２ １０　百褶裙

９）耐磨牢度
耐磨牢度（ａｂｒａｓｉｏｎｒｅｓｉｓｔａｎｃｅ）是指纤维抵抗穿着摩擦的能力，它有助于提高织物的耐

用性。锦纶广泛应用于滑雪衫、足球衫等运动外套的原因就在于其优良的耐磨牢度。

１０）强度
强度（ｓｔｒｅｎｇｔｈ）表示纤维抵抗外力的能力。断裂强度是指单位细度纤维断裂时所承受

的外力，单位为牛顿／特（Ｎ／ｔｅｘ）、厘牛／分特（ｃＮ／ｄｔｅｘ）等。强度与耐磨性相似，它对衣料的
耐用性有显著的影响。

１１）化学效应
在纺织品加工（如印染、后整理）和家庭／专业护理／清洗（如用肥皂、漂白剂、干洗溶剂

等）的过程中，纤维一般都要接触化学品。化学品的种类、作用强度、作用时间等决定了对纤
维的影响程度。
纤维对化学品的反应不同。棉纤维耐碱不耐酸，羊毛纤维则耐酸不耐碱。

１２）环境因素
环境对纤维的影响各不相同。了解这一点可以更好地运输和贮存纤维及其制品。例

如：蛋白质纤维在贮存时需防虫蛀；纤维素纤维需防霉；锦纶和蚕丝长期暴露在阳光下会泛
黄，强度会下降。

１３）吸湿性
吸湿性（ａｂｓｏｒｂａｂｉｌｉｔｙ）是指纤维材料吸收、放出气态水的能力。纤维的吸湿性直接影响

制品的服用和加工性能，因此在贸易计价、性能测试、服装加工和选用衣料时都要考虑纤维
的吸湿性。例如，内衣是贴身服装，由于人体皮肤一直在排汗，因此要求选用吸湿性强的衣
料来制作内衣。
表示纤维吸湿性的指标有：

含水率Ｍ（％）＝Ｇ－Ｇ０Ｇ ×１００

·２１·



回潮率Ｗ（％）＝Ｇ－Ｇ０Ｇ０ ×１００

式中：Ｇ———纤维材料的湿重；

Ｇ０———纤维材料的干重。
含水率或回潮率数值越大，表明纤维材料的吸湿能力越强。
在我国的现行标准中，除棉、麻纤维采用含水率指标外，大多数纤维采用回潮率指标。

由于纤维的回潮率随着周围环境的变化而变化，为了正确比较各种纤维的吸湿能力，采用标
准回潮率指标。它规定在标准大气条件 ［温度为（２０±３）℃、相对湿度为（６５±３）％］下，将
纤维放置一段时间，然后测其回潮率。标准回潮率数据可信度高，但不实用。商业上常采用
公定回潮率指标。公定回潮率是指为了消除因回潮率不同而引起的重量差异，在贸易计价
和计算成本时，对纤维材料的回潮率所做的统一规定（表２ ２）。

表２ ２　常见纤维的回潮率

纤　维
标准回潮率

（％）
公定回潮率

（％）
纤　维

标准回潮率

（％）
公定回潮率

（％）

原　棉

洗净毛

山羊绒

桑蚕丝

苎　麻

亚　麻

粘胶纤维

７８

１５１７

１５１７

１１

１２１３

１２１３

１３１５

１１１

１５

１５

１１１

１２

１２

１３

涤　纶

锦　纶

腈　纶

维　纶

氯　纶

丙　纶

氨　纶

０４０５

３５５５

１２２０

４５５０

０

０

０４１３

０４

４５

２

５

０

０

１

　　纤维的吸湿性影响其多方面的应用，包括：
（１）皮肤的舒适性：吸湿性差的衣料不能完全吸收汗水，皮肤周围便形成高湿环境，致

使人体有闷热的感觉。
（２）静电性：吸湿性差的纤维易积聚电荷，灰尘也因为静电被吸附到纤维上。
（３）水洗后的尺寸稳定性：水洗后，亲水性纤维易膨胀，导致织物收缩。
（４）去污性：很容易从亲水性纤维中去除污渍，因为纤维会把清洁剂和水同时吸入。
（５）拒水性：亲水性纤维通常要进行较多的拒水耐用后处理。
（６）褶皱回复性：疏水性纤维通常具有较好的褶皱回复性。

１４）覆盖性
覆盖性（ｃｏｖｅｒ）是指纤维填充某一范围的能力。粗纤维或卷曲纤维的覆盖效果较好。

羊毛纤维是冬季服装广泛使用的纤维，原因之一是羊毛纤维的卷曲给织物提供了优良的覆
盖性，并在织物中积聚大量的静止空气。

１５）弹性
弹性（ｅｌａｓｔｉｃｉｔｙ）是指在拉力作用下纤维伸长，去除拉力后纤维又回复到原长的性质。

弹性可以提高服装的穿着舒适性，并且使服装设计朝着既紧身又舒适的方向发展成为可能。
氨纶纤维是典型的弹性纤维，其弹性可达到１００％以上。某类锦纶纤维也属于弹性纤

维，女性的长筒丝袜大多数就是用这种纤维制造的。

·３１·



１６）芯吸
芯吸（ｗｉｃｋｉｎｇ）作用是指纤维通过其内部的毛细管道传递水分的能力。某些纤维如棉

纤维，其本身具有吸湿能力，同时也拥有很好的芯吸作用。有些纤维如丙纶纤维，其本身不
能吸收水分，但把它制成很细的纤维后，就拥有良好的芯吸作用。因此丙纶的用途之一就是
制成尿不湿，它既能积聚尿液，又能保持使用者的皮肤干燥。

１７）可燃性
可燃性（ｆｌａｍｍａｂｉｌｉｔｙ）是指服装材料点燃或燃烧的能力。这是一项很重要的特性。据

统计，全球每年有一半的火灾与纺织品有关。因此，很多国家对窗帘、地毯、老年及婴幼儿服
装等产品作出阻燃规定。
纤维按照其燃烧的难易程度分为易燃的、可燃的、难燃的。
易燃纤维指容易被点燃并能持续燃烧的纤维，如棉、麻、粘胶、腈纶等。
可燃纤维指具有较高的燃点，燃烧速度较慢，离开火源后即自行熄灭的纤维，如丝、毛、

锦纶、涤纶等。
难燃纤维指不能燃烧的纤维，如氯纶等。

２３　纺织纤维的特性及其在纺织服装制品上的表现

２３１　天然纤维

１）棉
棉是纺织服装最重要的原料。早在公元前３０００年，古印度人首先开始使用棉花，到宋

代棉制品开始在我国广泛流传。至今它仍是全球最重要的服装用纤维之一。
棉纤维是棉花的种子纤维（表２ ３）。采用轧棉工序将棉纤维与棉籽剥离，得到原棉。

表２ ３　棉纤维的分类

种　类
纤维长度

（ｍｍ）
纤维细度

（ｄｔｅｘ）
纤维色泽 纤维品质

纺纱范围

（ｔｅｘ）

长绒棉

（海岛棉）
＞３３ １１８～１４３

色白／乳白／淡黄，纤

维细软富丝光
优 ＜１０

细绒棉

（陆地棉）
２３～３３ １５４～２

精白／洁白／乳白，纤

维柔软有丝光
良 １０～１００

粗绒棉

（亚洲棉）
＜２３ ＞２５

色白／呆白，纤维粗

硬，略带丝光
差 ＞２８

　　细绒棉的产量最高，占世界棉纤维总产量的８５％，我国种植的棉花大多为细绒棉。
（图２ １１）。
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