
论绪

服装材料应在使用之前进行检测，以保证服装在消费过程中的品质。由于历史的原因，我

国服装行业起步较晚，规模有限，相当的服装企业不具备这方面的能力，随着市场竞争加剧，越

来越多的服装企业开始重视服装材料的检测。然而纺织行业在大批量进行生产的同时，对市

场需要什么性能的服装材料，其在服装的表现上如何，所给予的重视程度不够。从消费市场来

看，服装色牢度较差、表面起毛起球及服装严重变形等常常是投诉的重点。

服装是一种消费品，其使用性能如何往往由消费情况所决定，服装及服装材料的测试应该

考虑服装及服装材料经消费整理后的情况，也就是服装及服装材料的测试项目在进行之前须

对试样进行处理：商业洗涤或家庭洗涤，以保证服装真正的品质，以维护品牌形象。因为服装

及服装材料经一定的穿着、洗涤、熨烫等过程，性能会发生一定的变化，这变化如果是服装自身

的原因引起服装的淘汰，消费者就会报怨。因此针对服装具体的消费情况，我们建议在进行具

体项目试验时，有选择地对服装及服装材料进行干洗、水洗处理，使服装材料的测试比较真实

地反映实际消费过程中的情况。

服装材料在抽样过程中应注意它的准确性与随机性，使试样具有代表性。由于服装材料

外观表现与服用性能受温度、湿度的影响较大，在不同的温度、湿度情况下呈现不同的性能（这

些问题在有关实验的章节中有所讨论），要使试验结果具有重演性与可比性，就需要我们将被

测物在一定的环境条件下进行平衡与测试，这就是试验用标准大气条件。试验用标准大气分

为热带与温带，本书采用温带标准大气条件，它分为三级标准：

一级标准：温度为（

二级标准：温度为（

三级标准：温度为（

根据测试的要求选择标准大气的级别，一般采用三级标准，仲裁须采用一级标准。另外，

按国家标准，力的法定单位应为牛顿，但实际仪器上往往用加砝码的方法施力，于是其单位成

为克力，如改为牛顿则与仪器显示不符。在这种情况下，本书采用克力作单位，以便与仪器对

照。

服装材料的风格是服装行业多方面比较关注的问题，由于服装材料的风格是靠人的感觉

进行评价的特性，即官能特性，因此以测试的方法准确地获得还有一定的差距，本书中将风格

测试分解到相关的内容中，以求解决此问题。

、中国纺织行业标准

服装及服装材料的测试方法有些是长期积累下来的，任何方法在有了标准之后，均应参照

标准进行，因此我们大量地参考了中国国家标准 、国标标准 、美

、美国化学家与染色家学会标准 德国国家标准

等，力求以最新的标准与方法来指导本书。本书能较好地配合《服装材料

国试验与材料协会标准

日本国家标准

为开展科学研究奠定基础学》的教学，给专业人员以启发和帮助

，相对湿度为（

，相对湿度为（

，相对湿度为（

的大气；

的大气；

的大气。



实验一

服装材料的原料鉴别

服装材料的原料直接影响服装的外观、手感、服用性能及价格，任何一个企业在选购服装

材料时，首先会考虑原料对服装材料的影响，从而进行鉴别实验，以确保服装的穿着效果与使

用效果，并控制成本。在市场监督中，服装材料中各种原料的含量及多少是重点控制指标，因

此，必须通过对服装的原材料进行鉴定得出正确的结论，从而规范市场运作。

一、基本知识

服装材料的原料指用于制作服装的原材料。目前，市场上服装材料主要是由纺织材料与

皮革、毛皮构成，因此服装材料的原料鉴别即是对纺织材料与毛皮、皮革的鉴别。本书仅涉及

纤维的分类及名称。服装材料中纺织原料的鉴别。表 为纺织原料

无机纤维：玻璃纤维等

服装材料（织物）仅由一种纺织纤维构成的为纯纺织物；服装材料（织物）由两种或两种以

上纺织纤维构成的则为混纺织物、交织织物或复合织物。由于纺织材料的混合、交织使用，及

对这些材料的改性或后整理，使得服装材料的原料鉴别更加复杂化。因此，需对服装材料进行

全面的鉴别。

鉴别服装材料所含原料的主要方法有：手感目测法、燃烧鉴别法、显微镜鉴别法、溶解鉴别

天然纤维

化学纤维

植物纤维

（天然纤维素纤维）

动物纤维

（天然蛋白质纤维）

再生纤维

（人造纤维）

聚酯纤维：涤纶

聚酰胺纤维：锦纶

聚丙烯腈纤维：腈纶

聚乙烯醇纤维：维纶

聚氯乙烯纤维：氯纶

聚丙烯纤维：丙纶

聚氨基甲酸酯纤维：氨纶

其它纤维：芳纶

再生纤维素纤维：粘胶纤维、铜氨纤维、富强纤维、醋酯纤维等

蛋白质纤维：酪素纤维、大豆纤维、花生纤维等

纤维的分类及名称表

种子纤维：棉

韧皮纤维：苎麻、亚麻、黄麻、槿麻等

动物毛：绵羊毛、山羊毛、山羊绒、骆驼绒、兔毛、牦牛毛、牦牛绒等

腺分泌物：桑蚕丝、柞蚕丝、蓖麻蚕丝及木薯蚕丝等

合成纤维

矿物纤维：石棉等



二、试样处理

氨水将其洗净干燥。

的水中浸泡

脱色。

法、熔点鉴别法、混纺鉴别法、系统鉴别法。

此外，还有红外吸收光谱鉴别法、着色试验法、密度梯度法、双折射率测定法等，由于在鉴

别实验中较少应用，此处不作介绍。

服装材料的原料鉴别方法大多是破坏性的。也就是说，一个样品作为试样进行鉴别，一方

面会破坏其完整性，另一方面它的数量也会越来越少。因此对服装、服装材料进行原料鉴别时

要准确把握试样的位置、数量及代表性。

对于服装行业来说，它们所面对的是纺织最终产品，而这些产品在纺织过程中又进行了一

些必要的加工整理，如上浆、添加树脂及染色等，加上一些与生俱来的非纤维性杂质，给服装材

料的原料鉴别带来干扰。因此在服装材料的原料鉴别过程中，特别是在应用化学方法进行鉴

别时，为了鉴别的准确性，对服装材料要进行必要的预处理，同时这些处理不能对纤维性能及

含量有所影响。

退浆　　在纺织过程中，为了便于织造，对某些（纤维）织物，进行了上浆处理如：棉（纤

维）织物、涤纶织物、蚕丝织物、涤棉（纤维）织物、棉粘（纤维）织物等。为了实验的准确性，需对

其进行退浆处理。

由于浆料品种较多，一般应针对具体品种退浆。在不知纤维品种与浆料品种的情况下，可

用以下两种方法退浆：

）混合液，在试液：试样为用淀粉酶与非离子表面活性剂（ 条件下进行浸泡

左右的损失。

）在稀盐酸（ ，用

处理。此种方法会使本色的棉、麻纤维素纤维有

）中煮沸

淀粉是否退去，可用碘的稀水溶液检验，如果溶液变色，说明仍有淀粉存在，需重复处理。

退树脂　　用四氯化碳、三氯乙烷、乙醚或乙醇洗涤或萃取试样以去除试样中夹带的油

次，待试样上的溶剂挥发后，把试样浸入冷

脂、蜡质、尘土、树脂或其它掩盖纤维特征的杂质。

将试样放在索氏萃取器中，每小时至少循环

，再在（水中约 ，取出后挤压、晾干，即可退去树脂。棉、麻和一些耐

，也能获得脱脂效果。碱纤维还可用肥皂加纯碱水煮沸

退染料　　对染色织物或色织织物中的染料，一般可视为纤维的一部分，不必除去，但如

果试样上的染料对鉴别有干扰，可采用以下方法去除：

沸腾液处理，然后用温水洗净。或用甲和对于纤维素纤维，用

酰胺、吡啶处理也可。

的吡啶溶液，用萃取器洗涤即可。蚕丝还可用乙二胺脱色。对于蛋白质纤维，用

或二甲基甲酰胺：甲酸（）对于涤纶、锦纶、腈纶，可用吡啶：水（

三、手感目测法（感观鉴别法）

原理　　这是依靠人眼看（织物颜色、质地、光泽等）、手摸（织物质感、厚薄等）、耳听（织

物摩擦声等）来鉴别服装材料纤维种类的一种方法。

手感即用手摸、抓捏纤维织物时的手触之感，是鉴别材料的重要方式之一。手感的好坏与

此为试读,需要完整PDF请访问: www.ertongbook.com



服装穿着时是否舒适有很大的关系。例如：通常认为涤棉织物具有滑、挺、爽的手感和风格。

此方法简便易行，不需要什么设备，但手感目测法往往是人的主观判断，需要在实践中反复对

比体味。用手感目测法往往还因人而异，因地而异。它实际上是一个包含物理、心理和生理因

素在内的复杂概念。其主要内容包括触摸或紧握纤维织物时，人们主观感觉到是否舒适，是否

富于弹性及光滑、柔软、活络、冷暖、含水程度等。

织物的手感与纤维原料、纱线品种、织物厚薄及重量、组织结构、染整工艺都有密切的关

系，其中树脂整理的影响尤其明显。因此要注意抓住主要问题。

棉及棉混纺织物的鉴别　　　　棉及棉混纺织物的主要品种有纯棉、涤棉、粘棉、富棉、维棉、

腈棉等。

纯棉织物　　　　外观具有天然棉纤维的柔和光泽，布身的手感柔软，弹性较差，容易产生折

痕，用手攥紧布料有一种厚实的感觉，将手放松后布面上会有明显的折痕；从布边抽出几根纱

线，解散后仔细观察单根纤维，它应具有天然卷曲、纤维较短且细的特点。根据纺纱工艺的不

同，纯棉织物有普梳、精梳与丝光之分：普梳织物外观较为粗糙，有一定的粗细节，常常为中厚

织物；精梳织物外观较平整、细腻，常为细薄织物；丝光织物是纯棉纱或织物经过丝光处理形成

的织物，其光泽较好，表面细腻均匀。

棉混纺织物　　　　涤棉织物与腈棉织物光泽明亮，色泽淡雅，布面光洁平整，有滑、挺、爽的

感觉，手攥布面有一定的弹性，放松后折痕较少且回复较快，腈棉织物比涤棉织物有蓬松感。

富棉织物与粘棉织物色泽较鲜艳，光泽柔和，布面稍有不匀之感，手摸布面平滑、光洁、柔软，攥

紧放松之后布面有较粗的折痕，粘棉织物的湿强度低于富棉织物。维棉织物则色泽稍暗且有

不匀之感，手感粗糙而不柔和，攥紧布料放松之后的折痕介于前两者之间。

麻及麻混纺织物的鉴别　　　　麻及麻混纺织物的主要品种有纯麻、涤麻、棉麻、麻粘、毛麻

等织物。

纯麻织物　　　　纯麻织物自然纯朴，光泽自然、柔和、明亮，布面有不匀之感，较棉织物硬

挺，手摸布面有粗糙、厚实之感。

麻混纺织物　　各种麻混纺织物中，涤麻织物纹路清晰，布面平整，光泽明亮，手感较柔

软，手攥放松后不易产生折痕；棉麻织物、麻粘织物的风格与外观介于纯棉与纯麻织物之间；毛

麻织物布面清晰、明亮、平整，手感有弹性，手攥紧放松后不易产生折痕，随着麻纤维比例的提

高，折痕将增加。

毛及毛混纺织物的鉴别　　　　毛及毛混纺织物的主要品种有纯毛、毛粘、毛涤、毛锦、毛腈

等织物，分为精纺毛料、粗纺毛料、驼绒、长毛绒等织物。

纯毛织物　　纯毛织物呢面平整、色泽均匀、光泽柔和，手感柔软、丰满而富有弹性，用手

攥紧放松后呢面几乎没有折痕，即使有折痕也能在较短的时间内自然地回复原状，拆除纱线分

析其形态较棉纤维粗、长，且有天然的卷曲。精纺毛织物呢面平整、光洁、精细，纹路清晰，光泽

自然、柔和，有膘光，手感薄、柔软、滑爽、挺括、丰满而有弹性，有糯性，手攥紧放松后，呢面几乎

不留痕迹，即使有少量折痕也能很快回复。粗纺毛织物比较厚重，表面有绒毛，呢面丰满，膘光

足，手感柔软、厚实、滑糯，手攥紧放松后，呢面几乎不留痕迹，即使有少量折痕也能很快回复。

天然动物毛有：绵羊毛、山羊毛、山羊绒、骆驼绒、骆驼毛、驼羊毛、兔毛、安哥拉兔毛等。绵

羊毛的种类有改良羊毛、土种羊毛、外毛。改良羊毛是引进羊与土种羊杂交羊的羊毛，随着改



手攥紧放松后几乎不产生手感滑爽

良的代数不同质量有差异。土种羊未经改良，其毛粗细不匀，含有一定的死毛。外毛有澳毛

（澳大利亚羊毛）、南美羊毛（阿根廷羊毛、乌拉圭羊毛）、新西兰羊毛、南非羊毛等，其中以澳毛

的品质为好，它属于美利奴羊毛，羊毛细而均匀，卷曲正常，强度高，弹性好，光泽好。山羊毛一

般不作为纺织原料，但其中一类马海毛为安哥拉山羊毛，其外形与长羊毛相似，强度高，光泽

强，作为服装材料；山羊常常取其绒毛，具有轻细、柔软的特点，是高级的精纺原料，以开士米山

羊绒毛为最好。兔毛细而轻软，但其强度低，且纤维过于蓬松，抱合性差，常易引起掉毛，有普

通兔毛与安哥拉兔毛，以安哥拉兔毛为好。骆驼毛为粗毛，因此往往使用驼绒，其强度高，光泽

好，但颜色单一。其它较少作为服装材料。

毛混纺织物　　　　毛混纺织物中，粘胶与毛混纺的呢料一般色泽较暗，薄型织物看上去有

似棉的感觉，手感柔软但不挺括，攥紧放松后有较明显的折痕。毛涤织物光泽较亮但不及纯毛

织物柔和，织纹清晰，手摸织物光滑、挺爽，但有硬挺的感觉，弹性好，攥紧放松后几乎不产生折

痕。腈纶和毛混纺的织物一般织纹平坦不突出，光泽类似粘毛织物，但色泽较之鲜艳，毛型感

较强，手感蓬松，有弹性。锦纶与毛混纺的织物其外观毛型感较差，有似蜡一样的光泽，手感硬

挺而不柔软，攥紧放松后有明显的折痕。

驼绒（此为商品名）以针织物为底布，上面布满了短小的绒毛，绒毛浓密、平坦蓬松，手感柔

软丰满，富有弹性。

长毛绒（也称海虎绒、海勃绒、人造毛皮）表面绒毛耸立平齐，丰满厚实。

丝及丝的混纺、交织织物的鉴别　　　　丝及丝混纺、交织织物主要品种有纯蚕丝（真丝）、粘

胶丝、涤纶丝、锦纶丝等织物。

蚕丝织物　　蚕丝织物的绸面光泽柔和，明亮悦目而不刺眼，色泽鲜艳均匀，手感轻柔平

滑，富有强力，以手托起时能自然悬垂，手摸绸面时有丝丝凉意、轻拉手和油润之感，用手攥紧

放松后，绸面稍有细小皱纹，干燥的蚕丝绸相互摩擦时会发出“丝鸣”。蚕丝分为家蚕丝与野蚕

丝，桑蚕丝为家蚕丝，是以种植的桑叶为饲料的蚕吐出的蚕丝；柞蚕丝、蓖麻蚕丝等为野蚕丝，

是以柞树叶、蓖麻叶为饲料的蚕吐出的蚕丝。无论是桑蚕丝还是柞蚕丝，在天然纤维中都具有

较好的强度，柞蚕丝在吸湿、伸度和耐光性方面优于桑蚕丝，但柞蚕丝表面粗糙，粗节较多，吸

色能力较差，易产生水渍。

其它纤维的丝织物　　粘胶人造丝织物的绸面光泽明亮刺目，手感滑爽，身骨柔软而带

沉甸甸的感觉，不及蚕丝绸柔和、轻盈飘逸、挺括，手攥紧放松后折痕多且深，不易回复，拆开长

丝后，将其中间润湿，用力拉它会在此处断开。含有涤纶丝的织物光泽淡雅，色泽均匀，手感滑

爽、平挺、弹性好，用手攥紧放松后，无明显的折痕，回复原状较快。含锦纶丝的织物在各类丝

织物中光泽较差，绸面有似涂了一层蜡的感觉，色泽亦较暗淡，不太鲜艳，身骨较软，用手攥紧

放松后有一定的折痕，但能缓慢地回复。

粘胶织物的鉴别　　　　粘胶纤维在各种类型的织物中均有应用，风格上有一定的差异。仿

棉型织物外观似棉，但手感比棉稍硬，身骨比棉柔软。仿丝型织物外观光泽比蚕丝稍亮，有点

刺眼，手感也有点软。仿毛型织物有一定的仿毛效果，但光泽有点呆板，手感也有点软。总之，

粘胶织物手触光滑，有点生硬之感，手攥紧放松后有较深的折皱且不易回复，在水中比干态时

有明显的膨胀并变硬。

涤纶织物的鉴别　　　　涤纶织物颜色淡雅，光泽明亮



皱纹，有仿毛型、仿丝型、仿麻型、仿棉型及仿麂皮型等织物。仿毛型产品主要为精纺毛织物，

其纹路清晰，手感干爽、较板不柔软，外观滑亮。仿丝型织物质地轻薄，刚柔适中，较爽滑。仿

麻型织物外观粗犷，形态逼真，手感挺爽。仿棉型、仿麂皮型与仿桃皮型织物的外观细腻，质地

轻薄。

涤纶是由石油中提炼的聚对苯二甲酸乙二酯与乙二醇反应聚合得到的，学名为聚酯纤维。

涤纶一般为圆形截面，外表光滑，有长丝（涤纶丝）、短纤维（涤纶）及薄膜纤维；还可分为常规纤

维、低强度高延伸与高强度低延伸纤维。仿毛型的多为涤纶加弹丝、涤纶网络丝或多种截面的

混纤丝；仿丝型的多为圆形或异型截面的细旦涤纶，普通涤纶的长丝或短纤经碱减量处理也可

代用；仿麻型的多为高捻度纱线或粗细不匀的特种纱线结构；仿棉型的多为短纤维；仿麂皮、仿

桃皮绒的为细旦或超细旦涤纶；涤纶薄膜为“金银丝”的原料。在国际上，美国称涤纶为达可

纶，英国称它为特丽纶，日本称它为帝特纶，俄罗斯称它为拉夫桑。

锦纶织物的鉴别　　　　锦纶织物颜色鲜艳，光泽有蜡状感，质轻，身骨较软，手攥紧放松后

明显的折痕。有仿毛型与仿丝型。

锦纶是由己内酰胺聚合而成的，故也称作聚酰胺纤维，由于制成该纤维的每一个单体含碳

及锦纶

，回弹性达达

锦纶 、锦纶 等。还有将此纤维称作尼

有

、锦纶原子数的不同故有锦纶

龙、耐纶的。

腈纶织物的鉴别　　　　腈纶织物颜色鲜艳，光泽柔和，手感蓬松柔软，有粗糙感，毛型感强，

但身骨软，手攥紧放松后不易产生皱纹，但一旦产生折痕较难消失。主要为仿毛型。

腈纶是以单体丙烯腈为主聚合而制成的，学名叫聚丙烯腈纤维，也称作“人造毛”、奥纶等。

有长纤维和短纤维两种，一般制成短纤维仿毛。目前有高吸湿腈纶、易染色腈纶、难燃烧腈纶、

抗起球腈纶和抗静电腈纶等。

氨纶织物的鉴别　　　　氨纶织物颜色丰富，光泽较好，手感平滑，有较大的伸缩弹性，能适

应身体各部位弯曲的需要，不易起皱，也不易产生褶裥。

氨纶是以聚氨基甲酸酯为主要成分的，故也称作聚氨酯纤维，俗称弹性纤维，也有的称其

为斯潘达克斯，现在更多的称其为莱卡。在氨纶的结构中既有柔软链段（高伸长），也有刚性链

段（高回弹），两种不同性能的链段镶嵌地连接，使氨纶有很高的弹性，类似于橡筋，断裂伸长可

以上。有氨纶裸丝或与锦纶合并的加捻丝及氨纶包芯纱。

维纶织物的鉴别　　　　维纶织物颜色不鲜艳，且布面有不匀感，光泽暗淡，身骨不够挺括，

用手攥紧放松后有明显的皱纹。

维纶的化学名称为聚乙烯醇缩甲醛纤维，简称聚乙烯醇纤维，也有的称其为维尼龙、合成

棉花等。

丙纶织物的鉴别　　　　丙纶织物颜色较少、简单，光泽有蜡状感，手感较粗糙。新的超细

丙纶织物将有极大的改善。

丙纶原料来源于石油，其单体是丙烯，学名为聚丙烯纤维，也有称作帕纶、梅克丽纶的，有

长丝和短纤维。

综上所述，当你面对一块织物时，首先是看其颜色、光泽，看其布面的状态：平滑、粗糙程度

等；二是摸其身骨：柔软、挺括、硬挺等；三是攥紧时感觉材料对你手的作用力，放松后看布面折

皱程度；四是拆其纱线：长丝、短纤、粗、细、整齐程度等。



四、燃烧鉴别法

原理　　燃烧鉴别法也是一种简单的鉴别方法。由于每种纤维的化学组成不同，会在燃

烧时呈现不同的现象，依此可鉴别织物中的纤维原料。此方法适用于纯纺织物与交织织物的

原料鉴别，对混纺织物的鉴别要特别仔细。试样在燃烧前最好进行预处理。

工具　　酒精灯、镊子、剪刀、培养皿。

个不同部位拆出几根纱线，特别应注意实验过程　　用燃烧法鉴别时，需先从织物中

选择有明显差异的纱线，使他们分别呈散状纤维。为预防被烧伤，用摄子夹住纤维或纱线慢慢

接近酒精灯上的火焰，按照下列内容仔细观察纤维在燃烧时所发生的变化：

①接近火焰时是否有收缩熔融现象；

②燃烧时火焰的颜色、纤维的状态；

③离开火焰时纤维是否续燃及纤维散发出来的气味；

④燃烧后灰烬的颜色、形状及灰烬的软硬程度。

对照表 判断纤维类别，并做好记录（表

各种常见纤维燃烧的状态表

此为试读,需要完整PDF请访问: www.ertongbook.com



五、显微镜鉴别法

原理　　将纤维纵向与横截面放置在显微镜下，观察其外观形态、纵向形态及横截面的

情况，对照纤维的标准显微照片或标准资料鉴别未知纤维的类别。使用普通生物显微镜即可。

此方法可用于各种纯纺、混纺、交织织物中纤维的鉴别。但对于化学纤维的具体品种的鉴别比

较困难，特别是异形仿天然纤维的进一步应用，使鉴别问题更加突出。

工具与仪器　　哈氏切片器、双面刀片、小螺丝刀、镊子、挑针、剪刀、载玻片、盖玻片、生

物显微镜。

试剂　　　　无水乙醇、二甲苯、苯胺（或甘油）、乙醚、火棉胶。

实验过程

纵向外观观察　　将数根纤维并向排列，置于载玻片上，加上一滴苯胺（或甘油），盖上盖

玻片（注意不要带入气泡），放在生物显微镜的载物台上观察其形态，并与标准图样（表

进行对比判断。

厚的纤维横截面。哈氏切片器的结

构如图

横截面观察　　利用哈氏切片器可切割

所示。

螺座一定位销紧固螺丝

精密螺丝金属板（凹槽）金属板（凸舌）

图 哈氏切片器示意图

表 燃烧实验记录表



①将哈氏切片器的紧固螺丝 松开，拔出定位销

的火棉胶溶液，待蒸发后，用刀片小

进行对比判断。

，将螺座旋转到与金属板（凹槽 成垂

直位置，抽出金属板（凸舌）

②将一小束纤维试样整齐放入凹槽中间，放入的量以插上金属板（凸舌）后，纤维不能拉

出为好；

③以锋利的刀片切去露在外面的纤维，将螺座旋转到正常位置，装好上面的弹簧装置，并

旋紧紧固螺丝；

，将底板上露出的纤维切去；④稍微转动精密螺丝

，用挑针滴一小滴⑤再稍微旋转一下精密螺丝

心地切下纤维，用镊子夹取纤维切片放在载玻片上，并在载玻片上滴上苯胺（或甘油），盖上盖

玻片，便可放入显微镜载物台上；

、表观察其形态，并与标准图样（表

几种常见纤维纵横向标准图样表



六、溶解鉴别法

原理　　各种纤维在不同的化学溶剂中，其浓度、温度不同时会出现不同的溶解情况，依

）记录结果

此可进行未知纤维的鉴别，此方法为溶解鉴别法，适用于各种纤维的定性鉴别。

烧杯、

工具与仪器　　温度计、电热恒水浴锅、封闭式电炉、天平、玻璃抽气滤瓶、比重计、量筒、

烧杯、木夹、镊子、玻璃棒、坩锅等。

试剂　　一般采用符合国家标准、化工部部标准的标准试剂，均为分析纯和化学纯。

实验过程

，取整至

溶液的配制　　按照《化学检验手册》溶液的配制方法，配制所需的各种不同浓度的溶

液。其体积计算到

纤维试样置于 烧杯中，注入 的溶剂（试样与

，在常温

）实验过程　　将拆散的

试剂的用量比为 ）下，用玻璃棒搅动 ，观察溶剂对纤维溶解的情

后，

况（溶解、部分溶解、微溶解和不溶解）。对于那些在常温下难以溶解的纤维需作加热处理，加

热时必须用封闭式电炉，在通风橱里进行。加热时，随时观察其溶解程度，加热沸腾

记录其溶解温度（常温溶解、加热溶解、煮沸溶解）。

实验结果　　由于溶剂的浓度和加热温度的不同，纤维的溶解性能表现也就不一样，因

此应严格控制溶剂的浓度和温度，同时也要注意纤维在溶解过程中的速度。实验结果常用溶

解、微溶解、部分溶解和不溶解表示。常见纤维溶解情况见表

纤　　　　维　　　　名　　　　称

棉

麻

亚 麻

羊 毛

兔 毛

桑蚕丝

柞蚕丝

粘胶纤维

富强纤维

醋酯纤维

维 纶

腈 纶

氯纶、丙纶

涤纶、锦纶

纵　　　　向　　　　形　　　　态　　　　特　　　　征

扁平带状，有天然转曲

有横节、竖纹

有横节、竖纹

表面有鳞片

表面有鳞片

表面如树干状，粗细不匀

表面如树干状，粗细不匀

纵向有细沟槽

平滑

有

有

平滑或有

平滑或有

平滑

根沟槽

根沟槽

根沟槽

根沟槽

断　　面　　形　　态　　特　　征

腰圆形，有中腔

腰圆形，有中腔及裂缝

多角形，中腔较小

圆形或接近圆形，有些有毛髓

哑铃形

不规则的三角形或半椭圆形

相当扁平的三角形或半椭圆形

四周呈锯齿形，有皮芯结构

较少齿形或接近于圆形

不规则的带状

腰圆形

圆形或哑铃形

接近圆形

圆形

常见纤维溶解性能表表

表 几种常见纤维纵横向形态特征



七、熔点鉴别法

一部分溶解；一不溶解。溶解； 一微溶；注

原理　　合成纤维在高温作用下，其大分子间键价结构发生变化，会由固态转变为液态，

通过目测和光电检测仪器观察外观形态的变化，从而测出纤维熔融的温度即熔点。不同的纤

维有不同的熔点温度，依此鉴别纤维类别。但此法只适于合成纤维，且有的合成纤维没有明显

的熔点，因此常将此法作为论证用。

工具与仪器　　有加热装置的显微镜、剪刀、镊子、载玻片、盖玻片、挑针等。

实验过程

℃时，降低升温速度，

实验过程　　取少量拆散的纤维置于载玻片上，盖上盖玻片，放到显微镜电热板上，调整

目镜到纤维可见为止。开始加热，观察温度计和试样。当温度达到

约

记录这时的温度即为该纤维的熔点温度。表

，在此过程中仔细观察纤维成像的变化，当发现玻璃片中的大多数纤维熔化时，

为各种合成纤维的熔点。

八、混纺织物各纤维含量分析法

原理　　混纺织物如前所述，为含有两种或两种以上纤维原料的织物。要鉴别其纤维类

单位：℃表 熔点实验记录表

实验结果　　将实验结果记录于熔点实验记录表中（表

单位：℃表 各种合成纤维的熔点

续表

此为试读,需要完整PDF请访问: www.ertongbook.com



别及含量有显微镜法、溶解法和相对密度法。

显微镜法　　其方法类似于前述的显微镜鉴别法，在此主要分别测定各种纤维的根数与

纤维直径，依据不同种纤维的相对密度，计算出每种纤维的含量比例。

溶解法　　首先是将被测材料进行定性分析鉴别其纤维的类别，烘干后称其重量，再用

一适当溶剂溶去其中一种或两种，将剩下的未溶纤维过滤后烘干，称重，从而分别计算出每种

混纺纤维的含量。

工具与仪器　　磨口塞锥形（烧）瓶、过滤器、恒温水浴锅、真空抽气泵、分析天秤、烘箱、

玻璃砂芯坩锅、称量瓶等。

硫酸、丙酮、碱性次氯酸钠、甲酸、氯化锌、二氯甲烷、二试剂　　　　蒸馏水或去离子水、

硫化碳、冰乙酸、二甲苯。

实验过程

碎样，取其

绝对干重约

试样准备　　试样应具有代表性，包含各组份的纤维。将试样切成

左右，每个试样至少两份。

二组份纤维混纺织物实验过程

温度下烘①测定试样干重，将试样与已恒重的称量瓶放入烘箱内烘干，在

，至恒重（连续两次称得试样重量的差异不超过

，称重。

混纺织物溶解法试验。

②放入干燥器中冷却，冷却的时间以试样温度至室温为限（一般不能少于

③各组份纤维溶解与分离，其实验过程见表

混纺织物溶解法试验表



①纤维净干含量百分率的计算：

）结果计算　　结果计算有两种方法：

纤维损伤修正系数

）；

）；

不溶纤维绝对干含量百分率（

溶解纤维绝对干含量百分率（

溶解纤维绝对干重量（

不溶纤维重量变化的修正系数（表

试验前试样的绝对干重（

表

不溶纤维绝对干重（

不溶纤维折公定回潮率的含量百分率（

）；

）；

不溶纤维的公定回潮率（

溶解纤维绝对干重（

溶解纤维的公定回潮率（

溶解纤维折公定回潮率的含量（

为纤维公定回潮率。表

）。

式中： ）；

②按公定回潮率的计算：由于一般所使用的纤维材料是以含有公定回潮率的重量为基础

进行混用的，故结合公定回潮率计算其混用率。

式中：



九、系统分析鉴别法

）三组份纤维混纺织物实验过程　　每一次溶解步骤类同于二组份纤维混纺织物。但有

种方案可供选择：

纤维溶解，分别对未溶解部分个试样将个试样将 纤维溶解，第① 取 个试样，第

纤维百分含量可从差值中求得。

个试样将

个试样不溶纤维称重，从溶解失重算出 纤维百分含

纤维含量可从差值中求出。

，将第 个试样中个试样中的

的含量可从差值中求得。

称重，根据溶解失重，算出每一溶解纤维的百分含量。

第纤维溶解，剩余的不溶纤维为② 取 个试样，第

。对第

个试样将纤维

溶解，剩余的不溶纤维为

的重量，算出个试样不溶纤维 的百分含量，

纤维溶解，剩余的不溶纤维为个试样，将第

，根据溶解失重算出

量；称出第

③ 取

纤维溶解，剩余不溶纤维为 的含量，

④用同一个试样，经两次顺序地溶解处理，使纤维被逐个溶解，从溶解失重或不溶纤维的

重量分别算出各组份纤维的百分含量。

⑤二组份纤维混纺织物的实验步骤可应用于三组份纤维混纺织物的实验步骤。对于交

织织物可参照此类方法。

原理　　综合前述的几种纤维原料鉴别方法，根据各种纺织纤维不同的燃烧状态、熔融

情况、溶解性能以及纤维的横截面、纵面显微形态特征等，对织物进行系统分析、综合应用。本

方法适用于定性鉴别各种纤维，特别是对一无所知的纤维最为合适，快速、准确、灵活、简便。

工具与仪器　　酒精灯、镊子、放大镜、剪刀、显微镜、量筒、烧杯、坩埚钳、封闭电炉等。

试剂　　硫酸、丙酮、冰乙酸、盐酸、硝酸、氢氧化钠、四氯化碳等化学试剂，分析纯或化学

纯均可。

实验过程

将未知纤维稍加整理，如果不属弹性纤维，可采用燃烧法将纤维初步分成蛋白质纤维、

纤维素纤维、合成纤维三大类。

用显微镜法利用蛋白质纤维与纤维素纤维的外观特征与结构形态将其区分。

）合成纤维一般采用溶解法或熔点法区分。

图 为纺织纤维系统鉴别法。

表 纤维公定回潮率 单位：





服装材料外观质量及分等的检测

实验二

服装材料在服装的外观表现上起着举足轻重的作用，而服装材料外观质量的优劣直接影

响服装品质的高低，服装部位不同，对材料外观要求也不同，因此服装材料外观质量及分等对

于一个服装企业来说是相当重要的。

通过本实验，能够了解机织物的疵点名称及其意义；根据机织物的疵点，正确掌握外观疵

点的评定标准及机织物的等级评定方法，以便对所检测的服装材料外观质量作出正确的评价。

一、疵点基本知识

本实验检测的服装材料仅针对机织物而言，机织物的外观质量分等检测需依据对机织物

疵点的检测。机织物的疵点是指布料上呈现的削弱其质量性能及影响外观的缺陷，主要包括

由纱疵形成的织物疵点、经向疵点、纬向疵点、边部疵点、整修疵点、印染疵点和一般疵点。下

面分别给以介绍。

由纱疵形成的织物疵点　　　　纱疵是指纱线上存在的疵点，而又影响到织物外观。主要包

括以下疵点：

粗节　　织物上呈现一根中部较粗、两端呈锥形的纱线，其中部直径数倍于邻近正常纱

线。连续的粗节纱片段称为竹节。

偏细纱　　指织物上一根或数根纱线的细度明显地细于邻近纱线。

）扭结纱　　纱线中意外夹入一些纤维形成扭结或卷曲等，从而织物上呈现有可拉伸的小

粗节纱段。

）裂纱　　指纱线受磨损或因张力过大，使一根纱线的一部分断裂，织物上呈现一根纱线

部分偏细。

毛丝　　指织物局部或散布性地呈现纤维端突出或茸毛状外观。

亮丝　　　　由于消光剂分布不匀等原因，织物上一根纱线的光泽比邻近的纱线亮。

）结头不良　　指结头不合格的纱织入，织物上呈现大结头、长结头等。

污渍纱　　指织物单根经纱或纬纱上带有尘污、油污或其它污迹。

杂物织入　　有回丝等杂物夹入，使织物上有杂乱的块状疵点。

膨体变形不良　　指织物上一根膨体纱部分卷曲程度和变形特征不同于正常膨体纱的

情况。

情况。

布面条干不匀　　　　指条干不匀的纬纱织入，织物纬向部分幅宽内呈现纱线粗细不匀的

经向疵点　　　　经向疵点是指由经纱形成或织物经向呈现的疵点。主要包括以下疵点：

直条痕　　指织物经向有一根或几根纱线异于邻近正常纱线，形成经向直条形痕迹。

粗经　　指织物上一根经纱比邻近的经纱粗。



松经　　指单根经纱张力松弛，布面上一根经纱外表起皱。

）紧经　　指单根经纱捻度过多，使织物上部分经纱屈曲程度比邻近正常经纱低，常形成

纬纱突出于表面。

吊经　　指织物上部分经纱张力过大，致使织物上呈现经纱拉紧，其旁纬纱突起的情况。

缺经　　指经纱断裂未接复，织物通匹或一段长度缺少一根经纱。

断疵　　指经纱断头纱尾在布内。

经缩　　指经纱张力失调，织物经向呈现块状或条状起伏不平，程度较轻的为经缩波纹，

较重的为经缩浪纹。

双经　　指织物上呈现不应有的两根经纱并列或重叠。

筘痕　　织物局部幅宽或全幅宽横向呈现经纱排列不匀的小纹路。

筘路　　织物上相邻两根经纱之间有明显的空隙。

）穿错　　织物上组织紊乱或经纱排列不匀。

错经　　指织物上呈现部分经纱与相邻近正常经纱明显不同。

）针路　　指经向密集的针痕（多由卷布刺毛辊造成）。

（ ）布辊皱　　织物在布辊中间部位处形成经向折皱。

纬向疵点　　　　纬向疵点是指由纬纱形成或在织物纬向呈现的疵点。主要包括以下疵点：

纬档　　指织物纬向呈现一条边缘明显，外观不同于相邻正常织物的档子。

开关档　　织物纬向呈现一条或稀或密的横档，开始界限清晰，逐渐趋于与正常织物一

致（开、关车技术不良造成）。

粗纬　　　　指织物上一根纬纱明显地比相邻纬纱粗。

）松纬　　指一根纬纱的张力低于相邻纬纱，织物上一根纬纱比相邻纬纱稍有起皱。

紧纬　　指一根纬纱的张力高于相邻纬纱，织物上一根纬纱比相邻纬纱较紧直，屈曲小。

弓纬　　指织物全幅或部分幅面的纬纱因张力过小，织入布面后过度弯曲，呈弓形。

断纬　　指织物部分幅宽方向上缺少一根纬纱。

稀纬　　指织物全幅宽或部分幅宽方向上呈现纬向（纱）缝隙。

纬缩　　指纬纱在布内扭转或起圈呈现于布面上。

）双纬　　指织物上呈现与组织纹路不符的两根并列纬纱。

脱纬　　指织物上呈现与组织纹路不符的三根及以上纬纱（多出现在布边上）

）缺纬　　指织物全幅宽有条缺少纬纱的横档。

亮纬　　织物纬向上一根纱线或长丝的反射率高于邻近纱线。

）错纬　　指织物上部分纬纱与相邻正常纬纱明显不同。

）拆痕　　指拆去织物上原来纬纱（拆除破洞等大疵点）重织时，织物上呈现纱线擦伤痕

或绒毛状的横档（帮接工技术不良造成）。

厚段　　指织物上呈现一段纬密过大的横档。

）薄段　　指织物上呈现一段纬密过小的横档。

厚薄段　　指织物上呈现明显的一段密一段稀的横档。

）云织　　指织物上呈现短片段纬纱稀密不匀，似云雾状。

百脚　　指斜纹和缎纹织物的一个完全组织中缺少一根及以上纬纱，织物上呈现锯齿
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