
绪 论

一、服装的概念、功能及构成

衣、食、住、行是人类社会生活的基本需要。衣指的就是衣服，也就是我们通常所说的服装。

讲，是衣服、鞋、帽人们的生活离不开穿衣。服装从狭义上讲是人们穿着的衣服的总称；从广义

的总称，有时也包括各种装饰物，但服装一般专指衣服。

服装具有实用功能、装饰功能、遮羞功能、标识功能等。其中，实用功能、装饰功能是服装最

主要的功能。服装最早的实用功能是蔽体御寒。因此，覆盖性和保温性是服装最基本的特性。

服装的装饰功能体现在服装的流行色彩美、图案精致美、款式韵律美、材料质地美、装饰物件美

上。它随着社会的进步，人类生活方式的改变和人们心理、生理需求的变化而变化，人们对服装

装饰功能的要求也越来越高。

服装是由款式、色彩和材料这三要素构成的。其中服装材料是最基本的要素，其他两要素要

通过材料来具体体现。服装的构成离不开材料，服装的功能依赖于服装材料的功能来实现。对

于服装材料来说，服装是它的最终产品，材料是实现最终产品的条件，没有材料，则不可能有服

装。所以说服装材料是构成服装最重要的物质基础。

二、服装材料的概念、种类

服装材料是指构成服装的一切材料。服装材料按其在服装中的用途分成服装面料和服装辅

料两大类。服装面料是指体现服装主体特征的材料，它是构成服装的主要材料。服装材料主要

是纺织品，除此之外还有天然裘皮、皮革、人造裘皮、塑料薄膜、橡胶布等。服装辅料是指制作服

装时除面料以外的其他一切辅助性材料。服装辅料绝大部分也是取之于纺织品。服装辅料虽然

在服装中处于从属地位，但是它对服装功能的发挥，同样是不可或缺的，它直接影响着服装的内

在质量和外观质量。服装辅料与面料的配伍协调，在服装设计和制作中越来越受到重视。

服装材料按材料的属性可分为以下几大类：
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服装材料织物纱线纤维

四、服装材料的发展简史

三、纺织产品的生产过程

服装材料主要是纺织纤维制品。纺织纤维是服装材料的一次原料，由纺织纤维制成的纱线

除缝纫线等具有最终用途以外，都是服装材料的二次原料，它们都是线状体物质。将纱线加工成

制作服装的平面体物质称为织物。纤维加工成纱线，必须通过纺纱工程。纱线加工成织物，必须

通过织造工程。要想使织物达到美观以及提高某些方面的性能，还必须通过染整工程来完成。

纺织产品的生产流程图（以短纤维纱的传统产品为例）：

纺纱

纺纱是把纺织纤维加工成纱线的整个过程，它分开松、梳理、牵伸、加捻四个步骤。

织造

织造主要包括机织、针织，是经纬纱交织或纱线互相串套建立纱线行间或列间的相互联系、

使织物纵横向相对稳定的过程。

机织是将经纱和纬纱按一定规律进行纵横交织，从而形成织物。机织包括络经、整经、浆纱、

穿经、卷纬等织造工序。

针织是将一根或若干根纱线连续地沿着纬向或经向弯曲成圈，并串套而成。喂纱、成圈（串

套）和引出是针织的三个主要运动。

染整

染整是对纺织材料（纤维、纱线和织物）进行物理和化学的处理过程。这些过程可以概括为

预处理、染色、印花和整理四部分。

自古以来，除了裘皮、皮革等以外，几乎所有的服装材料都是纺织纤维制品。在人类的历史

上，纺织生产差不多是和农业生产同时开始的。纺织生产的出现，标志着人类脱离了“茹毛饮血”

的原始时代，进入了文明社会。探究纺织纤维制品的发展，大致经历了三个阶段：即原始手工纺

织阶段、手工机器纺织阶段和大工业化纺织时代。

公元

纵观世界纺织业的发展，可以发现，尽管世界各地开始纺织生产的时间先后不一，但大约在

年前，世界文明发祥地就开始了纺织生产。我国是世界上最早生产纺织品的国家之

一。早在原始社会，人们就开始搜集野生的葛、麻、蚕丝等，并利用猎获的鸟兽羽毛，编织成粗陋

的衣服，取代赖以蔽体的草叶和兽皮。原始社会后期，随着农牧业的发展，人工饲养和培植的动

植物纺织原料渐渐增多，产量稳步提高，纺织工具从简单到复杂，服装材料的品种日益增多。

原始手工纺织生产经历了漫长的历史演变，随着纺织机器的不断发展完善推进了纺织业的

发展，劳动生产率大大提高了。我国夏以后直至春秋战国，纺织生产得到了进一步的发展，纺织

品越来越精细，手工日益精湛，大量的纺织品成了交易的物品，有的甚至起到了货币的作用，成为

交换的媒介。产品的规格也逐步有了从简陋到细致的标准。在西周时，大麻、苎麻和葛藤是当时

大宗的纺织原料，丝则是我国特有的高档纺织原料，部分地区也有用毛羽和棉进行纺织的。在周

代，我国的丝织技术已有了突出的发展，到了春秋战国，丝织物已十分精美。秦汉到清末，丝绸一



世纪初才出现人工制造的化学纤维。最早出现的是人造世纪末

直作为中国的特产而文明于世，古代的“丝绸之路”就是当时中亚以西的各国人民为了获取中国

的丝绸，派遣商队跋涉万里走出来的。

据考证，我国是世界上手工毛纺织生产较早的国家。早在新石器时代，在我国的新疆、甘肃

等地区，手工毛纺织生产已经萌芽，到秦汉时，毛纺织生产技术已经比较高了。

我国也是世界上棉纺织生产发达的国家之一。我国的南部、东南部和西北边疆是世界上植

棉和纺织技术发展较早的地区。南宋后期，棉花在内地播种有了突破，以后棉花在全国范围逐渐

普及，到了明代，棉纺织已超过了麻纺织，占主导地位。

纺织原料几经更迭，从汉到唐，麻取代了葛；而宋至明，棉又取代了麻。在宋代，机织物的三

原组织（平纹组织、斜纹组织和缎纹组织）就已出现，纺织、染整技术日趋成熟。

我国的纺织原料到了

纤维中的粘胶纤维，然后才陆续出现了锦纶、涤纶、腈纶等合成纤维。

当前，我国的纺织原料又有了迅速的增加，不仅原料充足，而且生产技术水平不断提高，使其

纺织品品种繁多。随着新品种的不断问世，纺织生产呈现出一派繁荣景象。纺织行业的发展，为

服装行业提供了充足的原料，使服装的品种日益增多，极大地满足了人们生活的需要。

服装材料这门课程，是服装制作与营销、服装设计与工艺专业的专业课。通过对服装材料特

点和用途的了解，掌握常用服装材料的识别和选择的方法，提高应用服装材料的能力。

作业：

简述服装的概念、功能、构成。

简述服装材料、服装面料、服装辅料以及它们之间的关系。

以短纤维纱的传统产品为例简述加工纺织产品的主要流程。

简述学习本课程的目的。

此为试读,需要完整PDF请访问: www.ertongbook.com



第一章　　纺织物的原料

第一节　　　　纺织纤维

纺织纤维是织制纺织物最基本的原料纺织纤维的性能对纺织物乃至服装性能的影响是非

常大的。掌握了纺织纤维的基本性能，就掌握了纺织物的根本特性，无论对服装设计、服装制作、

服装营销 还是服装使用、服装保管都有重要的意义。

一、纺织纤维的概念

纤维是指直径只有几微米到几十微米，长度是直径的千百倍以上且具有一定柔韧性的纤细

物质，但不是所有的纤维都是纺织纤维。纺织纤维要经过多道纺织工序才能制成纺织制品，再经

过裁剪、缝制、熨烫等多道服装制作工序才能制成服装。服装穿着后要承受拉伸、摩擦、扭曲等多

种外力作用以及满足保温、吸湿、透气、舒适、美观、一定的化学稳定性等各方面的要求。因此，只

有具有一定的物理机械性能、化学性能和服用性能，适宜于纺织加工的纤维才能作为纺织的原

料，这种纤维才能称为纺织纤维，纺织纤维通常简称为纤维。

二、纺织纤维的种类

纺织纤维的种类很多，一般可按以下两方面进行分类

（一）按其获得的来源及基本组成分类

植物纤维

（天然纤维素纤维）

动物纤维

（天然蛋白质纤维）

种子纤维

韧皮纤维

叶纤维

丝纤维

棉花

木棉

苎麻

亚麻

剑麻

蕉麻

桑蚕丝

柞蚕丝

绵羊毛

山羊绒（开司米）

兔毛

马海毛（安哥拉山羊毛）

骆驼毛

牦牛毛

羊驼毛
纺织纤维

毛纤维

天然纤维



化学纤维

合成纤维

人造纤维（再生纤维）
人造纤维素纤维：粘胶纤维、铜氨纤维、富强纤维、醋酯纤维

人造蛋白质纤维：酪素纤维、大豆纤维、花生纤维

涤纶（聚酯纤维）

锦纶（聚酰胺纤维）

腈纶（聚丙烯腈纤维）

维纶（聚乙烯醇缩甲醛纤维）

丙纶（聚丙烯纤维）

氯纶（聚氯乙烯纤维）

氨纶（聚氨酯弹性纤维）

天然纤维

天然纤维是指在自然界中获得的可以直接用于纺织加工的纤维，它又可分为植物纤维、动物

纤维两大类。

植物纤维是通过人工培植植物而获得的纤维，它的主要组成物质是纤维素，因此又可以称为

天然纤维素纤维。根据纤维在植物上生长部位的不同，又可分为种子纤维、韧皮纤维和叶纤维。

从植物种子上获得的纤维叫种子纤维，如棉花、木棉等；从植物的茎杆韧皮中获得的纤维叫韧皮

纤维，如苎麻、亚麻、黄麻、大麻、罗布麻等；从植物叶子上获得的纤维叫叶纤维，如剑麻、蕉麻等。

动物纤维是通过人工饲养动物而获得的纤维，它的主要组成物质是蛋白质，因此又可称为天

然蛋白质纤维，它包括丝纤维和毛纤维。丝纤维是从昆虫腺分泌物中获得的纤维，如桑蚕丝、柞

蚕丝、蓖麻蚕丝、木薯蚕丝等。毛纤维是从动物披覆的毛发中获得的纤维，如绵羊毛、山羊绒（开

司米）、兔毛、马海毛（安哥拉山羊毛）、骆驼毛、牦牛毛等。

化学纤维

化学纤维是指用化学方法和机械加工得到的纤维状物体。根据原料来源和处理方法的不

同，可分为人造纤维和合成纤维两大类。

人造纤维又称再生纤维，它是用含有天然纤维的原料经过人工加工而再生制得的。其化学

组成与原天然纤维基本相同，它包括人造纤维素纤维和人造蛋白质纤维两大类。人造纤维素纤

维又称再生纤维素纤维，它是利用自然界中存在的棉短绒、木材、甘蔗渣等含有纤维素的物质制

成的纤维，如粘胶纤维（包括普通粘胶纤维、富强纤维、强力粘胶纤维、高湿模量粘胶纤维等）、铜

氨纤维、醋酯纤维等。人造蛋白质纤维又称再生蛋白质纤维，是利用天然蛋白质产品为原料，经

过人工加工制成的纤维，如酪素纤维、大豆纤维、花生纤维、乳酪纤维等。因为这类纤维的原料价

格高，性能又欠佳，所以目前使用不多。

合成纤维是指从石油、天然气及某些农副产品中提取的低分子物质，再经过人工合成和机械

加工的方法制成的纤维，它包括涤纶（聚酯纤维）、锦纶（聚酰胺纤维）、腈纶（聚丙烯腈纤维）、维纶

（聚乙烯醇缩甲醛纤维）、丙纶（聚丙烯纤维）、氯纶（聚氯乙烯纤维）、氨纶（聚氨酯弹性纤维）等。

（二）按纤维的形态特征分类

长丝

长丝包括由天然纤维中的丝纤维以及化学纤维加工制得并不经过切断工序的连续丝条，它

又可分为单丝、复丝和变形丝三种。

单丝是指只有一根纤维的长丝，它用于加工细薄的织物，如透明袜、纱巾等，具有透明度高的

特点。复丝包含多根单丝，一般用于织造的长丝多为复丝。复丝的透明度不如单丝，但强度和弹



，常用于与毛混纺。中长纤维是指长短、

，主要用于几种中长化纤混纺，也可

单独纯纺，织物的风格接近全毛织品。市场上常见的以涤／粘中长混纺为多。

三、纺织纤维的命名

性比单丝高。变形丝也称“变形纱”、“弹力丝”，它是指具有（或潜在具有）卷曲、螺旋、环纱等外观

特征而呈现蓬松性、伸缩性的单丝或复丝，它包括膨体纱和弹力丝　　膨体纱以膨松性为主，弹力

丝则以弹性为主。弹力丝根据弹性的大小又可分为高弹丝和低弹丝两种。由变形丝制成的织物

改善了合成纤维的服用性能和外观质量，可直接用于织制仿棉、仿毛和仿丝等不同特性的织物。

常见的品种有：高弹锦纶弹力丝、低弹涤纶变形丝和丙纶弹力丝等。

短纤维

，常用十与棉混纺。毛型纤维是，指纤维长短、粗细与毛

短纤维包括天然纤维中的棉、麻、毛纤维以及化学纤维成型后再切成一定长度所得的纤维。

化学纤维的短纤维也称为“切断纤维”，主要用于仿天然纤维或与天然纤维的混纺。化学短纤维

又可分为棉型纤维、毛型纤维和中长纤维三种。棉型纤维是指纤维长短、粗细与棉纤维相近似的

化学纤维，纤维长度一般在

纤维相近似的化学纤维，纤维长度一般在

粗细介于棉纤维和毛纤维之间的化学纤维，长度

天然纤维

棉：棉纤维简称为棉。

麻：亚麻、苎麻等纤维简称为麻。

毛：羊毛等纤维简称为毛。

）真丝：桑蚕丝简称为真丝。

柞丝：柞蚕丝简称为柞丝。

化学纤维

纤：人造纤维的短纤维，一般在简称后面加“纤”字，如粘胶纤维简称为“粘纤”，醋酯纤维

称为“醋纤”。

）纶：合成纤维的短纤维简称为“纶”，如聚酯短纤维简称为“涤纶”，聚酰胺短纤维简称为

“锦纶”等。

丝：化学纤维中的人造纤维和合成纤维，如果是长纤维，则在名字后面加“丝”字。如粘

胶长纤维称“粘胶丝”或“粘丝”，涤纶长纤维称“涤纶丝”或“涤丝”，锦纶长纤维称“锦纶丝”或“锦

丝”。

腈 的中长）中长：由中长纤维纺织的面料，在命名时要加注“中长”二字，如涤

花呢可称作涤腈中长花呢。

纺织纤维的命名见表

表 纤维的命名



四、主要纺织纤维简介

（一）棉纤维

棉纤维是棉花种子上的种毛，简称“棉”。除去棉籽的棉纤维称为皮棉或原棉。

化学组成

主要组成物质是纤维素，除纤维素外，棉纤维还含有果胶、棉蜡等物质。

形态结构

所示。

棉纤维为一端封闭的管状细胞，中部较粗，两端较细。纤维横截面呈腰圆形，中间有空腔，纵

向呈扁平扭曲的带状，如图

学术名称

柞蚕丝

维

粘胶纤维

富强纤维

醋酯纤

铜氨纤维

聚酯纤维

聚酰胺纤维

聚丙烯腈纤维

聚乙烯醇缩甲醛纤维

聚丙烯纤维

聚氯乙烯纤维

聚氨酯弹性纤维

短纤维

粘纤

富纤

醋纤

铜氨纤

涤纶

锦纶

（锦纶）

锦纶

（尼纶）

腈纶

维纶

丙纶

氯纶

氨纶

长丝

柞蚕丝或柞丝

粘胶丝或粘丝

富强丝

醋酯丝

铜氨丝

涤纶丝

锦纶

锦纶

腈纶丝

维纶丝

丙纶丝

氯纶丝

氨纶丝

丝

丝

奥纶、开司米纶、合成羊毛

维尼纶、妙纶、维纳纶、合成棉花

聚丙烯、帕特纶

天美龙、天美纶、滇纶

莱克拉、斯潘特克斯、弹力纤维

纶

续 表

市场沿用名称

粘胶、人造棉、人造毛、人造丝

富纤丝、虎木棉

醋酯、醋酸纤维

铜氨

的确良、聚酯、达柯纶

、卡锦纶丝、尼龙

尼纶丝、尼龙

，可纺性能好。，最长可达和特种棉纺织品的重要原料。其长度范围一般为

长绒棉：长绒棉又称海岛棉，它是一种细长、富有光泽、强力较高的棉纤维，是织制高档

根据纤维的粗细、长短和强度，原棉一般可分为三类：

主要品种

棉纤维形态结构图图

、耐纶
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包括韧皮纤维和叶纤维。麻纤维是人类最早用来

细绒棉：细绒棉又称陆地棉或高原棉，是一种用途很广的天然纺织纤维。在世界上种植

，可纺性较好。以上种植的是细绒棉。其长度范围一般在最广，产量最高，我国

粗绒棉：粗绒棉又称亚洲棉，是我国利用较早的纺织纤维。纤维的长度范围一般在

，可纺性较差，多纺成粗平布。

（二）麻纤维

麻纤维是从各种麻类植物中获得的纤维

做衣着的纺织原料，麻纤维的品种很多，经常用于纺织原料的有苎麻、亚麻、黄麻、洋麻（槿麻）、大

麻、罗布麻、剑麻等。

苎麻

化学组成：主要组成物质是纤维素，其余为伴生物。

，最长达

形态结构：苎麻纤维是单细胞，两端封闭，中部粗，两头细，内有中腔，呈长带状。纤维的

。纤维无转曲，表面有节、裂纹。纤维的横截面呈椭圆形或扁长度

所示。圆形，如图

图 苎麻纤维形态结构图

亚麻

化学组成：主要组成物质是纤维素，其他为伴生物。

所示。

形态结构：亚麻单纤维是细长具有中腔的两端封闭呈尖状的细胞，表面有裂节。横截面

为五角形或六角形，如图

（三）毛纤维

天然毛纤维包括绵羊毛、山羊绒（开司米）、兔毛、骆驼毛（绒）、马海毛、牦牛毛等。服装面料

中用得最多的是绵羊毛和山羊绒。

化学组成

主要化学组成是蛋白质。

形态结构

所示。

羊毛多数为白色或乳白色，质轻，在显微镜下观察可以明显地看出它主要是由三层不同的结

构组成，如图

鳞片层：羊毛的最外层是由许多扁平透明角质化的细胞组成，它们像鱼鳞片一样覆盖在



羊毛纤维结构图图

纤维表面，一端与内层连接，另一端向外撑出。其作用是保护羊毛不受外界条件的影响而引起性

质变化，同时由于表面不光滑，增加了纤维之间的抱合力（纤维与纤维之间互相粘合在一起捻成

线的能力），增强了毛纱的强度，使羊毛具有柔和的光泽。

皮质层：皮质层在鳞片层里面是羊毛纤维的主要组成部分，也是决定羊毛物理化学性质

的基本物质。细胞与细胞之间虽然排列紧密，但羊毛的大分子之间空隙比其他纤维多，因而储藏

不流动的空气多，保暖性也好。

髓质层：髓质层位于羊毛的最里层，是一种多孔性组织，由于它的存在往往要影响羊毛

的柔软性及强度。一般髓质层越多，羊毛越硬，强度越差，卷曲也越少；脆而易断，不易染色。并

不是所有的羊毛都有髓质层，品质好的细羊毛没有髓质层。因此，往往根据髓质层的多少、有无

把羊毛划分细毛、半细毛、粗毛。

细毛：没有髓质层，纤维很细，很软，用于纺制高档毛织物。

半细毛：髓质层断断续续，纤维细度和柔软性比细毛略差，用于纺制中档毛织物。

粗毛：整个纤维的中间有一圈纵向的髓质层，纤维较粗硬，适合纺制中、低档毛织物。

主要品种

图 亚麻纤维形态结构图



绵羊毛：绵羊毛产地遍布世界各地。通常按细度和长度可分为细羊毛、半细羊毛、长羊

澳洲的美利奴羊毛最细，质量最好。毛、杂交种毛和粗羊毛五个类型，其中以细羊毛

左右，居世界首位，质量

山羊绒：山羊绒又称开司米（英译名），是从绒山羊和能抓绒的山羊体上取得的绒毛，是

一种贵重的纺织原料。山羊绒纤维直径比细羊毛还细。山羊绒大部分产于我国内蒙古、新疆、辽

宁、陕西、甘肃、山西、宁夏、西藏、青海等地，年产量占世界总产量的

也最佳。

（四）丝纤维

之间，是绸缎的主要原料。丝纤维是天然纤维中惟一的长纤维，一般长度可在

丝纤维来源于桑蚕、柞蚕、蓖麻蚕和木薯蚕等，以桑蚕质量最好。蚕在一定的时间后都要作

茧，茧丝就是丝纤维。

化学组成

主要组成物质是蛋白质。其他物质还有蜡类物质、糖类物质、色素及无机物等。

，茧的结构

所示。茧由外向里可分为三层：茧衣、茧层和蛹衬，如图

茧衣：茧衣是茧的最外层，是蚕最初吐的丝，这种丝含胶量

过多，组织松软，茧丝较乱，难以纺织。在制丝前应先将这一层剥去，

剥去的丝可用于绢纺或作丝绵材料。

）茧层：茧层位于茧的中间层，丝的质量最好。蚕在作这一层

时，头像钟摆一样有规律地摆动吐丝，因此，茧层结构较紧密，茧丝排

列重叠规则，粗细均匀，是缫丝的主要层次，也是丝织品的最好原料。

图

蛹衬：蛹衬位于茧的最里层。蚕到这时，吐丝的含胶量少，

丝最细，结构松散。这层丝也不适于缫丝，只能与茧衣一样作为绢纺

或丝绵的材料。 蚕茧结构图

丝的结构

茧丝不能直接供织造用，需经过一定的工艺加工，使其形成能供织造用的生丝，主要工序是：

剥茧、选茧、煮茧、缫丝、复整。单根茧丝是由两根并列的丝素和丝胶组成。

丝素（又称丝朊）：丝素的横截面呈三角形或半椭圆形，是蚕丝的基本组成部分，呈白色

半透明状，具有较好的光泽（当丝纤维脱胶后光泽会显露出来）和强力。组成丝素的化学成分主

要是氨基酸，这些氨基酸基本上不溶解于水。

丝胶：丝胶位于丝素的外面，并包裹着丝素。丝胶的主要成分是丝氨酸，丝胶能溶解于

水，尤其是在高温下，但一经冷却又会凝固。缫丝正是利用了丝胶的这一特性。

主要品种

桑蚕丝：桑蚕丝属于家蚕，我国养殖桑蚕有悠久的历史。桑蚕丝属于高档纺织原料。根

据加工方法的不同，可分为生丝和熟丝两种。生丝是未经精炼过的丝，也就是缫丝后不经过任何

处理的丝。用土法缫的丝称土丝，现已基本淘汰。使用改进方法（半机械化）缫的丝称农工丝，使

用完善的机械设备缫的丝称为厂丝。厂丝质量较好，粗细均匀，光泽度好。熟丝是经过精炼以后

的丝。生丝硬，熟丝软。

椭圆形单根纤维组成。桑蚕丝的横截面呈桑蚕丝的结构，由丝胶包裹，两根呈三角形或



年开始在世界上正式投入工业化生产的，

所示。

柞蚕丝截面形态图

粘胶纤维横截面

椭圆形或略呈三角形，如图

）柞蚕丝：柞蚕丝是野蚕，是以柞树叶为食。我国的辽宁、山东、河南、贵州四省为主要产

地，也是世界上著名的产地，年产量占世界总产量的

柞蚕丝呈扁平的椭圆形，一端有茧柄，有柄的一端稍尖，另一端稍钝，茧色为黄褐色。这种褐

色素不易除去，因而难以染上漂亮的颜色，以至影响了它的使用价值。

所示。

柞丝比桑蚕丝粗，内部有许多毛细孔，靠近纤维中心的毛细孔较粗，靠近边缘的毛细孔较细，

且通空气，如图

茧丝结构图图

丝胶丝素

（五）粘胶纤维

粘胶纤维是人造纤维的一个主要品种，由含纤维素的棉短绒和木材为原料制成。

化学成分

主要化学成分与棉相似，是纤维素。

形态结构

所示。

普通粘胶纤维的纵向有条痕，横截面形状为不规则的锯

齿形，有明显不均匀的皮芯结构，皮层较薄，如图

（六）涤纶

涤纶的学名叫聚对苯二甲酸乙二酯，简称聚酯纤维。涤

纶是我国的商品名称，国外又有称“达柯纶”、“特利纶”、“帝

特纶”等。

涤纶是

图

在合成纤维中是比较年轻的一个品种，但由于原料易得，性

能优异，用途宽广，发展非常迅速，现在的产量已居化学纤维

的首位。

三叶形、多叶形、

涤纶外观光滑，横截面一般为圆形。为了使涤纶纤维具有羊毛和蚕丝的优点，常模仿它们的

结构特性，在不损伤纤维基本性能的前提下，使纺丝液体通过特定的喷丝孔成型，制成相应截面

的异形涤纶纤维，这是物理改性方法之一。异形纤维的断面有三角形、五角形、

的异形纤维具有不同的性能。椭圆形、不规则形、圆中空和异形中空等多种。不同类型

（七）锦纶

锦纶是我国的商品名称，因最早在我国的辽宁省锦州化工厂试制成功而得名，它的学名叫聚
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、锦纶酰胺纤维。由于酰胺分子的结构不同，其产品也各不相同，如锦纶

维纶纤维横截面图

年以后，由于聚酯纤维的迅

等。锦纶在国外的

商品名又称“尼龙”、“耐纶”、“卡普纶”、“阿米纶”等。锦纶是世界上最早的合成纤维品种，由于性

能优良，原料资源丰富，一直是合成纤维产量最高的品种。直到

速发展，才退居合成纤维的第二位。

（八）腈纶

腈纶是国内商品名，其学名为聚丙烯腈纤维，是合成纤维中问世较晚的品种。国外又称“奥

纶”、“考特尔”、“得拉纶”等。

腈纶的外观呈白色，卷曲，蓬松，手感柔软，酷似羊毛，多用来和羊毛混纺，或作为羊毛的代用

品，故又被称为“合成羊毛”。

（九）维纶

维纶的学名为聚乙烯醇缩甲醛纤维，也是合成纤维中问世较晚的品种。国外又称“维尼纶”、

“维纳纶”等。

所示。

维纶洁白如雪，柔软似棉，因而常被用作天然棉花的代用品，人称“合成棉花”。

维纶为皮芯结构（像铅笔的木芯层一样），横截面为腰子形，如图

（十）丙纶

丙纶的学名为聚丙烯纤维，国外又称“帕特纶”、“梅拉克

纶”等。它是合成纤维中最年轻的品种之一，相对密度

比水还轻。

（十一）氯纶

氯纶的学名为聚氯乙烯纤维。我们日常生活中接触到

的塑料雨披、塑料鞋等都使用这种原料。氯纶由于在我国云

南首次试制成功，因而又叫“滇纶”。国外有“天美龙”、“罗维

尔”之称。

（十二）氨纶

图

斯潘特克斯”、“莱卡”等，它是一种具有特别的弹性性能的化学纤维，目前已用于

氨纶的学名为聚氨酯弹性纤维，美国杜邦公司称其为

“莱克拉”或称

工业化生产，并成为最好的一种弹性纤维。

作业：

解释概念：纤维　　纺织纤维　　天然纤维　　化学纤维　　人造纤维　　合成纤维

纺织纤维如何分类？

纺织纤维如何命名？

说出棉、麻、毛、丝纤维的主要组成成分和形态结构。

一、纱线的概念

纱线是由纺织纤维制成的织物的中间物。纱线具有适当的粗细，能承受一定的外力，具有适

第二节　　　　纱线



若加捻后纤维或纱线自左下方向右上方倾斜，则称为左捻，又称为左手捻或

纱线捻向

三、纱线的线密度

股线

当的外观和手感，并且可以任意长短。纱线是纱与线的总称。纱是指单纱，是由短纤维按线状集

合起来经过加捻而制成的。线是指股线，指由两根或两根以上的单纱并合起来再经过加捻而制

成的，可分为双股线、三股线及多股线等。一般以双股线居多。

二、纱线的捻度和捻向

纱线的性质是由组成纱线的纤维的性质和成纱结构所决定的。加捻是把零散状的纤维加工

成纱线的必要手段，也是影响纱线结构最主要的因素。纺纱的过程就是将短纤维梳理平行并且

加捻的过程 加捻的目的是为了增加牢度、弹性和光洁度。短纤维必须要经过加捻，否则就不能

保持纱的形态，不能具有一定的强力。因此纱线加捻程度将直接影响纱线的品质和使用价值。

表示纱线加捻的程度用捻度来表示，单位长度内纱线的捻回数（即螺旋圈数）称为捻度。单位长

度一般指 捻度不同，纱线的性质（如强度、弹性、伸长、刚柔性、光泽等）也会有所不同，一

般来说，捻度过大，会使纱线的手感变硬，易起结，织物光泽不好，弹性和柔软性也差。反之，纱线

和织物表面毛羽较多，手感柔软，光泽柔和。因此，不同用途的纱线对捻度有不同的要求。

加捻是有方向的。加捻的方向称为捻向，也就是加捻纱中纤维的倾斜方向或加捻股线中单

纱的加捻方向

捻，如图捻；若加捻后纤维或纱线自右下方向左上方倾斜，则称为右捻，也可称为右手捻或

）所示

捻居多。股线捻向与单纱单纱捻向根据细纱接头的操作习惯，以

捻

捻向相同时则结构紧密，但手感硬，光泽差。如果股线捻向与单纱捻向相

反时则强度、手感和光泽都好。因此，股线一般与单纱捻向相反，以

居多

捻；若股线

，以此类推，

捻向的表示方法是有规定的，如果单纱用左手捻则写成

中单纱用左手捻，初捻为右手捻，复捻用左手捻，则写成

见图
图

组织就是采用高捻纱（且捻向相反）来获得粗细皱纹效

在实际应用中，利用捻度不同、捻向不同的纱线，可得到独特外观风

格的织物。如

应的。而起绒织物用低捻纱，易起绒，形成柔软手感、柔和的光泽。使用

不同捻向的纱线可使织物表面形成隐条、隐格的效应。

纱线线密度是用来表示纱线粗细程度的指标，也是纱线最重要的指

标

图

纱线的线密度不同，纺纱时所用纤维的规格、质量就不同。因此，纱

线的用途及其制品的性能也就不同。纱线的粗细对织物的外观风格影

响很大一般来说，细的纱线制成的织物为轻薄型，粗的纱线制成的织

）和旦尼尔（

物为厚重型。其常用指标有定重制和定长制两种。定重制包括英制支数和公制支数。定长制包

括特克斯（ 。我国线密度的法定计量单位为特克斯。

（一）定重制

定重制是以一定重量的纱线所具有的长度来表示纱线的线密度。



，依此类推。若是股线，它的旦克，则为

英制支数（

）长。码码（）重的纱线在公定回潮率时，有几个磅英制支数是指

单位：英支，符号 。

英支双股线用

米长，那它的线密度为

制支数等于单纱公制支数除以股数，如：

若 米长的纱线为 克，则其线密度为 。依此类推。此外还有分特（ 、毫特

、千特（ ）等。

股线特数等于单纱特数乘以股数。如 为单纱是 的双股线，它的粗细相当于

的单纱线的粗细。当单纱特数不同时，股线特数为各单纱特数之和，如

目前我国棉纱线和棉型化纤纯纺及混纺的纱线的线密度都用特克斯表示。

旦尼尔（

，以此类推。若英支（可记作码长，则纱线的线密度为磅重的纱线有 个若

英支／是股线，则股线英制支数等于单纱英制支数除以股数。如

示，它的粗细相当于

表

英支单纱的粗细。

过去，我国棉纱线密度用英制支数表示。现在仍有一些国家和地区，棉纱线或棉型化纤的纯

纺、混纺纱线的线密度，用英制支数表示。

公制支数（

公制支数是指每克重的纱线在公定回潮率时的长度米数。单位：公支，符号

公支（克重的纱线有若

公支的双股线用 表示。

，依次类推。若是股线，则股线公

公支／

目前，我国毛纱、毛型化纤纯纺及混纺的纱线的线密度用公制支数来表示。

英制支数和公制支数的数值越大，则纱线越细。

（二）定长制

定长制是以单位长度内的纱线的质量来表示纱线的线密度。

特克斯（

米长的纱线在公定回潮率时的质量克数。单位：特克斯，简称特，符号为特克斯是指

旦尼尔指 米长的纱线在公定回潮率时的质量克数。单位：旦尼尔，简称旦，符号

米长的纱线在公定回潮率时质量是若

，它的粗细相当于数以组成股线的单纱旦数乘股数来表示，如 纱的粗细。

即说明其生丝有

旦数一般用于化纤长丝及天然丝的粗细表示。天然纤维中的生丝是由多根茧丝并合而成

的，各根茧丝的粗细不尽相同，因此并合后的生丝粗细有差异，其旦数常用两个限度的数字来表

示，如 之间的差异。

特数和旦数的数值越大，纱线越粗。

（三）线密度指标之间的换算

对于棉纱来说，还有



，则称涤棉混纺纱；混纺纱含 粘胶，，棉

四、纱线的分类

纱线是介于纤维和织物之间的“中间体”，它与织物的关系比纤维更为直接。它可以用天然

纤维、人造纤维或合成纤维的短纤维单独纺纱加工而成，也可以用长丝和短纤维并合而成，也可

以进行多种纤维混合因此，纱线的品种是多种多样的。

（一）按纱线的结构分

单纱：单纱是短纤维的线状集合体

）股线：股线是由两根或两根以上的单纱并合加捻而成，此为单捻股线。用单捻股线并合

加捻可以得到复捻股线根据其合股根数又可分为双股线、三股线等。

（二）按纱线原料分

纯纺纱：由同一种类的短纤维纺成的纱。

混纺纱：由两种或两种以上的短纤维混合而纺成的纱。它既可以是天然纤维和化学纤

维混纺，又可以是天然纤维和天然纤维混纺、化学纤维和化学纤维混纺。混纺的目的在于充分利

用原料资源，降低成本，综合几种纤维的优良性能，取长补短，增加花色品种。混纺纱的命名，按

混纺比多的纤维名称在前，混纺比少的纤维名称在后。混纺比相同时，则按天然纤维、合成纤维、

人造纤维的顺序排列。如混纺纱含涤纶

羊毛，则称毛粘混纺纱。

（三）按纺纱工艺分

粗纺纱：粗纺纱又称粗梳纱，是指只经过粗梳工序处理后纺成的纱。它又可分为粗梳棉

纱和粗梳毛纱。粗梳纱仅仅是一般的开松、除杂、梳理纤维，然后经过牵引、并合、加捻等加工而

形成的纱线。因此，粗纺纱纺纱流程短，品质较次些，常用作一般中档织物的原料。

精纺纱：精纺纱又称精梳纱，除一般的开松、除杂、梳理外，还经过精梳工序对纤维进行

精细的梳理，然后纺成的纱线。精纺纱可以排除一定长度以下的短纤维，较彻底地清除杂质后再

纺成的纱因此，精纺纱的质量好，强度高，纱线条干均匀，光洁度好，常用作高档织物的原料。

废纺纱：废纺纱是由纺纱工程中被处理下来的废纤维纺成的纱。这种纱的品质最差，不

坚牢，条干也不均匀，只能用来织造棉毯、包装布等低档织物。

（四）按纱线的粗细分

以上（粗特纱：粗特纱是指

粗平布、牛仔布、粗花呢、绒衫布等。

）中特纱：中特纱是指

布、华达呢、卡其等

细特纱：细特纱是指

感薄，如衬衫料、精纺毛呢等。

及其以上）的纱线。此类纱线的织物精）特细特纱：特细特纱是指

细、光滑、手感薄，如衬衫料、精纺毛呢等。

（五）按纱线的用途分

机织用纱：用于机织生产的纱线，它分为经纱和纬纱。经纱是用作织物纵向排列的纱线

即与布边平行的纵向排列的纱线。由于织造和使用时经向受力大，因此一般经纱捻度大，强度也

以下）的纱线。此类纱线的织物表面粗厚，如帆布、

）的纱线。此类纱线的织物厚薄适中，如中平

）的纱线。此类纱线织成的织物精细、光滑、手

及其以下（



作业：

捻的区别。

较高，光滑而且耐摩擦。纬纱是用作织物横向的纱线即与布边垂直的横向排列的纱线，特点是捻

度较小，强度较低，比较柔软。

针织用纱：用于生产针织物的纱，这种纱质量较高，捻度较小，强度适中，杂质少，柔软光

洁。

）特殊用纱：按织物特殊要求纺制而成的纱。

简述纱线的概念。

捻简述纱线捻度的概念以及

纱线线密度的指标有哪些？间接指标包括哪些？定重制与定长制的区别是什么？定重制包括哪些指

标？它们与纱线粗细的关系是什么？定长制包括哪些指标？它们与纱线粗细的关系是什么？

与

比较下列纱线的粗细

与 与

说出下列纱线的区别

单纱与股线

）纯纺纱与混纺纱。

粗纺纱与精纺纱。

长的棉线、毛线、缝纫线、丝线各一根，通过退捻，观察它们的捻向，并说出它们分别是单纱还是

）涤棉纱与棉涤纱。

收集

与 与

股线。



第二章　　纺织物的基本组织

纺织物构成织物的形式与方式，它们直接影响织物的外观、使用时的物理性能及服用性能，

在服装材料的认识和选择中有着重要的意义。纺织物的组织主要有机织物组织和针织物组织。

第一节　　　　机织物组织

一、机织物

”等符号表

浮长：是指

机织物是指由相互垂直排列的经、纬两个系统的纱线在机织机上按照一定的规律和形式交

织而成的织品。织物中经纬相互交织的规律叫织物组织。织物的组织常用组织图来表示，组织

图是用来表示织物中经纬纱交织规律的图解，常用方格纸来作图。纵向格子表示经纱的位置，从

左向右依此排列。横向格子表示纬纱位置，从下向上依此排列。方格上的每一个小格即表示经、

纬纱的交织点。

在介绍机织物组织之前，先介绍几个有关的专用名词：

经纱：是指机织物上与布边平行排列的纱线。

纬纱：是指机织物上与布边垂直排列的纱线。

组织点：也叫浮点，是指经纱和纬纱相交织的地方。

”、“组织点：也叫经浮点，是指经纱浮在纬纱上面的点，在组织图方格内用“

根经纱（纬纱）浮在

纬组织点：也叫纬浮点，是指纬纱浮在经纱上面的点，在组织图方格内不用任何符号表示。

根或几根纬纱（经纱）上的长度。

完全组织：当机织物内经组织点和纬组织点的浮沉规律达到循环时称为一个组织循环，也叫

完全组织。

同面组织：在一个完全组织中，经组织点数等于纬组织点数。

异面组织：在一个完全组织中，经组织点数不等于纬组织点数。

经面组织：在一个完全组织中，经组织点数多于纬组织点数。

纬面组织：在一个完全组织中，纬组织点数多于经组织点数。

完全经纱数：在一个完全组织中的经纱根数，也称组织循环经纱数。

完全纬纱数：在一个完全组织中的纬纱根数，也称组织循环纬纱数。

飞数：在一个组织循环中，相邻两级纱线上相应经（纬）组织点间隔的组织点数，通常用经纱

根数表示。

经向飞数：在一个组织循环中，沿经纱方向两相邻经纱上相应组织点间隔的组织点数。

纬向飞数：在一个组织循环中，沿纬纱方向两相邻纬纱上相应组织点间隔的组织点数。

织物的组织包括原组织、变化组织、联合组织、复杂组织和提花组织五大类。原组织是机织

示。

经
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