
年，美国生产出一种与纺织原理截然不同的新

非织造布简称非织布，又称无纺布、不织布、非织造物，是一种新的纤维制品。非织造布生

产技术是纺织工业中的一门新技术，是“一个激动人心的、潜力巨大”的新型领域。非织造布生

产技术综合了纺织、化工、造纸、塑料、化纤、染整等工业技术，充分利用了现代物理学、化学、力

学等学科有关理论的基础知识，根据最终产品的使用要求，经科学的、合理的结构设计和工艺设

计，能加工出工业、农业、国防等部门所需的非织造布产品。

非织造布工程具有工艺流程短、产品原料来源广、成本低、产量高、产品品种多、应用范围广等优

点。正是由于这些优点，非织造布工业才获得了飞速发展，并被喻为继机织、针织之后的第三领域。

一、非织造布的定义

非织造布这个概念来自于美国。早在

。这样，非织型布状产品，因为它不是通过纺纱、织造而制成的布，便叫做非织造布

造布的概念便一直延续到今天，并被世界各国所采用。

年，在上海召开的国际非织造布研讨会上，欧洲非织造布协会秘书长马森诺克斯

先生曾给非织造布下了这样一个定义：非织造布是用有方向性的或杂乱的纤维网

制造成的布状材料，它是应用纤维间的摩擦力，或者自身的粘合力，或外加粘合剂的粘着力，或

两种以上的力结合在一起的，即通过摩擦加固、抱合加固或者粘合加固的方法制成的纤维制品。

由这个定义可知，非织造布不包括纸张、机织品、针织品。

我国国家标准 对非织造布的定义是：定向或随机排列的纤维通过摩

擦、抱合或粘合，或者这些方法的组合而相互结合制成的片状物、纤网或絮垫，不包括纸、机织

物、针织物、簇绒织物、带有缝编纱线的缝编织物以及湿法缩绒的毡制品。所用纤维可以是天然

纤维或化学纤维，可以是短纤维、长丝或当场形成的纤维状物。该定义明确规定簇绒产品、有纱

线缝编制品以及毡制品不属于非织造布产品。

可见，不同的定义所确定的非织造布的范畴不同。需要指出的是，非织造布作为一种纤维

结构物，随着生产技术的发展，其定义也会不断地发展。

比机织物和编结物还早的毡制品。

二、非织造布的发明简史

非织造布的发明可以追溯到几千年前的中国古代社会，



年已达 万吨。万吨，而到

年美国又研制成纺粘法非织造布。在

年增长万吨，仅比

年浩劫，影响

占代游牧民族在实践中发现和利用了动物纤维的缩绒性，把羊毛、骆驼毛加一些水、尿或乳精

等，通过脚踩、棒打的机械作用使纤维互相纠结，制成了毡鞋、毡帽、床毡等。从现代技术的观点

看，毡就是一种非织造布，而今天的针刺非织造布可以看成是毡制品的延伸和发展。

经考古学家考证，早在七千多年前，人类就养蚕、抽丝制帛，用于制作服饰和服装，这是利用

吐丝直接成网所制成的丝质非织造布。马端临撰写的《文献通考》中曾记载“宋太祖开宝七年

（公元 月），开封府封丘县民程铎家，发蚕簇，有茧联属自成被”。宋代也曾记载过“万蚕年

世纪，我们的祖先受

同结”，即蚕在一平板上吐丝结网成平板茧。清代文献《西吴蚕略》曾详细介绍了平板茧的制作

方法。从原理上讲，这种平板茧类似于今天的纺粘法非织造布。公元前

年英国一家公司首先设计制造了一台

漂絮的启发发明了大麻造纸，这种漂絮造纸则与湿法非织造布生产原理非常接近。

而现代意义上的非织造布始于近一百多年前。

年美国针刺机，加工出针刺法非织造布。

法非织造布。

美国一家公司生产了粘合法非织造布并第一次使用了非织造布（

年美国又研制出熔

水刺法非织造布。

年代末，由低速造纸机加以改造，制成了湿法非织造布机，开始生产湿法非织造布。

年代开发

年代末至今，非织造布在世界范围内一直保持高速增长，不断涌现出一些新的世纪

生产技术和新产品，从而为非织造布进一步发展奠定了坚实的基础。

三、非织造布的发展现状

近

非织造布以其原料应用广泛、产品性能优越、成本较低的特点引起世界各国的重视。尤其

年来，其发展速度更为迅速，即使在世界经济不景气的情况下，非织造布仍以

的速度发展。 年世界非织造布的产量只有

年成立了非织造布协会，

美国是开发非织造布最早、发展速度最快、产量最高的国家，在世界上一直处于领先的地

年，美国政府把年代开发出非织造布，位。美国 世纪

年平均年增长率为非织造布编入美国标准工业中。

万吨。万吨，

年产量为

年美国的非织造布总产量为年产量为吨，

西欧也是非织造布生产较为发达的地区。

年达

年平均年增长率为

万吨。万吨，的产量为

万吨，日本的非织造布起步略晚，但发展速度很快， 年产量达

万吨。但近几年发展较慢，年产量达平均增长率为

。其中，纺粘法非织造布为

年非织造布总产

万吨，水刺法为量为

吨。日本一方面消化、吸收先进的非织造布技术，另一方面向发展中国家输出本国比较成熟的

非织造布技术与设备。

年在上海首先开始生产。我国从 年开始对非织造布进行研究，

年公司开始开发非织造布。

这个术语。

世纪

世纪

万

年

年的

万



年，我国非织造布企业引进设备所占比重约全，新技术、新工艺所占的比重迅速上升，到

严重，非织造布的发展基本停了下来。 年后，才又开始走上了发展的道路。 年世纪

代，我国非织造布产量增加了 倍，年平均增长率高达 。目前，我国非织造布技术比较齐

条生产线，生产能力只有年代初期仅有 年 年我国非织造布的产

年 月，我国纺粘法非织造布生产厂有，到

年之前，水刺法在国内还属空白，到 年底，我国水刺法非织造布生

万吨左右。其他如喷洒粘合法、针刺法、热粘合法等工艺的生

万吨，实际产量也超过

世纪

，已拥有包括化学粘合、热粘合、针刺、缝编、纺粘、熔喷和水刺等各种加工技术。其中纺粘

法在

万吨，占世界总产量的量为

条。

余条，年生产能力在

家，生产线

产线达

年底，我国非织造布年生产能力达到产能力亦显著上升。到

万吨，居亚洲第一位。但从总体上看，我国非织造布工业水平，尤其是技术水平，与国外相比

仍有较大的差距。
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按用途分类

裤等。

医用卫生保健类：如手术衣、帽、口罩；病员床单、枕套；妇女卫生巾；尿布、失禁尿垫；内

）服装与制鞋类：如衬布、垫肩；劳动服、防尘服、保暖絮片、童装、人造毛巾；鞋内底革、人

造 皮、合成革基布、布鞋底等。

家用装饰类：如地毯、贴墙布；购物袋、沙发内包布、床罩、床单、窗帘等。

工业用布类：如电池隔层、过滤材料、抛光布、电器绝缘布、车门内衬、隔音毡、隔热垫、各

种工业揩布等。

土木工程、建筑类：如加固、加筋、过滤、分离、排水用土工布；屋面防水材料；球场人造草

坪等。

农业与园艺类：如蔬菜、瓜果丰收布；土壤保温布；育秧布等。

其他：如高级印钞纸、地图布、复合水泥袋、火箭头部防热锥体等。

除上述的分类外，通常还可以把非织造布分为耐用型及用即弃型。耐用型产品要求能维持

较长的重复使用时间；而用即弃型则是使用一次或几次就不再使用的产品。在生产过程中，也

可按厚度分为厚型及薄型非织造布。

二、非织造布的技术特点

非织造布在当今世界之所以高速度发展，是由众多因素决定的。但是，最重要的还是非织

造布工程所具有的技术特点。归纳起来非织造布的技术特点有：

原料使用范围广

非织造布使用的原料除纺织工业所使用的原料都能使用外，纺织工业不能使用的各种下脚

料也可使用。粗而硬、细而软及一些极短的、毫无纺织价值的废纤维、再生纤维等都能使用。

一些在纺织设备上难以加工的无机纤维、金属纤维，如玻璃纤维、碳纤维、石墨纤维、不锈钢

纤维等也可通过非织造方法加工成工业用非织造布。

一些新型的化学纤维，如耐高温纤维、超细纤维、某些功能型纤维等，在纺织设备上难以加

工，而用于非织造布工业，可生产出各种应用性很强的非织造布产品。

工艺过程简单，劳动生产率高

传统纺织工业的工艺过程繁而长，而非织造工业却是简而短。尤其是纺粘法非织造布，其

工艺流程比传统纺织少几倍，甚至几十倍。与传统纺织相比，非织造布产量成倍增加，劳动生产

率显著提高。

高

由于非织造布生产流程短，所以产品变化快、周期短、质量易控制。

生产速度快、产

的范围。非织造布下机幅宽大，一般可到

生产速度与产量有一致性，一般生产速度高，产量也会高。非织造布与传统纺织品相比，相

左右。因此，单对生产速度大约在



。这是因为化学纤维具有以下几方

产远远超过传统纺织工业。

工艺变化多，产品用途广

非织造布加工方法很多，且每种方法的工艺又可多变；各种加工方法之间还可以互相结合，

组成新的生产工艺。

从非织造布后整理技术上讲，其工艺交换更多，如印花、染色、涂层、叠层、轧花等。不同性

质的涂料，涂在非织造布上就会赋予非织造布不同的性能，即产生一种新的产品。除此之外，非

织造布还可以和其他织物复合叠层，产生各种各样的新产品。

至于非织造布的用途，可以说，从航天技术到人民生活，从工业到农业，几乎是无处不在。

有些产品已经成为工业各部门不可缺少的工程材料。

一、纤维的分类与选用

适用于非织造布的纤维种类很多，习惯上，按原料的来源可分为以下两大类。

天然纤维

包括棉、麻、丝、毛和石棉纤维。

化学纤维

常用的有粘胶纤维、醋酯纤维、涤纶、锦纶、丙纶、腈纶、维纶、氯纶、芳纶、碳纤维、玻璃纤维

及金属纤维等。

目前，化学纤维已成为非织造布的主要原料，约占

面的优势：

多数化学纤维的物理机械性质优于天然纤维，如强度、伸长、耐腐蚀等。

化学纤维的杂质少，可简化纤维准备工序。

）能根据非织造布的某些特殊要求，提供具有各种特点的差别化纤维。

化学纤维长度、细度的一致性好，并可按生产工艺要求进行控制。

在非织造布生产中如何选择具体的纤维品种，是一个至关重要而又非常复杂的问题，选用

时一般应遵循以下几个原则：

所选用的纤维要能够满足产品用途对其性能的要求。几种主要纤维的性能见表

，而梳理成网一般要求纤维长度在

纤维的规格和性能应与生产设备的加工能力及特点相适应。例如，湿法成网一般要求

之间。纤维长度小于

在满足以上两点的情况下，纤维原料的价格以低为好。因为非织造布的成本主要取决

于纤维原料的价格。例如，锦纶的各项性能都不错，但是其价格明显高于涤纶和丙纶，因此，限

制了它在非织造布中的应用。

通过长期实践和研究探索，对一些常用纤维在各种不同用途的非织造布中的适用性有了一



表示差 表示不适用，或因性能不好，或因价格昂贵。

。表中数字定了解，见表 表示很适合这类产品，使用性能优良 表示可用；表示良好



℃左右，能耗太大，不适合作热熔粘

总的来看，丙纶和涤纶的用量最大，其次是锦纶和粘胶纤维，其他化纤，如腈纶、维纶的用量

相对要少些。

，其中许多纤维就是为非织造布生产而专门开

在非织造布大量应用普通化学纤维的同时，对差别化纤维的需用量也在不断增加。例如，

日本的差别化纤维已占化学纤维总产量的

发的。目前，我国的差别化纤维的产量较低，品种较少，档次不高，在一定程度上影响着非织造

布产品的开发、应用和水平的提高。

二、非织造布生产中常用的几种差别化纤维

（一）低熔点粘合纤维

原则上讲，凡是熔融法纺丝制成的合成纤维都可作为热熔粘合纤维而用于热粘合法非织造

布生产中。但是，有些纤维熔点太高，如涤纶的熔点在

。对低熔点纤维的要求是熔合纤维。为此，国内外先后开发了一些低熔点粘合纤维，见表

℃左右）和

点低、软化温度范围大、软化时收缩小。我国先后开发了多种低熔点纤维，但在实际生产中作为

低熔点纤维大量应用的是丙纶（熔点在 复合纤维 纤维）。

（二）超细纤维

旦）以下的纤维，生产方法主要有两种。第一种方法超细纤维是指线密度为

所示），然后，再是采用复合纺丝技术，先制得双组分复合纤维，多为海岛型或橘瓣型（如图

经溶解或分离技术，使其中的一种组分溶去或使双组分分离，即得超细纤维。对海岛型复合纤

维，可用溶剂将“海”组分溶去，剩下的“岛”组分即为超细纤维，线密度可达

法使双组分分离，分离后的双组分均为超细纤维，线密度可达

旦）；而对橘瓣型，则可利用双组分的模量、伸长等机械性质的不同，采用机械变形

旦）。

该纤维可用于水刺法非织造布，在高压水针的冲击下，纤维分裂成超细纤维，所得产品强度高，

手感柔软，风格独特。另一种制造超细纤维的方法是利用熔喷纺丝技术直接纺制。利用这种技
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，在未来的几年中将达到 万吨万吨

工艺较成熟、抗静电效果显著，具有实用性，应用较广。例如，用美国

旦）术可直接得到一种由超细纤维构成的网状物，即非织造布。纤维线密度可达

左右。

正在成倍增加。

（三

超细纤维非织造布广泛地用作过滤、除尘、绝缘、吸收材料和人造皮革，用

高卷曲中空纤维

中空纤维的品种很多，按卷曲特征，可分为二维卷曲和

三维卷曲两种；按组分的多少，可分均一型中空纤维（如涤纶

中空纤维）和双组分复合型中空纤维（如涤丙复合中空纤

维），按纤维中孔数的多少，可分为单孔中空纤维和多孔中空

纤维。

丝绵等。

万目前，我国涤纶中空纤维的生产能力为

正在迅速增长。

型涤纶中空纤维，也叫仿羽绒纤维。其截面形状如图

左右，品种也将由二维卷曲向三维卷曲、从单孔向多孔方向发展，用

另外，我国还自行研制了一种

所示 该纤维具有较好的硬挺性和压缩回弹性。

（四）化学改性纤维

有色纤维

有色纤维是通过添加色母粒的方法共混纺丝制得的，是差别化纤维中开发较早的品种。

干法非织造布生产中，常用有色的高线密度丙纶或涤纶短纤维制造针刺地毯和针刺壁毯等。

纺粘法非织造布生产中，添加色母粒可直接纺制有色的非织造布，主要用于医用卫生材料中

手术衣、帽等。

抗 电纤维

的研究和开发。一般认为

纤维的比电阻在

针对化学纤维及其织物易产生静电的问题，国内外都进行了大

以下，具有良好的抗静电性能。

公司的

制备抗静电纤维的方法有接枝共聚法、共混改性法和表面涂覆处理法。目前以共混改性法

丙纶



均用于非织造布，如杜邦公司的开夫拉

。另有一种名为

，添加 抗静电母粒，制得的非织造

，起到了明显的抗静电作用。

料制造纺丝成网法非织造布时，产品的比电阻达

布比电阻为

，纤维表面包覆

除抗静电纤维之外，还有一种能防止静电产生的有效方法，就是混入导电纤维。最早的导

电纤维是不锈钢纤维，它和碳纤维同属均一型导电纤维。另外，纤维表面包覆型和成分复合型

的导电纤维也有产品问世。通常不锈钢和碳纤维的比电阻为

型和成分复合型导电纤维的比电阻约为

抗静电纤维和导电纤维的非织造布可用于易燃、易爆药品的过滤和易燃、易爆场合下的工

作服及无尘室中的无尘衣等。

（五）高性能特种纤维

一些具有高性能的特种纤维，如碳纤维、芳纶等，

芳纶非织造布，其纤维强力达

，相碳纤维针刺法非织造布，可耐的 ℃高温。特种纤维的种类还有很多（见表

信今后会更多地应用于非织造布。



一、成网前准备工序的任务

以上。干法成网技术包括成网前准备、纤维梳理和成网三

干法成网是相对湿法成网而言，经过干法成网所得到的非织造布称干法非织造布，目前约

占世界上非织造布总产量的

部分。

将不同性能、不同品种的纤维原料分别喂入、开松或一起喂入、开松，使纤维包中压紧的

纤维块通过机械打击和撕扯而松解成小块的纤维束。

将已开松的纤维经纤维仓贮存并经多仓混合，使不同性能的纤维得以充分混合。

制成均匀混合的纤维层，供梳理机梳理。

非织造布是纤维原料经开松、除杂、混合以及梳理机梳理后，再经加固而成的产品。加固前

纤网质量的优劣直接影响最终产品质量的优劣。因此，成网前准备工艺是否合理、设备配置是

否恰当，均会影响纤维的开松、混合效果和纤网的均匀程度。

二、原料搭配与混合

从产品对原料的要求来讲，可以是一种纤维原料，也可以是两种或两种以上的原料搭配。

纤维原料的互相搭配是一项技术性很强的工作，可以是不同线密度、不同长度乃至不同色泽的

搭配，也可以是不同种类纤维的搭配，比如涤纶与低熔点纤维的搭配等。纤维原料的互相搭配

使用有以下优点：

不同性能的原料搭配，可以取长补短，优势互补，保证产品质量稳定，提高产品的使用性

和内在质量。

少量混用低级原料，可降低成本，节约原料。搭配一定比例的功能纤维，可提高产品的

功能。

根据不同产品的要求，混配一定比例具有特殊性能的纤维，如低熔点纤维、高收缩纤维

等，以满足不同产品的要求。

根据不同加固方法和设备的要求，合理选用纤维可以降低消耗，提高质量，提高效益，保

障加工顺利。

混合一是不同成分或不同数量的混合，二是不同色泽的混合，混合的最终目的是混合均



混棉机。多

匀，原料松散，品质均匀一致，为下道梳理工序打好基础。产品要求越高，对梳理前混合的

要求越高，有时需经过多遍混合。有些产品对混合工序的要求较高，如仿丝绵生产中需加入

部分热熔粘合纤维，只有充分混合，才能实现均匀粘合加固，否则成品的强度及蓬松度便达

不到要求。

所示为瑞士的兼有开松作用的混合机械主要是多仓混棉机，图

型豪猪式开棉机）等，还有多辊开松机（如五辊开棉机等）。开松工序的主要工艺参数是开松遍

数、开松辊的转速、开松辊上的角钉形状等。角钉的形状有刀片状和梳针状等，角钉的形状不

机单

由于 那样高，因此，开松、原料主 种合成 像传维
三、开松和混合机械

织造

。，产量为

工作宽度为青岛纺织机械厂的 仓混棉多仓混棉机的结构与 机相
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年代至今，已研制出许多牌号的非织造布专用梳理机。尽管世纪

图 非织造布用简易开松机

一喂入帘 压辊 一喂入罗拉 开松辊 一剥毛辊 一风机

可分解为 力和所示，纤维束上的梳理力面的共同作用。如图

风筒

经准备工序加工后的纤维大多呈束状，为了使其成为单纤维状，必须对其进行梳理，所用设

备可以是罗拉式梳理机，也可以是盖板式梳理机。国内外为了满足非织造布产量高、质量高、自

动化程度高的要求，从

梳理机的型号有很多，但是针布对纤维的作用机理是相同的。

一、针布对纤维的作用

梳理机中的锡林、盖板、道夫等表面包覆着各种规格和型号的针布。针布的规格、型号、工

艺性能和制造质量直接影响分梳、除杂、混合均匀和转移，所以针布是梳理机的重要梳理元件。

理论与实践均表明，梳理机件的针布齿向配置、相对速度、相对隔距及针齿密度等的变化，将对

纤维产生不同的作用。两针面间的作用结果可归纳为分梳作用、剥取作用、提升作用。

分梳作用

两针面间产生分梳作用的条件是：

（ 两个针面的针齿呈相对平行配置。

两个针面具有相对速度，且一针面对另一针面的相对运动方向需对着针尖方向。

具有较小隔距和一定的针齿密度。

力，

由于两针面间距离小，任何一个针面上的纤维束能同时被两针面上的针齿抓住，受到两针

力使纤维沿

梳理力是由于纤维在多根针齿之间，针齿与纤维、纤维与纤维摩擦而形成的力。

同，其开松效果和对纤维的损伤程度也不同。



力使纤维压向针齿，因而使纤维

针面针齿将

的分力

所示。

针齿向内运动，

受到分梳。

剥取作用

所示。

当梳理机两针面间的针齿呈交叉配置时，且一

针面的针齿尖端从另一针面的针齿背上越过时，则

一个针面的针齿从另一针面上剥取纤维，称剥取作

用，如图

针面上梳理力

针面上梳理力的分力

维剥取，

内的，而

提升作用

的分力

当两针面呈平行配置，相对运动方向是顺着针

尖时，梳理力 均指向针齿尖端，这就是提升作用，如图

二、梳理机工作原理

纤维原料经开松、混合后喂入梳理机进行梳理，这一过程称梳理工程。梳理工程的任务是：

定时定量均匀喂入原料。

进一步开松、除杂、混合均匀。

将块状纤维梳成束状及单根纤维状。

将纤维梳理成厚薄均匀的纤维网。

梳理是非织造布工程中的关键工序，在干法非织造布生产中，针刺法、热粘合法、化学

粘合法、水刺法等都离不开梳理机。非织造布生产中使用的梳理机主要有罗拉式和盖板式两

大类。

针面上的纤

是指向针齿

是指向针外的。



组成，这些回转部件的表面均包有及剥取辊

以上的长纤维。

工作过程

自动喂料机定时定量地将纤维原料送到喂给帘上，喂给帘再将纤维送入预梳部分。预梳部

分由喂入罗拉 、开松辊 、开松锡林 、工作辊

（一）罗拉式梳理机

所示，适于纺罗拉式梳理机的基本组成如图

针布，对纤维起预开松作用。经预梳部分梳理部件初步开松后的纤维进入主梳部分，即大锡林

工作区。由于大锡林、工作辊、剥取辊三者的针向配置、回转方向和相对

速度（大锡林表面速度大于剥取辊表面速度，剥取辊表面速度又大于工作辊的表面速度）决定了

大锡林与工作辊间呈分梳作用，同时还决定了剥取辊与工作辊之间以及大锡林与剥取辊间为剥

取作用，这样不断反复分梳、转移和均匀混合，从而使纤维束呈单纤维状。风轮

能将大锡林针隙的纤维提升到

上，并经斩刀

、工作辊 和剥取辊

的针向与大锡

林针齿呈平行配置，风轮表面速度一般比大锡林高

大锡林表面针尖处，使大锡林表面纤维中的一部分凝聚到道夫

网，通过输送网帘输出。

影响梳理作用的主要因素

主要机件，如大锡林、道夫、工作辊、剥取辊的速度。

主要机件间的速比及相互间的隔距和针布配置。

各机件的直径大小。

）原料状况。

针布上的负荷量等。

如果工艺合理，纤维被梳理充分，单纤维率就高，纤网的均匀度就好。

（二）盖板式梳理机

盖板式梳理机适于加工棉、棉型化纤、中长型化纤及其他短纤维，如图

置原理与罗拉式梳理机相同，所不同的是纤维梳理主要是在锡林、盖板工作区进行的。锡林、盖

剥下形成纤维

所示，其针布配



如图

板、道夫的针布内能容纳一定量的纤维，具有一定的“吸、放”作用，从而使梳理机具有均匀混合

作用。另外，同时喂入的纤维可能不同时输出，而不同时喂入的纤维则可能同时输出，从而使梳

理机具有混合作用。

影响盖板式梳理机分梳效果的主要因素是：给棉罗拉握持情况、给棉板的工艺规格、刺辊锯

齿的规格、刺辊转速、锡林盖板及道夫的转速、针布配置及针面间隔距。

（三）新型梳理机

随着非织造布生产技术的发展，适合非织造布生产的新型梳理机不断涌现。

双道夫梳理机

近年来，双道夫梳理机在非织造布生产中得到了广泛的应用，机幅工作宽度已达到

所示。由于采用了双道夫，提高了纤维转移率，满足了高产的要求，而且两层纤网叠

合，有利于提高成网均匀度。为了增加纤维的杂乱程度，双道夫梳理机一般均在道夫后安装一

对杂乱辊。青岛纺织机械厂和郑州纺织机械股份有限公司与国外有关公司合作，分别开发出

型和

宽在

型梳理机，尽管各有其特点，但基本结构与双道夫梳理机相近，最大工作幅

左右，产量最高可达

双锡林梳理机

该机综合了较多梳理机的优点，结构紧凑，占地面积小，产量高，成网清晰，适合加工以化纤

为原料的非织造布产品。



将锡林针隙内纤维提起，并由剥取送回锡林。提升罗拉

的速度比刺辊快，使刺辊的梳理。清洁辊持，受刺辊 托持纤维返回到刺辊。由于胸锡林

协助梳理、转移纤维。胸锡林 对工作辊上的纤维向胸锡林转移，下刺辊 上配置 与剥取

带走的纤维由剥取辊与剥取辊对工作辊 。梳理时，工作辊 剥取，辊 ，锡林 上配置

转表面的部分纤维由道夫

收集后输送到锡林表面。锡林

凝聚，经斩刀剥取，形成纤维网。胸锡林上的纤维，由中间道夫

个锡林的分梳作用基本相同。在锡林、道夫下的三角区内，光面罗拉 起托持移到锡林上，

上剥取纤维并将纤维转移给锡林能够从道夫纤维、稳定气流的作用。剥取辊 ，增加了

纤维的转移率，同时具有稳定气流的作用。

新型梳理机的发展趋势

新型梳理机的型号很多，各有特点。综合近几年来梳理机的发展趋势有以下几个方面。

握、锯齿罗拉压缩，由沟槽罗拉输入，经给棉罗拉工艺过程：纤维原料由喂给帘

个分梳点。锡林、道夫各自的直径规格相同，具有通用性。对提升罗拉及剥取辊，加上道夫，共

对工作辊和剥取辊，：有两个锡林，直径为主要机构（见图 ，前后配置



时调节喂入罗拉转速，以减少纤网长片段不匀。目前，能够进行横向检测并进行横向调节的自

调匀整系统已开始应用。

采用多个锡林、道夫，并增加杂乱机件，使纤维在纤网中呈多维分布，以提高各向均

匀性。

设置纤网监测系统，以检测纤网中破洞、云斑及纤网均匀度，并能通过自调匀整系统及

单纤维（短纤或长纤）按一定方式组成纤维网的过程叫成网。在非织造布工业中，纤维网经

加固就是产品，所以纤网的质量对最终产品的质量，如强度、均匀度、定量等有直接的影响，尤其是

纤维在纤维网中的状态或排列形式更加重要。在干法非织造布加工中，成网是指短纤维成网。

可达到

用斩刀或剥棉罗拉直接从道夫上剥下的纤维网存在以下几个问题：一是纤网均匀度较差；

二是纤网纵向强度与横向强度差异较大 ；三是纤网的定量和幅宽不能满足

产品的要求，往往不能直接对其进行加固，必须通过铺叠或专门的成网方式加以改善。

型梳理机的性能。

新型梳理机的产量、输出速度有很大提高，适纺能力大大增强。表 列举了部分新
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