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一、纺织品检验学研究的主要问题和内容

。纺织品

纺织品检验学是关于确定或证明纺织品质量是否符合标准

和交易条件的专门学科。作为检验对象的纺织品（包括原料和半

制品），其质量优劣与纺织生产的各个环节都有着十分密切的关

系，纺织品的质量与纺织品的使用价值又是密切相关的

检验学作为研究纺织品质量的科学方法和检验技术的专业性学

科，它所研究的内容可归纳为以下几个方面：

以纺织品的最终用途和使用条件为基础，分析和研究纺

织品的成分、结构、外形、化学性能、物理性质、机械性质等质量属

性，以及这些性质对纺织品质量的影响，为拟定纺织品质量指标

打下基础。

确定纺织品质量指标和检验方法，科学地运用各种检测

手段，确定纺织品质量是否符合规定标准或交易合同的要求，对

纺织品质量作出全面、客观、公正和科学的评价。

研究纺织品检验的科学方法和条件，不断采用新技术，

努力提高纺织品检验的先进性、准确性、可靠性和科学性，并提高

纺织品检验的工作效率。

提供适宜的纺织品包装、保管、运输条件，减少意外损

耗，增进效益，保护纺织品的使用价值。

）探讨提高纺织品质量的途径和方法，及时为纺织品生产

部门提供关于纺织品质量的科研成果和市场信息，指导纺织品生

产和贸易部门向质量效益型方向组织生产和经营，提高纺织品的
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国内、国际市场竞争能力，满足日益增长的消费需求

二、纺织品检验在纺织生产和贸易中的重要作用

纺织品的质量是在纺织品的生产全过程中形成的，而不是被

检验出来的，各生产要素对于纺织品质量的影响是不可忽视的。

纺织品检验是纺织品质量管理的重要手段，而不仅仅是消极地剔

除残次品，把关固然重要，但根本的问题是：如何使整个纺织生产

系统来保证产品的质量，不出次品，这就涉及到产品的设计、试

产、批量生产、检查、试验以及产品的运输、销售、售后服务等诸多

因素对纺织品质量特性的影响问题，纺织品质量是企业各项工作

的综合反映。

纺织品检验学研究的目的，在于寻求科学的检验技术和检验

方法，实施对纺织品质量的全面检查和科学评价，防止伪劣、残次

产品流入市场，维护纺织品生产企业、贸易企业和消费者三个方

面的利益，纺织品检验的结果不仅能为纺织品生产企业和贸易企

业提供可靠的质量信息，而且也是实行优质优价、按质论价的重

要依据之一。

对纺织品实施质量检验是一项经常性的业务工作，贸易部门

进行纺织品质量检验是商品质量管理的一个重要组成部分

查、质

此项工作可以防止劣质纺织品进入到商业网中，保护消费者的利

益，减少产品的积压和损耗，加速商品流通。为此，我国的工业企

业都设有专门的质量检验部门，对纺织原料、半制品和成品进行

质量检验；我国的内贸商业部门一、二级批发企业也设有质量检

验机构，负责对进入流通领域的纺织产品实施质量检验；我国外

贸纺织品则由各商检机构对进口或出口纺织品进行质量检

量公证和监督管理；我国还设立了专门的质检机构，对纺织品生

产企业和市场流通的纺织品质量实施动态监测，并通过各媒体公



产品的市场供需情况；企业和商业的信誉；

布质量信息，将劣质产品予以曝光。

三、纺织品检验的基本要素

认为：“所

检验又称“检查”。我国质量管理协会所制订的名词术语将

它定义为：“用一定方法测定产品的质量特性，与规定要求进行比

较，且做出判断的过程。”美国质量管理专家

谓检验，就是决定产品能否符合下道工序要求，或者能否出厂的

业务活动”。对于产品质量检验，有着不同的认识和理解，其检验

工作的侧重点是有所差异的。事实上，纺织品检验是依据有关法

律、行政法规、标准或其它规定，对纺织品质量进行检验和鉴定的

工作，其检验要素包括：

定标　　根据具体的纺织品检验对象，明确技术要求，执行

质量标准，制定检验方法，在定标过程中不应出现模棱两可的情

况。

抽样　　多数纺织品质量检验属于“抽样检验”，采用抽样

检验方式，必须按照标准进行抽样，使样组对总体具有充分代表

性。全数检验则不存在抽样问题。

度量　　根据纺织品的质量属性，采用试验、测量、测试、化

验、分析和官能检验等检测方法，度量纺织品的质量特性。

比较　　将测试结果同规定的要求，如质量标准进行比较。

定　　根据比较的结果，判定纺织品各检验项目是否符

合规定的要求，即“符合性判定”。

纺织品的

处理　　对于不合格产品要做出明确的处理意见，其中也

包括适用性判定。适用性判定时需要考虑的因素有：

使用对象、使用目的和使用场合；

康安全造成不利影响；

产品使用时是否会对人身健

对企业和整个社会经济的影响程度；

有无触犯有关产
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品责任方面的法律法规等。对于合格的纺织品则不必作适用性

判定，因为在制订有关的纺织标准时已经考虑到这些因素，但要

考虑到不同国家或地区对同类产品的质量标准的差别。

记录　　记录数据和检验结果，以反馈质量信息，评价产

品，改进工作。



第一章纺织品检验基础知识

第一节　　纺织品及其分类

一、纺织品

纺织品泛指经过纺织、印染或复制等加工，可供直接使用，或

需进一步加工的纺织工业产品的总称，如纱、线、绳、织物、毛巾、

被单、毯、袜子、台布等。

纺织品根据其纤维原料品种，纱线和织物的结构、成形方法，

印染或复制加工方法，最终产品的用途等不同，而形成了多种纺

织品分类体系，各种不同类型的纺织品的质量考核项目和试验方

法往往存在一定差异，因此，掌握纺织品分类方法对于准确掌握

纺织标准，科学地对纺织品质量特性进行测试、分析、评定都具有

十分重要的意义。

二、纺织品的分类

（一）按生产方式分类

纺织品按生产方式及特点可分为线类、带类、绳类、机织物、

针织物、非织造布（无纺布）和编结物等门类。

两根或两线类纺织品　　纺织纤维经成纱工艺制成“纱”，

根以上的纱经合并加捻而制成“线”。线可以作为半制品供织造

用，也可以作为成品直接进入市场，如缝纫线、绒线、绣花线、麻线

等。

绳类纺织品　　绳类纺织品由多股纱线捻合而成，直径较



减量

的狭条

粗；如果把两股以上的绳进一步复捻，则制成“索”，直径更粗的则

称为“缆”。这类产品在日常生活、工业部门或其它行业有着十分

广泛的用途，如拉灯绳、捆扎绳、降落伞绳、攀登绳、船舶缆绳、救

生索等等。

带类纺织品是指宽度为带类纺织

状织物或管状织物。其产品有日常生活用的松紧带、罗纹带、花

边、袜带、饰带、鞋带等，工业上用的商标带、色带、传送带、水龙

带、安全带、背包带等，医学上用的人造韧带、绷带等。

机织物　　机织物也称“梭织物”，它以纱线为原料，用织机

将相互垂直排列的经纱和纬纱，按一定的组织规律交织而成。由

织厂织制的机织物坯布通常要进一步作印染加工，制得漂白布、

本白布、色布、印花布等不同类型的织物，根据产品最终使用要

求，还可以作轧花、涂层、防缩、防水、阻燃、防污、烂花、水洗、

等加工，形成多种不同门类的纺织产品，供服装、装饰和其它工业

部门使用。

为线针织物针织物成形方法是用针织机将纱线弯曲成

圈状，并纵串横联制成织物，针织物也包括直接成形的衣着用品。

针织物根据其线圈的连接特征可分为纬编针织物和经编针织物

两大门类，产品主要用于内衣、外衣、袜子、手套、帽子、床罩、窗

帘、蚊帐、地毯、花边等服装和装饰领域；针织物在其它产业领域

也有较为广泛的用途，如人造血管、人造心脏瓣膜、除尘滤布、输

油高压管、渔网等。

非织造物　　非织造物俗称“无纺布”、“不织布”等等，它通

常指：用机械的、化学的、物理的方法或这些方法的联合方法，将

定向排列或随机排列的纤维网加固制成的纤维片、絮状或片状结

构物。非织造物作为一种新型的片状材料，它已部分替代了传统

的机织和针织产品，形成了相对独立的市场，其产品根据使用时



室内用纺织品包括家具用布和餐厅、盥洗

间长短和耐用性的不同而分为两大类型：一类是用即弃产品，即

产品只使用一次或几次就不再继续使用的非织造物，如擦布、卫

生和医学用布、过滤布等；另一类是耐久型产品，这类产品要求维

持一段较长的重复使用时间，如土工布、抛光布、服装衬里、地毯

等。

编结物　　编结物是纱线（短纤维纱线或长丝纱）编结而成

的制品。编结物中的纱线相互交叉成“人”字形或“心”形，这类产

品既可以手工编织，也可以用机器编织，常见的产品有网罟

花边、手提包、渔网等。

（二）按纺织品的最终用途分类

纺织品按最终用途不同可分为衣着用纺织品、装饰用纺织品

和产业用纺织品三大门类。

衣着用纺织品　　衣着用纺织品包括制作服装的各种纺织

面料如外衣料（西服、大衣、运动衫、毛衫、裙类、坎肩等用料）和内

衣料（衬衫、汗衫、紧身衣等用料），以及衬料、里料、垫料、填充料、

花边、缝纫线、松紧带等纺织辅料，也包括针织成衣、手套、帽子、

袜子等产品。衣着用纺织品必须具备实用、经济、美观、舒适、卫

生、安全、装饰等基本功能，以满足人们工作、休息、运动等多方面

的需要，并能适应环境、气候条件的变化。

装饰用纺织品

室内用品

、餐巾、茶室用品，如窗帘、门帘、贴墙布、地毯、像景、绣品、台布

巾、毛巾、浴巾、垫毯、沙发套、椅套等用品。

床上用品 床上用纺织品有床罩、被面、床单、被套、

枕套、枕巾、毛毯、线毯、蚊帐等。

户外用品 户外用纺织品有人造草坪、帐篷、太阳伞、

太阳椅等。
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艺特点分类

装饰用纺织品在强调其装饰性的同时，对产品的功能性、安

全性、经济性也有着不同程度的要求，如阻燃隔热、耐光、遮光等

性能。随着人们生活水平的不断提高，对装饰用纺织品的性能要

求愈来愈高，装饰用纺织品的应用领域也愈来愈广，旅馆、疗养

院、影剧院、宾馆、歌厅、饭店、汽车、轮船、飞机等场合均要求配置

美观、实用、经济、安全的纺织装饰用品。

产业用纺织品　　各式各样的产业用纺织品所涉及的应用

领域十分广泛，产业用纺织品以功能性为主，产品供其它工业部

专用（包括医用、军用），如枪炮衣、篷盖布、帐篷、土工布、船帆、

滤布、筛网、渔网、轮胎帘子布、水龙带、麻袋、造纸毛毯、打字色

带、人造器官等。

（三）按织物的纤维原料组成分类

机织物根据其纤维原料组成情况不同而分为纯纺织物、混纺

织物和交织织物。纯纺织物由同一种纯纺纱线交织而成（用同一

种纤维制成的纱线称为“纯纺纱线”），如纯棉织物、全毛织物、纯

涤纶织物等；混纺织物由同种混纺纱线交织而成（用两种或两种

以上不同纤维制成的纱线称“混纺纱线”），如涤／棉混纺织物、毛／

涤混纺织物、棉／麻混纺织物等。交织织物是由不同的经纱和纬

纱交织而成，如棉线与人造丝交织而成的线绨被面。

针织物根据其纱线原料的使用特点，也可分为纯纺针织物、

混纺针织物和交织针织物三个门类。纯纺针织物有纯棉针织物、

纯毛针织物、纯麻针织物、纯涤纶针织物等；混纺针织物有涤／

棉混纺针织物、毛腈混纺针织物、腈／棉混纺针织物等；交织针

织物有棉纱与涤纶低弹丝交织物、丙纶丝与棉纱交织物

等。

（四）根据纱线的成纱

纯纺或混纺棉型纱线有精梳和普梳之分，以精梳棉型纱线织



第二节　　纺织品检验方法的分类

制的织物称“精梳棉型织物”，以普梳棉型纱线织制的织物称“普

梳棉型织物”。这两种织物的品质差异十分明显，精梳棉织物的

品质明显优于普梳棉织物。

纯纺或混纺毛型纱线有精纺和粗纺之分，这两种纱线的用途

是不同的，精纺毛型纱线用以织制精纺毛织物，粗纺毛型纱线用

以织制粗纺毛织物，这两种织物的风格、用途和品质差异也十分

明显。

纺织品质量亦称“品质”，它是用来评价纺织品优劣程度的多

种有用属性的综合，是衡量纺织品使用价值的尺度。纺织品检验

主要是运用各种检验手段如感官检验、化学检验、仪器分析、物理

测试、微生物学检验等等，对纺织品的品质、规格、等级等检验内

容进行检验，确定其是否符合标准或贸易合同的规定。纺织品检

验所涉及的范围很广，其检验方法的分类情况归纳如下。

一、按纺织品检验内容分类

纺织品检验按其检验内容可分为品质检验、规格检验、重量

检验、数量检验和包装检验等。

（一）品质检验

影响纺织品品质的因素概括起来可以分为外观质量和内在

质量两个方面，用户在选择纺织品时主要也是从这两个方面加以

考虑的。因此，纺织品品质检验大体上也可以划分为外观质量检

验和内在质量检验两个方面。

外观质量检验　　纺织品的外观质量优劣程度不仅影响到

它的外观美学特性，而且对纺织品内在质量也有一定程度的影



方法和手段很多，其详细分类参见表

然后

响。纺织品外观质量特性主要通过各种形式的外观质量检验进

行检验分析，如纱线的匀度、杂质、疵点、光泽毛羽、手感、成形等

检验，织物的经向疵点、纬向疵点、纬档、纬斜、厚薄段、破洞、裂

伤、色泽等检验。纺织品外观质量检验大多采用官能检验法，评

定时，首先对试样作必要的预处理（如调温、调湿、制样等），

再在规定的观察条件下（灯光、观察位置等），对试样作官能评价，

而且这一类官能检验往往是在对照标样情形下进行的。目前，也

有一些外观质量检验项目已经用仪器检验替代了人的官能检验，

如纱线的匀度检验、纱疵分级、光泽检验、颜色测量、毛羽检验、白

度检验等。

内在质量检验　　纺织品的内在质量是决定其使用价值的

一个重要因素，纺织品内在质量检验俗称“理化检验”，它是指借

助仪器对物理量的测定和化学性质的分析。纺织品的理化检验

。随着科学技术的迅

猛发展，用户对纺织品质量要求愈来愈高，纺织品检验的方法和

手段不断增多，涉及的范围也更加广泛，尤其是在织物的色牢度、

舒适性、卫生性、安全性方面的检验方法和标准问题日益受到人

们的普遍重视。

（二）规格检验

纺织品的规格一般是指按各类纺织品的外形、尺寸（如织物

的匹长、幅宽）、花色（如织物的组织、图案、配色）、式样（如服装造

型、形态）和标准量（如织物平方米质量）等属性划分的类别。

纺织品的规格及其检验方法在有关的纺织产品标准中都有

明确的规定，生产企业应当按照规定的规格要求组织生产，检验

部门则根据规定的检验方法和要求对纺织品规格作全面检查，以

确定纺织品的规格是否符合有关标准所作的规定，以此作为对纺

织品质量考核的一个重要方面。



也应该使

（三）包装检验

纺织品包装检验是根据贸易合同、标准或其它有关规定，对

纺织品的外包装、内包装以及包装标志进行检验。纺织品包装不

仅是保证纺织品质量、数量完好无损的必要条件，而且

用户和消费者便于识别，这有利于生产企业提高纺织品的市场竞

纺织品理化检验方法表
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每包磅，巴西棉花

磅。

争能力，促进销售。鉴于包装的重要性，它已被看作是商品的一

个组成部分，有些商品如服装，其商品包装不仅起到保护作用，而

且具有美化、宣传作用。良好的包装可以吸引消费、促进销售，并

在一定程度上可增加出口创汇。不良的包装，则会影响运输中产

品的安全，造成浪费，引起索赔等恶果。纺织品包装检验的主要

内容是：核对纺织品的商品标记、运输包装（俗称大包装或外包

装）和销售包装（俗称小包装或内包装）是否符合贸易合同、标准，

以及其它有关规定。正确的包装还应具有防伪功能。

（四）数量检验

各种不同类型纺织品的计量方法和计量单位是不同的，机织

物通常按长度计量，纺织纤维原料和纱线按重量计量，服装按数

量计量。由于各国采用的度量衡制度上有差异，从而导致同一计

量单位所表示的数量有差异，这在具体的检验工作中应注意区

别。例如，棉花国际上习惯用“包”作为计量单位，但每包的含量

各国解释不一，美国棉花规定每包净重为

磅，埃及棉花每包净重净重为

如果按长度计量，必须考虑到大气温湿度对纺织品长度的影

响，检验时应加以修正。如果按重量计量，则必须要考虑到包装

材料重量和水分等其它非纤维物质对重量的影响，常用的计算重

量方法有以下几种情况：

指纺织品本身重量加上包装重量。

指纺织品本身重量，即除去包装物重量后的纺

由于纺织品具有一定吸湿能力，其所含水分重

毛重

净重

织品实际重量。

）公量

量又受到环境条件的影响，故其重量很不稳定。为了准确计算重

量，国际上采用“按公量计算”的方法，即用科学的方法除去纺织

品所含的水分，再加上贸易合同或标准规定的水分所求得的重



量，计算公式为

公量＝净重

，实际回潮率按有

表 主要纺织材料的公定回潮率

主要纺织材料的公定回潮率参见表

关标准规定进行测试。

二、按纺织品的生产工艺流程分类

根据纺织品的生产工艺流程，纺织品检验可分为预先检验、

工序检验、最后检验、出厂检验、库存检验、监督检验和第三者检

验等，其具体情况如下：

预先检验　　它是指加工投产前对投入原料、坯料、半成品

等进行的检验。例如，棉纺厂的原棉检验、单唛试纺，丝织厂的试

化验和三级试样等等。

公定回潮率
实际回潮率



三、按纺织品检验的数量

工序检验　　又称“中间检验”，它是在一道工序加工完毕，

并准备作制品交接时进行的检验。例如，棉纺织厂纺部试验室对

条子、粗纱等制品进行的质量检验就属于“工序检验”。

也要

最后检验　　又称“成品检验”，它是对完工后的产品质量

作全面检查，以判定其合格与否或质量等级。成品检验是质量信

息反馈的一个重要来源，检验时要对成品质量缺陷作全面记录，

并加以分类整理，及时向有关部门汇报，对可以修复但又不影响

产品使用价值的不合格产品，应及时交有关部门修复，同时

防止具有严重缺陷的产品流入市场，做好产品质量把关工作。

出厂检验　　对于成品检验后立即出厂的产品，成品检验

亦即出厂检验。而对经成品检验后尚需入库贮存较长时间的产

品，出厂前应对产品的质量再作一次全面的检查，尤其是色泽、虫

蛀霉变、强力方面的质量检验。

库存检验　　纺织品贮存期间，由于热、湿、光照、鼠咬等外

界因素的作用会使纺织品的质量发生变异，因此，对库存纺织品

质量作定期或不定期的检验，可以防止质量变异情况出现。

监督检验　　它又称“质量审查”，一般由诊断人员负责诊

断企业的产品质量、质量检验职能和质量保证体系的效能。

第三者检验　　它一般是由上级行政主管部门或消费团体

为维护用户和消费者利益而对产品进行的检验，如商检机构、质

量技术监督机构所进行的检验均属于这种性质的检验。生产企

业为了表明其生产的产品质量是否符合规定的要求，也可以申请

第三者检验，以示公正。

分类

从被检验产品的数量来看，纺织品检验又分为全数检验和抽

样检验两种情况。全数检验是对批中的所有个体或材料进行全



第三节　　纺织品检验的大气条件

的

案，随机地从一批或一部检验。抽样检验则是按照规定的抽样方

个过程中抽取少量的个体或材料进行检验，并以抽样检验的结果

来推断总体的质量。纺织检验中，织物外观疵点一般采用全数检

验方式，而纺织品内在质量检验大多采用抽样检验方式。

一、大气条件对纺织品试验结果的影响

造成不利

纺织品试验用大气条件主要考虑温度和相对湿度和大气压

力这三个参数。由于温度和相对湿度对纺织品的物理性质和机

械性质有着十分显著的影响，例如，试验环境的相对湿度增高会

使纤维的重量增大，纤维和纱线的直径增粗，织物的尺寸变小、厚

度增大，纤维和纱线的强力下降（少数纤维如麻纤维的强力有所

增大）、伸长率增大，纺织品的静电现象减弱等等。所以，试验用

大气条件的变化将对纺织品检验结果的准确性、可

影响。

、温度不超过

由于纺织品存在吸湿滞后现象，即使将试样置于同一大气条

件下，也会因吸湿或放湿途径不同而造成平衡回潮率的差异，为

此，纺织品的调湿平衡通常规定为“吸湿平衡”。这样，为避免吸

湿滞后现象对实验结果的影响，有些试样要作“预调湿处理”，即

把较湿的试样置于相对湿度为

大气（如烘箱）中，经过一定时间，使试样含湿降至公定回潮率以

下的处理过程。

二、纺织品检验用标准大气条件

为了克服大气条件变化对纺织品检验结果的不利影响，使得

在不同时间、不同地点的检验结果具有可比性和统一性，就必须



纺织品检验一般采用一级标准。除特殊情况（如湿态试验）

外，纺织品的物理性能和机械性质都应该在温带标准大气条件下

进行测定。在热带或亚热带地域，可以采用热带标准大气。对于

仲裁性检验，必须采用温带标准大气的一级标准。二级标准主要

用于常规检验，三级标准则用于要求不高的检验。

纺织品试验用标准大气状态表

柱），国际标准规定为标准大气压，即

，我国规定大气压力为标准大气状态作出明确规定，见表

）对纺织品检验用的（参照采用国际标准

一规定。我国国家标准对纺织品检验用的大气条件作出统



第二章　　纺织品质量

第一节关于纺织品质量的基本概念

一、产品质量的含义

，它是指产品本身所具有的特产品质量亦称“品质”

性，通常表现为产品的美观性、适用性、可靠性、安全性和使用

寿命等等，这在质量管理学中被定义为“狭义的产品质量”。广

义的产品质量则是指：产品能够完成其使用价值的性能，即产

品能够满足用户和社会的要求。由此可见，广义的产品质量不

仅仅是指产品本身的质量特性，而且也包括产品设计的质量、

原材料的质量、计量仪器的质量、对用户服务的质量等质量要

求，这些都统称为“综合的质量”，由它构成了全面质量管理的

基础。

在《质量管理和质量保证术语》中给出的质量定义是：质量，

指反映实体满足明确和隐含需要的能力的特性总和。实体可以

是活动或过程、产品、组织、体系或人、或是上述各项的任何组合。

对于硬件和流程性材料类别的产品，实体所特有的性质反映了实

体满足需要的能力，应把“需要”转化为特性，它可归结为以下六

个方面的特性。

性能产品的性能反映了综合顾客和社会的需要及对产

品所规定的功能。性能可分为使用性能和外观性能两个方面。

信性　　它反映了产品的可用程度及其影响因素，即可

靠性、维修性、维修保障性。
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