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前 　 　 言

实行职业资格证书制度是国家提高劳动者素质 、 增强劳动者就业能力的一

项重要举措 。为在锻造工从业人员中推行职业资格证书制度 ，劳动和社会保障

部颁布了锻造工职业的 枟国家职业标准枠 （以下简称 枟标准枠） 。以贯彻 枟标准枠 、

服务培训 、规范技能鉴定为目标 ，劳动和社会保障部中国就业培训技术指导中

心按照标准 —教材 —题库相衔接的原则 ，根据 枟标准枠 的要求 ，组织编写了专

用于国家职业技能鉴定培训的锻造工职业 枟国家职业资格培训教程枠 （以下简称

枟教程枠） 。

作为职业技能鉴定的指定辅导用书 ，枟教程枠 的出版引起了社会有关方面的

广泛关注 ，特别受到职业培训机构和应试人员的重视 。为了进一步满足培训单

位和应试人员的需求 ，劳动和社会保障部教材办公室 、中国劳动社会保障出版

社依据 枟标准枠 和 枟教程枠 内容组织参与 枟标准枠 制定 、 枟教程枠 编写 、题库开

发的有关专家编写了 枟职业技能鉴定指导 ———锻造工 （初级 　 中级 　 高级）枠

（以下简称 枟指导枠） 作为该职业 枟教程枠 的配套用书 ，推荐使用 。 枟指导枠 遵循

“考什么 、编什么” 的原则编写 ，通过对 枟教程枠 内容的细化和完善 ，力求达到

联系培训与考核 ，为培训教学提供训练素材 ，为应试者提供检验标准的目的 。

依据 枟教程枠 的内容 ，枟指导枠 按照基础知识 、初级 、中级 、高级 ４部分设置了

学习重点 、知识试题 、技能试题及参考答案等内容 ，并配有知识和技能考核模

拟试卷 ，以方便应试者了解鉴定的形式和难度要求 。

枟职业技能鉴定指导 ———锻造工 （初级 　 中级 　 高级）枠 由谢国强 、胡九锡

编写 ，谢国强主编 。

编写 枟指导枠 有相当的难度 ，是一项探索性工作 。由于时间仓促 ，缺乏经

验 ，不足之处在所难免 ，恳切欢迎各使用单位和个人提出宝贵意见和建议 。

劳动和社会保障部教材办公室

此为试读,需要完整PDF请访问: www.ertongbook.com



目 　 　录

第一部分 　锻造工基础知识

一 、学习要点 （１）⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

二 、知识试题 （４）⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

　 　 （一）判断题 （４）⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

　 　 （二）单项选择题 （７）⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

　 　 （三）多项选择题 （１１）⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

三 、参考答案 （１４）⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

第二部分 　初级锻造工

一 、学习要点 （１５）⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

二 、知识试题 （１７）⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

　 　 （一）判断题 （１７）⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

　 　 （二）单项选择题 （１９）⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

　 　 （三）多项选择题 （２４）⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

三 、技能试题 （２６）⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

四 、模拟试卷 （４９）⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

知识考核模拟试卷 （４９）⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

技能考核模拟试卷 （５４）⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

五 、参考答案 （５７）⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

第三部分 　中级锻造工

一 、学习要点 （５９）⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

二 、知识试题 （６１）⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

　 　 （一）判断题 （６１）⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

　 　 （二）单项选择题 （６５）⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

　 　 （三）多项选择题 （７１）⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

三 、技能试题 （７７）⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

四 、模拟试卷 （９６）⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

知识考核模拟试卷 （９６）⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

技能考核模拟试卷 （１０２）⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

五 、参考答案 （１０５）⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

·Ⅰ·



第四部分 　高级锻造工

一 、学习要点 （１０７）⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

二 、知识试题 （１０９）⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

　 　 （一）判断题 （１０９）⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

　 　 （二）单项选择题 （１１２）⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

　 　 （三）多项选择题 （１２０）⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

三 、技能试题 （１２５）⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

四 、模拟试卷 （１４２）⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

知识考核模拟试卷 （１４２）⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

技能考核模拟试卷 （１４９）⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

五 、参考答案 （１５１）⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

·Ⅱ·



第一部分 　锻造工基础知识

一 、学 习 要 点

　 表 1 — 1
工 作 内 容 学 习 要 点 重要程度

职业素质与职业道德

１   畅 职业素质的概念 了解

２   畅 职业素质的核心内容 掌握

３   畅 职业素质的特点 了解

４   畅 职业素质的构成 掌握

５   畅 职业道德 了解

６   畅 锻造工的职业道德 熟知

识图知识

１   畅 图样的概念 掌握

２   畅 正投影和三视图 掌握

３   畅 直线与平面的投影规律 熟知

４   畅 基本几何体的三视图 熟知

５   畅 截割体的三视图 熟知

６   畅 常见相贯体的投影分析 了解

７   畅 组合体的三视图 熟知

８   畅 基本视图 熟知

９   畅 斜视图和局部视图 了解

１０ ;1畅 旋转视图 熟知

１１ ;1畅 剖视图 熟知

１２ ;1畅 剖面图 熟知

１３ ;1畅 局部放大剖视图和简化画法 熟知

１４ ;1畅 识读零件图 熟知

１５ ;1畅 识读装配图 熟知

金属材料与热处理

知识

１   畅 晶体基本特性 了解

２   畅 晶格和晶胞 了解

３   畅 晶格常数 了解

４   畅 晶体结构 了解

５   畅 金属的同素异构转变 熟知

６   畅 金属的结晶 熟知

７   畅 铁碳合金的基本组织 掌握

８   畅 铁碳合金相图的应用 掌握

９   畅 钢的热处理概念 熟知

１０ ;1畅 钢的普通热处理 熟知

１１ ;1畅 钢的表面热处理 了解

１２ ;1畅 锻件的锻后热处理 掌握

·１·



续表

工 作 内 容 学 习 要 点 重要程度

机械传动基础知识

１   畅 带传动的组成 、 工作原理和类型 了解

２   畅 带传动的特点 了解

３   畅 带传动的应用 了解

４   畅 链传动的组成和特点 了解

５   畅 链传动的类型 了解

６   畅 链传动的应用 了解

７   畅 齿轮传动的组成和特点 了解

８   畅 齿轮传动的分类及应用 了解

９   畅 齿轮传动的基本要求和计算 了解

１０ ;1畅 螺旋传动的组成和特点 了解

１１ ;1畅 螺旋传动的类型 了解

气压及液压传动知识

１   畅 气压传动的工作原理 了解

２   畅 气压传动的组成及气路元件的作用 了解

３   畅 气压传动的优缺点及应用 了解

４   畅 液压传动的工作原理 了解

５   畅 液压传动的组成及元件的作用 了解

６   畅 液压传动的特点及应用 了解

锻造材料

１   畅 金属材料的力学性能 熟知

２   畅 金属的物理 、 化学和工艺性能 熟知

３   畅 碳素钢的分类和简介 掌握

４   畅 合金钢的特点及分类 掌握

５   畅 常用合金钢 掌握

６   畅 钢坯和钢锭的一般缺陷 掌握

７   畅 有色金属及合金 熟知

锻造常用及相关设备

知识

１   畅 常用自由锻设备 熟知

２   畅 常用模锻设备 熟知

３   畅 锻造加热设备 熟知

４   畅 锻造辅助设备 熟知

典型锻件的锻造工艺
１   畅 典型自由锻件自由锻工艺 熟知

２   畅 典型模锻件模锻工艺 熟知

锻件检测

１   畅 锻件质量检测的目的和内容 熟知

２   畅 锻件质量检测方法 熟知

３   畅 通用检验器具 了解

４   畅 专用检验器具 了解

钳工基础知识

１   畅 划线工具及其使用 了解

２   畅 划线方法 了解

３   畅 锯削 了解

４   畅 锉削 了解

５   畅 钻孔 、 扩孔 、 铰孔 了解

６   畅 螺纹加工 了解

电工知识

１   畅 常用低压电器 了解

２   畅 电流表和电压表 了解

３   畅 电动机与变压器 了解

４   畅 电气电路基本电气元件符号 了解

５   畅 简单机床电器原理简介 了解

６   畅 安全使用知识 熟知

·２·
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续表

工 作 内 容 学 习 要 点 重要程度

安全文明生产与环境

保护知识

１   畅 文明生产的基本要求 熟知

２   畅 安全生产的一般常识 熟知

３   畅 机械安全防护知识 熟知

４   畅 环境保护常识 熟知

·３·



二 、知 识 试 题

（一） 判断题 　下列判断题中正确的请打 “ √ ” ，错误的请打 “ × ” 。

１畅 职业道德涵盖了从业人员与服务对象 、职业与职工 、职业与职业之间的关系 。

（ 　 　 ）

２畅 职业道德是协调职工同事关系的法宝 。 （ 　 　 ）

３畅 任何企业要想在市场中获得生存和发展主要靠技术创新 ，与广大职工的职业道德觉

悟提高无直接关系 。 （ 　 　 ）

４畅 职业素质是劳动者应具备的基本品质 。 （ 　 　 ）

５畅 职业素质的稳定性说明职业素质本身是恒定不变的 。 （ 　 　 ）

６畅 劳动纪律是指劳动者在劳动过程中应遵守的劳动规则和工作秩序 。 （ 　 　 ）

７畅 能够准确地表达物体的形状及其技术要求的图 ，称为图样 。 （ 　 　 ）

８畅 所谓正投影 ，就是当投影线互相平行 ，并与投影面成直角时 ，物体在投影面上所得

的投影 。 （ 　 　 ）

９畅 所谓三视图 ，就是物体用正投影法在三个投影面上所得的投影 。 （ 　 　 ）

１０畅 正投影能够正确表达物体的大小 。 （ 　 　 ）

１１畅 直线的投影为直线 。 （ 　 　 ）

１２畅 几何体无论形状多么复杂 ，都可看作由基本几何体组合而成 。 （ 　 　 ）

１３畅 正六棱柱的底面如放成与其中任一个投影面平行时 ，则该投影面上的投影的外形轮

廓与其底面是全等的正六边形 。 （ 　 　 ）

１４畅 圆球的三个投影均为圆 ，其直径与球的直径不相等 。 （ 　 　 ）

１５畅 圆环投影中的轮廓线都是环面上相应转向轮廓线的投影 。 （ 　 　 ）

１６畅 圆球被任意方向的截平面切割后 ，其截交线一定是圆 。 （ 　 　 ）

１７畅 总体尺寸是确定组合体各部分大小和位置的尺寸 。 （ 　 　 ）

１８畅 六个基本视图之间保持着与三视图相同的投影规律 ，即主 、 俯 、仰 、后长对正 ；

主 、左 、右 、后高平齐 ；俯 、左 、仰 、右宽相等 。 （ 　 　 ）

１９畅 假想将机件的倾斜部分旋转到水平位置 ，再向水平投影面投影所得到的视图 ，称为

旋转视图 。 （ 　 　 ）

２０畅 剖面图仅需画出机件被切断处的断面形状 。 （ 　 　 ）

２１畅 局部放大图可画成视图 、剖视图和剖面图 ，它与被放大部位的表达方法无关 。

（ 　 　 ）

２２畅 如下偏差的绝对值大于上偏差 ，那么尺寸公差为负值 。 （ 　 　 ）

２３畅 公差等级是确定尺寸精确程度的大小 。 （ 　 　 ）

２４畅 孔的基本偏差从 A ～ H 为下偏差 ， J ～ ZC为上偏差 。 （ 　 　 ）

２５畅 国家标准中规定基准孔的上偏差为零 。 （ 　 　 ）

·４·



２６畅 标准公差是国家标准所列的用以确定公差带大小的任一公差 。 （ 　 　 ）

２７畅 当公差带位于零线上方时 ，其基本偏差为上偏差 。 （ 　 　 ）

２８畅 当公差带位于零线下方时 ，其基本偏差为上偏差 。 （ 　 　 ）

２９畅 孔和轴的另一偏差可由基本偏差和标准公差算出 。 （ 　 　 ）

３０畅 基轴制的轴称为基准轴 ，国家标准中规定基准轴的上偏差为零 。 （ 　 　 ）

３１畅 形状误差是指单一实际要素的形状对其理想要素形状的变动量 。 （ 　 　 ）

３２畅 关联实际要素的位置对其基准所允许的变动全量称为形状公差 。 （ 　 　 ）

３３畅 晶体都具有一定的熔点 。 （ 　 　 ）

３４畅 晶体由无数个原子在空间按照无序的规则排列而成的 。

３５畅 每种金属仅有一种晶格形式 。 （ 　 　 ）

３６畅 凡同一金属在固态下随着温度的变化由一种晶格转变为另一种晶格的现象 ，称为同

素异构转变 。 （ 　 　 ）

３７畅 金属的结晶 ，从物质内部结构来看 ，晶体就是原子从不规则状态过渡到规则排列状

态的过程 。

３８畅 热处理是将钢在固态下采用适当的方式进行加热 ，以获得所需组织和性能的工艺 。

（ 　 　 ）

３９畅 热处理是将钢在固态下采用适当的方式进行加热和冷却 ，以获得所需组织和性能的

工艺 。 （ 　 　 ）

４０畅 回火目的是减少或消除淬火应力 ，防止工件变形与开裂 ，稳定工件尺寸及获得工件

所需的组织和性能 。 （ 　 　 ）

４１畅 表面热处理是仅对工件表层进行热处理 ，以改变其组织和性能的工艺方法 。 （ 　 　 ）

４２畅 表面淬火后 ，工件心部组织发生变化 。 （ 　 　 ）

４３畅 带传动是由带和齿轮组成传递运动和动力的传动 。 （ 　 　 ）

４４畅 链传动是由链条和具有特殊齿型的链轮组成的传递运动和动力的传动 。 （ 　 　 ）

４５畅 在圆锥齿轮传动中 ，两轴的交角可以是任意的 。 （ 　 　 ）

４６畅 溢流阀主要作用是用来减低液压系统中某部分的压力 。 （ 　 　 ）

４７畅 减压阀是用来减低液压系统中某部分的压力 ，使其得到比油泵供油压力高的压力 。

（ 　 　 ）

４８畅 强度指金属在冲击载荷作用下 ，抵抗变形和破坏的能力 。 （ 　 　 ）

４９畅 塑性指断裂前金属材料产生永久变形的能力 。 （ 　 　 ）

５０畅 金属随着温度的变化而膨胀 、收缩的性能称为热膨胀性 。 （ 　 　 ）

５１畅 碳素钢中硫产生冷脆性和磷产生热脆性 ，一般应严格控制它们的含量 。 （ 　 　 ）

５２畅 中碳钢具有较高的强度和硬度 ，其塑性和韧性随含碳量的增加而逐步提高 。 （ 　 　 ）

５３畅 结疤是钢锭上的溅疤经开坯后在表面上形成可剥落的金属层 。 （ 　 　 ）

５４畅 钢锭中各部分的化学成分不均匀称为偏析 。 （ 　 　 ）

５５畅 空气锤是由曲柄连杆机构 ，通过空气使锤头做上下直线运动 。 （ 　 　 ）

５６畅 平锻机主要适用于局部镦粗和头部带孔的短杆类锻件的锻造 。 （ 　 　 ）

５７畅 由于螺旋压力机具有锻锤与压力机的双重特性 ，因此 ，它适用于自由锻造 。 （ 　 　 ）

５８畅 室式加热炉炉膛分单室式和双室式两种 。 （ 　 　 ）
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５９畅 锻造操作机是模锻主要辅助设备 。 （ 　 　 ）

６０畅 装出料机是一种机械装置 ，它的结构类似翻料机 。 （ 　 　 ）

６１畅 切边压力机不能用于冷态下切除模锻件的飞边 。 （ 　 　 ）

６２畅 模锻主要工序有切割 、弯曲 、扭转等 。 （ 　 　 ）

６３畅 锻件的高倍检验可以用放大镜来观察锻件的金相组织 。 （ 　 　 ）

６４畅 锻造用卡钳仅用于冷锻件测量 ，不能用于热锻件测量 。 （ 　 　 ）

６５畅 Ⅰ型游标万能角度尺可以测量 ０° ～ ３６０°范围的任何角度 。 （ 　 　 ）

６６畅 R通用样板可检验工件凹凸表面的圆弧表面半径 ，但不可作极限量规使用 。

（ 　 　 ）

６７畅 深度游标卡尺的刻线原理和读法与普通游标卡尺完全相同 。 （ 　 　 ）

６８畅 在划线时 ，点不能作为划线基准 。 （ 　 　 ）

６９畅 工件上有两个不加工表面时 ，应选重要的或较大的不加工表面为找正依据 。 （ 　 　 ）

７０畅 借料就是通过试划和调整 ，使各加工表面的余量互相借用 。 （ 　 　 ）

７１畅 锯条的安装应使齿尖的方向朝后 。 （ 　 　 ）

７２畅 在锉宽平面时 ，为使整个加工表面能均匀地锉削 ，每次退回锉刀时应在横向做适当

的移动 。 （ 　 　 ）

７３畅 当孔的位置尺寸要求较高时 ，可直接划出孔中心线 ，然后用样冲将中心眼敲大 。

（ 　 　 ）

７４畅 钻床操作规程允许戴手套操作 。 （ 　 　 ）

７５畅 刀开关 （开启式负荷开关） 它是一种复杂的手动控制电器 。 （ 　 　 ）

７６畅 刀开关主要用于照明 、电热设备及小容量电动机控制线路中 。 （ 　 　 ）

７７畅 转换开关主要用在机床电气控制线路中作为电源的引入开关 ，但不可以用作不频繁

地接通和断开电路 。 （ 　 　 ）

７８畅 低压断路器 （自动空气开关） 具有分断能力较强 ，兼顾多种保护的优点 ，但不易

安装 。 （ 　 　 ）

７９畅 熔断器的额定电压必须等于或大于线路的额定电压 。 （ 　 　 ）

８０畅 热继电器是利用电流的热效应而反时限动作的继电器 。因此热继电器不能作短路

保护 。 （ 　 　 ）

８１畅 万用表可以用于测量直流电流 、直流电压的量值 ，但不能测量交流电压 、交流电流

的量值 。 （ 　 　 ）

８２畅 在被测电阻带电的情况下 ，万用表不能进行电阻测量 。 （ 　 　 ）

８３畅 钳型电流表可以在不断电的情况下测量工作电流 。 （ 　 　 ）

８４畅 三相笼型异步电动机的结构简单 、运行可靠 、维修方便 、调速性能较好 。 （ 　 　 ）

８５畅 电伤是指人体外部受伤 ，它是最危险的触电事故 。 （ 　 　 ）

８６畅 电击是指人体内部器官受伤 。 （ 　 　 ）

８７畅 安全用电的原则是不接触低压带电体 ，不靠近高压带电体 。 （ 　 　 ）

８８畅 行灯电压必须低于 １６ V 。 （ 　 　 ）

８９畅 为保证人触及漏电设备的金属外壳时不会触电 ，通常采用保护接地或保护接零的安

全措施 。 （ 　 　 ）
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（二） 单项选择题 　下列每题有多个选项 ，其中只有 １ 个是正确的 ，请将其代号填在横

线空白处 。

１畅 职业素质的一个重要特征是 。

　 A畅 专业性 　 　 　 　 　 B畅 内在性 　 　 　 　 　 C畅 稳定性 　 　 　 　 　 D畅 发展性
２畅 职业素质的灵魂是 。

A畅 身心素质 B畅 科学文化素质 C畅 思想政治素质 D畅 专业技能素质
３畅 思想政治素质的核心是 。

A畅 理想信念 B畅 人生观 C畅 价值观 D畅 道德修养
４畅 在中国古代 ，孔子是主张 “为政以德” ，也就是主张 。

A畅 以礼数治国 B畅 以政令治国 C畅 以德治国 D畅 以刑治国
５畅 以及由此而形成的企业精神是企业文化的核心 。

A畅 企业价值观 B畅 企业目标 C畅 企业作风 D畅 企业形象
６畅 职业是人 的手段 。

A畅 劳动 B畅 工作 C畅 生存 D畅 谋生
７畅 机械图样分为 两种 。

A畅 零件图和装配图 　 　 　 　 　 B畅 锻件图和装配图
C畅 总装图和零件图 　 　 　 　 　 D畅 三视图和零件图

８畅 所谓三视图 ，就是物体用正投影法在 个投影面上所得的投影 。

A畅 六 B畅 三 C畅 五 D畅 四
９畅 “长对正 ，高平齐 ，宽相等” 是指 。

A畅 主左两图长对正 ；主俯两图高平齐 ；俯左两图宽相等

B畅 主左两图长对正 ；俯左两图高平齐 ；主俯两图宽相等

C畅 主左两图长对正 ；主俯两图高平齐 ；俯左两图宽相等

D畅 主俯两图长对正 ；主左两图高平齐 ；俯左两图宽相等

１０畅 当直线与投影面倾斜 ，则其投影 。

A畅 反映实长 B畅 积聚为一点 C畅 比实长小 D畅 比实长大
１１畅 截平面截切圆柱 ，由其截切的位置不同可分为 种情况 。

A畅１ B畅２ C畅３ D畅４
１２畅 当平面与投影面垂直 ，则它在投影面上的投影 。

A畅 积聚为一点 B畅 积聚为一直线 C畅 比实际面积小 D畅 比实际面积大
１３畅 截割体可看作立体 切割而成的 。

A畅 仅一个平面 B畅 一定二个平面以上
C畅 一个或多个平面 D畅 曲面

１４畅 组合体三视图的组合形式有 三种 。

A畅 长方形 、圆柱形和切割型 　 　 　 　 B畅 综合型 、切割型和叠加型

C畅 曲面立体 、长方形和叠加型 　 　 　 D畅 圆柱形 、综合型和切割型

１５畅 局部视图的断裂边界一般以 线表示 。

A畅 细实 B畅 点划 C畅 波浪 D畅 双点划
１６畅 当机件几种不同的孔或槽的中心线排列在相互平行的平面上时 ，宜采取 的

·７·



剖切方法 。

A畅 全剖 B畅 半剖 C畅 局部剖 D畅 阶梯剖
１７畅 一孔径基本尺寸为 矱３０ mm ，最大极限尺寸为 矱３０畅０１０ mm ，最小极限尺寸为

矱２９畅９９０ mm ，它上偏差和下偏差为 mm 。

A畅 ＋ ０畅０１０和 － ０畅０１０ 　 　 　 　 B畅 ＋ ０畅１００和 － ０畅０１０

C畅 ＋ ０畅０１０和 － ０畅１００ 　 　 　 　 D畅 ＋ ０畅１００和 － ０畅１００

１８畅 标准公差为 个等级 。

A畅１８ B畅１７ C畅２２ D畅２０
１９畅 在基孔制中 ，基准孔 H 与轴配合 （a ～ h） 共 种用于间隙配合 。

A畅６ B畅１４ C畅１１ D畅１２
２０畅 孔的基本偏差从 为下偏差 。

A畅A ～ G B畅A ～ E C畅A ～ D D畅A ～ H
２１畅 轴的基本偏差从 为上偏差 。

A畅 a ～ g B畅a ～ e C畅 a ～ h D畅 a ～ d
２２畅 自然界固体按其结构可分为 。

A畅 有机体和无机体 B畅 晶体和非晶体 C畅 金属和非金属 D畅 晶体和金属
２３畅 晶体一般都具有 的几何外形 。

A畅 无规则 B畅 圆形 C畅 正方形 D畅 有规则
２４畅 典型的金属晶体结构类型有 种 。

A畅４ B畅２ C畅３ D畅５
２５畅 体心立方晶格的外形是一个 。

A畅 长方形 B畅 正方形 C畅 圆形 D畅 菱形
２６畅 纯金属的结晶过程是在 下进行的 。

A畅 高温 B畅 室温 C畅 恒温 D畅 低温
２７畅 金属的结晶是由结晶核心的形成和 长大两个基本过程组成的 。

A畅 原子 B畅 分子 C畅 晶体 D畅 晶核
２８畅 铁素体用符号 来表示 。

A畅 P B畅 F C畅 L D畅G
２９畅 渗碳体是铁和 形成的化合物 。

A畅 碳 B畅 氧 C畅 氢 D畅 氮
３０畅 铁碳合金相图是表示铁碳合金的成分 、温度和 三者之间在平衡条件下相互

关系的图形 。

A畅 组织 B畅 结构 C畅 形状 D畅 晶体
３１畅 在锻轧时最好处于单相组织 ，应选择在单相 区内进行锻轧加工 。

A畅 奥氏体 B畅 铁素体 C畅 渗碳体 D畅 马氏体
３２畅 退火是将钢加热到一定温度保温后 ，随炉 的热处理工艺 。

A畅 快速冷却 B畅 室温冷却 C畅 缓慢冷却 D畅 风中冷却
３３畅 将钢加热到 AC３ （或 Acm ） 以上 ℃ ，保温适当时间 ，出炉后在空气中冷却

的热处理工艺称正火 。
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A畅５０ ～ ８０ B畅８０ ～ １００ C畅２５０ ～ ３００ D畅３０ ～ ５０
３４畅 淬火的目的是为了获得 组织 ，提高钢的强度 、硬度和耐磨性 。

A畅 马氏体 B畅 渗碳体 C畅 奥氏体 D畅 铁素体
３５畅 低温退火是常用的锻后热处理方法 ，目的是为了消除锻件的残余应力及去除大锻件

的 。

A畅 氧气 B畅 氮气 C畅 氢气 D畅 水汽
３６畅 平带的截面为 ，工作面为内表面 。

A畅 三角形 B畅 矩形 C畅 正方形 D畅 梯形
３７畅 带传动一般用于传动比不要求准确的 kW以下中小功率的传动 。

A畅３０ B畅４０ C畅６０ D畅５０
３８畅 链传动中两轴的中心距较大 ，最大可达 m 。

A畅５ ～ ６ B畅７ ～ ８ C畅９ ～ １０ D畅１１ ～ １２
３９畅 螺旋传动主要是螺杆 、 和机架组成 。

A畅 齿轮 B畅 螺母 C畅 带轮 D畅 丝杠
４０畅 常用的流量控制阀有节流阀和 。

A畅 单向阀 B畅 顺序阀 C畅 调速阀 D畅 换向阀
４１畅 硬度试验方法一般可分为 类 。

A畅４ B畅３ C畅２ D畅５
４２畅 材料抵抗局部变形 ，特别是塑性变形 、压痕或划痕的能力称为 。

A畅 硬度 B畅 强度 C畅 刚度 D畅 韧度
４３畅 维氏硬度符号用 表示 。

A畅HRC B畅HV C畅 HRB D畅 HRA
４４畅 金属材料抵抗冲击载荷作用而不破坏的能力称为冲击 。

A畅 强度 B畅 塑性 C畅 刚性 D畅 韧性
４５畅 金属材料在无限多次交变应力作用下 ，也不发生破坏的最大应力称为 。

A畅 疲劳强度 B畅 屈服强度 C畅 抗拉强度 D畅 断裂强度
４６畅 一般而言 ，钢质锻件的热胀系数可取 。

A畅２畅５％ ～ ３％ B畅３畅５％ ～ ４％ C畅５％ ～ ６％ D畅１％ ～ １畅５％

４７畅 有色金属模锻件最常用的是 。

A 锡材和锌材 B畅 铝材和铜材 C畅 锡材和镍材 D畅 金和银
４８畅 锰主要在炼钢后期进行脱氧处理 ，它可以减轻 的有害性 。

A畅 磷 B畅 氧 C畅 硫 D畅 氢
４９畅 碳素结构钢 ，其含碳量一般小于 。

A畅０畅７０％ B畅０畅５％ C畅０畅６％ D畅０畅４％
５０畅 碳素工具钢牌号数字表示钢中平均含碳量的 分数 。

A畅 千 B畅 百 C畅 万 D畅 十
５１畅 高合金钢中合金元素总含量 ＞ 。

A畅７％ B畅８％ C畅１０％ D畅９％
５２畅 合金调质钢含碳量一般为 。
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A畅０畅１０％ ～ ０畅２０％ B畅０畅２５％ ～ ０畅５０％ C畅０畅５０％ ～ ０畅７０％ D畅０畅８０％ ～ ０畅９０％

５３畅 钢坯发裂是指深度为 mm 的发状裂纹 。

A畅１畅５ ～ ２ B畅２ ～ ２畅５ C畅０畅５ ～ １畅５ D畅２畅５ ～ ３
５４畅 钢坯伤痕是指在钢坯表面深约 mm的擦伤细痕 。

A畅０畅２ ～ ０畅３ B畅０畅３ ～ ０畅４ C畅０畅４ ～ ０畅５ D畅０畅５ ～ ０畅６
５５畅 接近钢锭表层 （皮下气泡） ，在锻造时易引起 。

A畅 裂纹 B畅 结疤 C畅 疏松 D畅 偏析
５６畅 黄铜是以 为主加元素的铜合金 。

A畅 锡 B畅 锌 C畅 铝 D畅 硅
５７畅 锡基轴承合金是以锡为基 ，加入锑 、 等元素组成的合金 。

A畅 硫 B畅 磷 C畅 铜 D畅 银
５８畅 我国锻压设备分为八类 ，代号 “J” 表示 。

A畅 液压压力机 B畅 自动锻压机 C畅 机械压力机 D畅 锤
５９畅 单柱式蒸汽 —空气自由锻锤常用于生产 锻件 。

A畅 中型 B畅 较大尺寸 C畅 大型 D畅 小型
６０畅 热模锻压力机按结构主要可分为曲柄连杆式和 两种 。

A畅 导轨式 B畅 楔块式 C畅 滑块式 D畅 螺旋式
６１畅 锻造用机械手有 个基本动作 。

A畅６ B畅５ C畅４ D畅３
６２畅 双面量爪游标卡尺测量范围有 ０ ～ ２００ mm和 mm 两种 。

A畅０ ～ ２５０ B畅０ ～ ３００ C畅０ ～ ３５０ D畅０ ～ ４００
６３畅 游标卡尺的主尺刻度间隔是相同的 ，即每格 １ mm ，每大格 mm 。

A畅１５ B畅２０ C畅５ D畅１０
６４畅 交叉锉锉刀运动方向与工件夹持方向约成 角 。

A畅１５° ～ ３０° B畅５° ～ １０° C畅４５° ～ ６０° D畅３０° ～ ４０°
６５畅 一般麻花钻的直径小于 mm的制成直柄 。

A畅１３ B畅１５ C畅１７ D畅１９
６６畅 锪孔时的切削速度应比钻孔低 ，一般为钻孔切削速度的 。

A畅 １
２
～
１
３

B畅 １
３
～
１
４

C畅 １
４
～
１
５

D畅 １
５
～
１
６

６７畅 手用铰刀的工作部分较长 ，主偏角较小 ，一般为 。

A畅４° ～ ５° B畅４０′ ～ ４° C畅５° ～ ６° D畅６° ～ ７°
６８畅 用高速钢铰刀铰削钢件时 ，铰削的切削速度为 m／min 。
A畅 v ＝ ２ ～ ３ B畅 v ＝ ８ ～ １０ C畅 v ＝ ４ ～ ８ D畅 v ＝ １０ ～ １２

６９畅 螺纹的种类较多 ，主要有普通螺纹 、梯形螺纹 、矩形螺纹 、锯齿形螺纹及管螺纹

等 ，应用较多的是 。

A畅 普通螺纹和梯形螺纹 　 　 　 　 B畅 普通螺纹和矩形螺纹
C畅 梯形螺纹和矩形螺纹 　 　 　 　 D畅 矩形螺纹和管螺纹

７０畅 粗牙普通螺纹代号用字母 及标称直径表示 。
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A畅N B畅 P C畅M D畅 S
７１畅 攻螺纹时 ，要经常倒转 圈 ，使切屑断碎后容易排出 ，避免因切屑阻塞而使

丝锥卡死 。

A畅 １
４
～
１
２

B畅１ ～ １畅５ C畅 小于 １
４

D畅１畅５ ～ ２
７２畅 当扳牙切入材料 圈时 ，要及时检查并校正扳牙的位置 ，否则切出的螺纹牙

形一面深一面浅 ，甚至出现乱牙 。

A畅１ ～ ２ B畅２ ～ ３ C畅３ ～ ４ D畅４ ～ ５
７３畅 刀开关因不设专门的灭弧装置 ，所以 。

A畅 易分断负载电流 ，不易频繁操作 　 B畅 不易分断负载电流 ，不易频繁操作

C畅 易分断负载电流 ，易频繁操作 　 　 D畅 不易分断负载电流 ，易频繁操作

７４畅 熔断器是低压配电网络和电力拖动系统主要用作 保护的电器 。

A畅 失压 B畅 过载 C畅 短路 D畅 触电
７５畅 接触器是一种自动的 开关 ，适用于远距离频繁地接通或断开交直流主电路

及大容量控制电路 。

A畅 电磁式 B畅 液压式 C畅 机械式 D畅 组合式
７６畅 电动机是根据电磁感应原理 ，把 ，输出机械转矩的原动机 。

A畅 化学能换成机械能 　 　 　 　 　 　 　 B畅 机械能转换成电能
C畅 化学能换成电能 D畅 电能转换成机械能

７７畅 三相同步电动机主要应用于要求 和改善功率因数的场合 。

A畅 小功率 、恒转速 B畅 大功率 、恒转速

C畅 大功率 、变转速 D畅 小功率 、变转速

７８畅 对人危险最大 。

A畅 直流电流 　 　 　 B畅 工频电流 　 　 　 C畅 高频率电流 　 　 　 D畅 低频率电流
７９畅 人工呼吸法适用于 的触电者 。

A畅 有心跳但无呼吸 B畅 有呼吸但无心跳 C畅 有呼吸有心跳 D畅 无呼吸无心跳
８０畅 胸外挤压法适用于 的触电者 。

A畅 有心跳但无呼吸 B畅 有呼吸但无心跳 C畅 有呼吸有心跳 D畅 无呼吸无心跳
８１畅 工人接触较多的机床照明灯具应选 V 供电 。

A畅１６ B畅２４ C畅２２０ D畅３６
８２畅 手枪电钻调换钻头时须 。

A畅 拔下插头 B畅 关闭手枪电钻电源 C畅 戴手套 D畅 穿绝缘鞋
８３畅 枟中华人民共和国环境保护法枠 是我国环境保护的 。

A畅 基本条例 B畅 基本法则 C畅 基本法 D畅 基本守则
（三） 多项选择题 　下列每题中的多个选项中 ，至少有 ２个是正确的 ，请将其代号填在

横线空白处 。

１畅 劳动纪律是指在劳动过程中应遵守的 。

A畅 劳动规则 B畅 工作秩序 C畅 劳动要求 D畅 劳动条件
２畅 是中华民族的传统美德 。
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A畅 父慈子孝 B畅 自强不息 、勇于革新

C畅 诚实守信 、见利思义 D畅 公忠为国 、反抗外族侵略

３畅 市场经济的利益机制容易诱发 主义 。

A畅 利己 B畅 拜金 C畅 享乐 D畅 资本
４畅 是公民道德建设的主要内容 。

A畅 社会公德 B畅 职业道德 C畅 个人道德 D畅 家庭美德
５畅 是机械图样中常用的线型 。

A畅 粗实线 B畅 细实线 C畅 双点划线 D畅 波浪线
６畅 由于孔和轴的实际尺寸不同 ，装配后可以产生 。

A畅 间隙 B畅 过盈
C畅 间隙或过盈 D畅 既无间隙又无过盈

７畅 属形状公差的符号 。

A畅 ∥ B畅 磰 C畅 ○ D畅 －
－

８畅 属于位置公差 。

A畅 平行度 B畅 同轴度 C畅 圆柱度 D畅 对称度
９畅 用来表示形位公差的框格用细实线绘制 ，框格内可画成 。

A畅１格 B畅２格 C畅３格 D畅３格以上
１０畅 属于体心立方晶格的金属 。

A畅 钼 B畅 钾 C畅 钒 D畅 钨
１１畅 属于面心立方晶格的金属 。

A畅 金 B畅 铅 C畅 钼 D畅 银
１２畅 是常用的退火方法之一 。

A畅 去拉力退火 B畅 完全退火 C畅 球化退火 D畅 去应力退火
１３畅 是常用的淬火冷却介质 。

A畅 水 B畅 油 C畅 盐水 D畅 碱水
１４畅 是气动系统的执行元件之一 。

A畅 气缸 B畅 控制阀 C畅 油雾器 D畅 电动机
１５畅 属于液压辅助装置 。

A畅 方向控制阀 B畅 油箱 C畅 密封装置 D畅 冷却器
１６畅 一般常用 钢制作热锻模 。

A畅５CrMnMo B畅５CrNiMo C畅Cr１２ D畅Cr１２MoV
１７畅 牌号 是锻造常用的优质碳素结构钢 。

A畅４０Cr B畅３５ C畅４５Mn D畅４５
１８畅 牌号 是锻造常用的合金结构钢 。

A畅４０Cr B畅４５Mn C畅３５SiMn D畅５０Mn２
１９畅 非金属夹杂物集聚的地方 ，在锻造时易形成 。

A畅 裂纹 B畅 结疤 C畅 发裂 D畅 疏松
２０畅 属于变形铝合金 。
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