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本书从实践中收集和汇编了弧焊变压器、弧焊整流器、弧焊

发电机、二氧化碳焊机、埋弧焊机、钨极氩弧焊机、等离子弧焊

（切）机、电阻焊机等若干种故障实例及有关故障导致的事故分

析、焊机使用与维护问题，以问答的形式对故障的现象特征、产

生原因及排除方法作了简明地阐述，对电焊机维修常用的材料、

设备、仪表及工具、修理工艺也作了简介。

本书读者对象：电焊机维修电工、有一定经验的焊工及焊接

技术人员。

图书在版编目（ＣＩＰ）数据

电焊机维修简明问答／梁文广主编—２版—北京∶机械
工业出版社，２００３１１
ＩＳＢＮ７１１１０５０５０９

Ⅰ电⋯ Ⅱ梁⋯ Ⅲ电弧焊—焊机—维修—问答
ⅣＴＧ４３４－４４

中国版本图书馆ＣＩＰ数据核字（２００３）第０８５６５９号

机械工业出版社（北京市百万庄大街２２号 邮政编码 １０００３７）
策划编辑：董连仁 责任编辑：董连仁 版式设计：张世琴
责任校对：樊钟英 封面设计：张 静 责任印制：

印刷厂印刷·新华书店北京发行所发行

２００４年１月第２版·第１次印刷
８５０ｍｍ×１１６８ｍｍ１／３２·１３１２５印张·３５０千字
１８５０１ 册
定价： 元

凡购本书，如有缺页、倒页、脱页，由本社发行部调换
本社购书热线电话（０１０）６８９９３８２１、８８３７９６４６
封面无防伪标均为盗版



第２版前言

《电焊机维修简明问答》出版以来，受到了焊接工作者、焊

机的使用和维修者，以及广大读者的欢迎。

近年来本书编者及单位的同仁，常接受一些来信来访。有远

地来函反映其单位某型焊机有故障，询求原因解释和维修方法

者；有本地登门探讨焊机故障排除和调试方案者；更多的是将焊

机拉到本校试验室请求代修者，如此等等。在此，对这些如此信

任、关怀和支持我们的焊接同行和广大读者，表示深深的谢意。

随着国家建设的发展和国外先进焊接技术的引进，国内应用

的焊接设备也在发生质的变化，一些性能优良、高效节能和经久

耐用的焊接设备，越来越受到焊接工厂和焊工的欢迎。如晶闸管

整流焊机、晶闸管整流式ＣＯ２焊机、空气等离子弧切割机、微
束等离子焊机等，展示着我国焊接技术水平的进步和提高。伴随

着这些先进设备的普及，随之而来的是这些设备的故障修理和保

养维护问题，也就日益提到日程上来了。

为适应发展的需要，也为了更好地为焊接工厂和广大焊接工

作者服务，决定了《电焊机维修简明问答》（第２版）的出版。
新版本将遵循以下原则编写：

（１）删减陈旧内容 将删除被淘汰的焊机品种的内容；删去
过于简单的故障事例和明显重复的内容。如弧焊发电机一章，将

删除的内容（鉴于动力拖动的弧焊发电机还大量应用，国家还
在生产，故本章仍保留一小部分内容）；硅整流焊机有被晶闸管

焊机取代的趋势，所以硅弧焊整流器一章也删去了的篇幅。其
余各章均有些变动。此为试读,需要完整PDF请访问: www.ertongbook.com



（２）增加新内容 首先，在绪论这一章里增补了关于焊机故
障的分类、焊机故障查寻法方面的经验总结内容。这是因为分类

是对经验和知识的系统归纳。一种好的分类方法，对于知识的学

习就是一把金钥匙。本书试图给读者一把维修焊机的钥匙。

由于半导体元器件品质的提高，电焊机电路设计技术的进步

和制作工艺的精良，当今晶闸管焊机，不但性能优良，而且经久

耐用，它在工厂已经普及了，所以本书新增了ＺＸ５—４００型和

ＺＸ５—４００Ｂ型晶闸管整流焊机的内容。由于引进了日本松下先
进的ＣＯ２焊机制作技术，使国内的ＣＯ２焊机一下提高了一个档
次，因此，唐山松下的 ＣＯ２ 焊机风行全国。本书就增加了

ＮＢＣ—２００Ｋ型ＣＯ２焊机的内容。其它新增的还有微束等离了焊
机和空气等离子切割机的内容。

近些年来，由于焊机的故障而诱发的事故屡屡发生，造成国

家的财产损失和人身伤亡的沉痛教训。为此本书增设一章“焊机

故障酿成事故的技术分析”，从技术方面分析事故产生的原因及

提出防止措施，以期引起有关方面和焊接工作者的重视。

（３）保留内容 保留那些电焊机常见的、多发的故障事例和
难以发现隐蔽性的故障事例，以期对读者有所启迪。

本书将保留“从故障现象叙述入手，进行故障简单分析和查

寻故障点，最后提出排除故障方法”的编写风格。因本书主要面

向社会、工矿企业维修人员，所以在表达上力求通俗化、大众

化，不追求术语上的严谨。

本书共设十四章，其中第十一章“等离子弧设备的常见故障

及修理”是刘斌山与梁文广共同编写，其余各章修订及全书统稿

均由梁文广完成。本书由董方担任主审。

由于编者学识浅薄，经验和能力的不足，加上时间仓促，书

中错误在所难免，敬请广大读者赐教。

编者２００３年５月
（于沈阳工业大学）
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第１版前言

焊接技术已经成为工业生产中的重要加工手段，显然电焊机

便是工业生产中必不可少的加工设备。据估计，我国当前约有一

百多万台各种电焊机，在国民经济的各部门中发挥着重要作用。

电焊机在长期的工作中难免要发生各种各样的故障。焊机出

现了故障，若不及时修理排除而继续使用，轻者会影响焊接质

量、降低焊接生产率、增大工程成本；重者将导致危及操作者的

人身安全，或使焊机烧毁。

电焊机发生了故障，在排除故障的维修过程中，无论电焊机

的操作者还是维修者，都希望“马到成功”、“手到病除”。然而，

电焊机的修理是涉及到电机、电器电控、机械、气动和液压等专

业范围的技术，没有一定的理论知识和丰富的检修经验是难以做

到的。

因此，焊接设备的维修人员和电焊机的操作者们，都渴望能

有一本指导电焊机故障维修工作的参考书，希望它既能对电焊机

常见故障的性质和产生的原因有简单的分析，又能对故障的排除

方法有明确而具体的指导，按此指导方法便能准确、迅速地找到

故障并加以排除，恢复电焊机的性能。本书正是遵循上述宗旨而

编写的。

本书尽可能多地列举了各类常用电焊机的常见故障，对故障

产生的原因进行了分析，并指出了故障的排除方法。然而，由于

篇幅所限，对焊机故障的分析不能过分深透和系统，只能点到为

止。至于故障的排除方法，也并非是惟一的、标准的，以解决问

题为主，应根据条件因人而异。



本书中所用术语，有些使用了工厂的习惯用语，并未进行仔

细严格的推敲，以能说清楚故障的状况和排除方法为主。诸如：

弧焊变压器、硅弧焊整流器、晶闸管弧焊整流器，它本只是弧焊

电源设备，而对于手工焊来说，它们又是作为电焊机来使用，所

以在文中通常是以焊机来叙述；又如合上刀开关又俗称合闸等。

本书由梁文广主编。各章的编写者为：高文景编写第二、三

章，吴玉升编写第七、八章，王云程编写第十章，李爱国编写第

九章，朱恩玉编写第十一章，梁文广和刘长军编写第一、四～
六、十二章。

本书在编写过程中，承蒙任大成、马仁栋、俞勤、卡忠飚、

秦建宝、尹亦君、李秀文、于从娟、杨海君、刘虹、刘斌山、李

志宏等同志的帮助，在此一并致谢。

在这里，还要特别感谢在本书编写过程中给予大力支持和帮

助的下述单位：

《焊接》杂志编辑部

沈阳工业大学焊接器材公司

沈阳市东北焊接器材公司

沈阳市皇姑电焊机厂

四平市电焊机厂

由于编者的经验和能力所限，书中欠妥之处在所难免，欢迎

广大读者批评指正。

编 者

１９９５年１０月
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Ⅸ



３２３ 某单位露天焊接作业，一天夜里突然下雨将一台弧焊变
压器淋湿了。大家不敢贸然使用，特此询问：被淋焊机
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坏严重，经过自行绕制绕组的大修，可是在最后进行接

线时，不是Ⅰ（小电流）档不好用，就是Ⅱ（大电流）
档短路，怎么也接不好。请问：该焊机绕组怎样连接方

使Ⅰ、Ⅱ两档都能好用？ １０３⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

３２５ 有一台新式换档法ＢＸ３—５００型弧焊变压器，换档转换开
关严重烧损，单位的电工自己换上新开关以后发现，调

在Ⅰ档时焊机能正常使用，而调至Ⅱ档时焊机自己短路，
不知什么原因？应怎样解决？ １０５⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

３２６ 有一台ＢＸ６—１２０型弧焊变压器，连续使用不久就打不着
火了，可是过了一会儿又好了，总是这样时好时坏的，不

知什么原因？应怎样修理？ １０８⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

３２７ 本单位的一台３００Ａ的弧焊变压器，因故障送修理厂大修
了。为焊接需要又买了一台ＢＸ６—１２０型弧焊变压器应
急使用，仍接在原先那台焊机的电源开关上。焊接刚一

打弧就感到电流特大，同时焊机有焦味，我们赶快关掉

电源拆下焊机，不敢使用了。请问：该焊机是质量有问

题还是我们使用方法不当？应怎样处理？ １０９⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

３２８ 有一台ＢＸ６—１２０型弧焊变压器，一、二次绕组接线正确，
就是焊接打不着火，只是“斯拉、斯拉”有火花而不起

弧。检测２２０Ｖ电网电压只有１６７Ｖ，不知这是焊机有问
题还是电网电压有问题？应如何解决？ １１０⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

３２９ 某薄板制品厂，有很多台ＢＸ６—１２０型弧焊变压器，但多年
使用中发现焊机的故障多数是出在分档开关上，不知是什

么原因？应怎样减少和避免开关的故障？ １１１⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

３３０ 某单位有一台ＢＸ６—１２０型弧焊变压器，一次电压是２２０Ｖ，
使用正常。现在想将它改成２２０Ｖ／３８０Ｖ两用式的不知是
否可以？应该怎样改制？ １１２⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

３３１ 某单位从废旧设备库中找到一台ＢＸ６—１２０型旧弧焊变压器，
打开机壳一看，变压器铁心完整而绕组没了，其它零件完
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好，请问有无办法配上绕组修好焊机？应怎样修配？ １１３⋯⋯

３３２ 有一台ＢＸ６—１２０型弧焊变压器绕组烧坏了，经自修后测
试，发现焊机的空载电压比标牌规定的低了４～５Ｖ，不
知什么原因？应怎样处理？ １１６⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

３３３ 听说有一种可以浸泡在水里使用的小型电焊机，不知可
有此事？ＢＸ６—１２０型弧焊变压器能否泡在水中使用？ １１７⋯⋯

３３４ 某单位有一台ＢＸ６—１２０型弧焊变压器，在使用中不慎将
焊机玻璃钢外壳碰坏，机壳内元件并未损坏，接电后仍

好用。可是机壳坏了不便携带，请问有无方法修理？应

怎样修？ １１８⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

３３５ 有一台ＢＸ１０—５００弧焊变压器，接入电网合上刀开关后
有空载电压，能引起电弧，但焊接电流却很小，而且不

论如何调节电流始终不变，不知什么原因？应怎样检修？⋯１１９
３３６ 有一台ＢＸ１０—５００型弧焊变压器，作为交流氩弧焊机的
电源，该焊机空载电压、引弧和焊接都正常，只是电流

调节范围不宽，只能从５０Ａ调到２６０～２７０Ａ。检查了调
电流的瓷盘电阻器没发现有故障，不知是什么原因？应

怎样检修？ １２１⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

３３７ 有一台ＢＸ１０—５００型弧焊变压器，大修后试验时发现，
在直流控制绕组中有很高的感应电动势。检查了电抗

器的交流绕组，两边的匝数是相等的。不知什么原因？

应怎样解决？ １２１⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

３３８ 一些老电焊工都有这样的经验：同一厂生产的同批同型
号的弧焊变压器，电流调在同样位置上，旧焊机比新焊

机输出电流总是要小一些，一般能小１０～２０Ａ，不知什
么原因？ １２２⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

３３９ 有一台弧焊变压器（非轻便型），在某处大修后取回试验
中发现：焊机的空载电压、起弧和电流调节都正常。只

是使用时间不能长，时间稍长（约半小时）焊机便有焦

味，绕组也烫手，不知什么原因？应如何处理？ １２３⋯⋯⋯⋯

第四章 直流弧焊发电机的常见故障及修理 １２５⋯⋯⋯⋯⋯

４１ 有一台新购的直流弧焊发电机接入电网，合上电闸后焊机

Ⅺ

此为试读,需要完整PDF请访问: www.ertongbook.com



不转动，也没有“嗡、嗡”响声。可是，用试电笔测焊机

的三个输入接线端子时，电笔却都发亮。请问是怎么回

事？应怎样解决？ １２５⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

４２ 有一台本来好用的直流弧焊发电机，安装到新位置使用。
当接入电网合上刀开关起动时，焊机“嗡、嗡”发响而

转子并不转动，不知什么原因？应做怎样处理？ １２６⋯⋯⋯⋯⋯

４３ 有一台ＡＸ７—５００型直流弧焊发电机，接入电网起动后旋转
正常，然而，焊机却打不起电弧。经自测：焊机输出端无

空载电压；发电机换向器的两个主电刷之间也没有电压，

不知焊机哪里出了故障？应如何检修？ １２８⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

４４ 有一台ＡＸ７—５００型直流弧焊发电机，焊机的起动、旋转都
正常，可是焊接起弧困难，不能正常焊接。经测空载电压

仅２０Ｖ有余，不知什么原因？应如何检修？ １３０⋯⋯⋯⋯⋯⋯

４５ 有一台使用已久的ＡＸ７—５００型直流弧焊发电机，该焊机起
动、旋转、空载电压均正常，但是焊机在焊接时总断弧。

用电压表检测发现，焊机的空载电压时有时无很不稳定，

不知是什么原因？应如何检修？ １３１⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

４６ 有一台ＡＸ７—５００型直流弧焊发电机，自从更换了电源刀开
关位置以后就出现了不正常现象：即焊机能起动并有空载

电压，但引弧短路时焊机有严重的过载声，并产生强烈的

振动；电弧引燃后发出爆破声，然后熄灭。不知是什么原

因？应怎样处置？ １３２⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

４７ 有一台ＡＸ１—５００型直流弧焊发电机，起动旋转都正常，可
是焊接不起弧。用电表检测：输出端无空载电压（Ｕ０＝０），
焊机的主电刷也无电压，不知是什么原因？应怎样检

修？ １３３⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

４８ 有一台ＡＸ１—５００型直流弧焊发电机，接入电网后起动旋转
正常。然而，焊接过程中不能引弧，用电表检测，输出端

的空载电压甚微（只有几伏），不知焊机哪里出了故障？

应怎样检修？ １３５⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

４９ 某单位将两台ＡＸ１—５００型直流弧焊发电机并联起来作埋弧
焊电源。使用一段时间后两台焊机旋转正常，可就是没有

焊接电流输出，使焊接中断。经检测，发现有一台焊机输
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出端的极性改变了，不知是什么原因？该怎样处理？ １３６⋯⋯⋯

４１０ 某单位有一台旋转式直流弧焊发电机，使用时发生了一个
“怪”现象：焊机在车间水泥地面上使用时一切正常，可

是，在铁板平台上使用时焊机机身过热，有过载现象，不

知是什么原因？应怎样检修？ １３９⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

第五章 硅弧焊整流器的常见故障及修理 １４０⋯⋯⋯⋯⋯⋯

５１ 某车间有一台硅弧焊整流器接入电网后，在尚未按动焊机
上的起动开关前，刚一合上电网电源的刀开关就“放炮”

（短路），不知是何道理？该怎样检修？ １４０⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

５２ 有一台ＺＸＧ１—１６０型动绕组硅弧焊整流器，面板上有起动、
停止按钮。焊机正常接入电网后，当按动“起动”按钮时

立即听到机内有接触器吸合的响声，风机转动，可是焊机

并未起动起来，指示灯不亮，无空载电压，不知何故？应

怎样修理？ １４１⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

５３ 有一台ＺＸＧ１—１６０型动绕组式硅弧焊整流器，在面板上有
“起动”和“停止”按钮。焊机正常接入电网后，在起动

焊机时发现了故障：当用手指按着“起动”按钮还没松开

时焊机便正常运转，指示灯亮，风机转动，有空载电压；

可是，当松开手时焊机便停止。重复起动，仍出现上述现

象，不知什么原因？应该如何修理？ １４２⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

５４ 有一台ＺＸＧ１—１６０型动绕组式硅弧焊整流器，面板上有
起动、停止按钮。焊机正常接入电网，在起动时发现机

内有连续的“咔啦”响声，焊机也没有动起来；停止焊

机时响声停止。重复起动，响声依然，不知为什么？应

怎样检修？ １４３⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

５５ 有一台动绕组式ＺＸＧ６—１６０型硅弧焊整流器。使用中电流
调到最大时突然焊机内产生严重火花、冒烟，并将焊机烧

坏，不知是什么原因？应怎样检修？ １４３⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

５６ 有一台使用不久的新ＺＸＧ—３００型硅弧焊整流器，起动后风
机旋转正常，可是焊机无空载电压，不能焊接，不知什么

原因？应如何检修？ １４４⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

５７ 有一台ＺＸＧ—３００型硅弧焊整流器，接入电网铁壳开关正常。
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起动后风机正常转动，可是焊机的空载电压却很低，经测

量只有４６６Ｖ，不知什么原因？应怎样检修？ １４６⋯⋯⋯⋯⋯⋯

５８ 一台ＺＸＧ—３００型饱和电抗器式硅弧焊整流器，电网接入正
常。起动时风机转动正常，但没有听到通常起动时接触器

吸合的响声，焊机的指示灯未亮，且没有空载电压，不知

什么原因？应如何修理？ １４８⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

５９ 有一台ＺＸＧ—３００型硅弧焊整流器，起动后风扇转动，空载
电压正常，就是焊接电流很小且不能调节，不知是什么原

因？该怎样检修？ １４９⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

５１０ 某台ＺＸＧ—３００型硅弧焊整流器，发现励磁电路整流桥硅
堆被击穿，更换以后，试验中发现焊接电流调节失灵，而

且电流很小，不知什么原因？应怎样检修？ １５０⋯⋯⋯⋯⋯⋯

５１１ 有一台旧的ＺＸＧ—３００型硅弧焊整流器，空载电压正常，
但电流调节范围小，焊接电流最大还调不到２００Ａ，不知
什么原因？应如何检修？ １５０⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

５１２ 有一台ＺＸＧ—３００型饱和电抗器电阻内桥式硅弧焊整流器。
焊机的起动、引弧、焊接都正常，只是使用时感到电流偏

小。经自测，直流励磁电流都达到５Ａ了，而焊机的输出
电流才２００Ａ，请问：在不增高空载电压、不增大励磁电
流的条件下有无其它办法使焊机的输出电流增大？ １５１⋯⋯⋯

５１３ 有一台ＺＸＧ—３００型饱和电抗器电阻内桥式硅弧焊整流器。
焊机的起动、引弧、焊接都正常，但在使用中感到电流偏

大，听说用调整焊机内桥电阻的方法能调整焊机的外特性

使电流变小，请问应怎样调整？ １５２⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

５１４ 一台ＺＸＧ—３００型硅弧焊整流器的饱和电抗器，经过大修后
装在焊机上，在使用过程中发现该电抗器的直流控制绕组

两端有高压火花产生，故而不敢使用，请问这是什么原因？

应该怎么消除？ １５３⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

５１５ 有一台ＺＸＧ—３００型硅弧焊整流器，使用中变压器的二次绕
组烧坏，本单位自己仿照原绕组的匝数和结构重新绕制了

一个，装好后焊机接入电网起动，发现焊机的空载电压比

原空载电压高出很多，不知何故？应如何处理？ １５４⋯⋯⋯⋯

５１６ 本单位有一台ＺＳ—５００型硅弧焊整流器的瓷盘电阻烧了，我
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们按原规格买了件新品换上了。试验时发现焊机输出电流很

小且不可调。将瓷盘电阻调到最大时，还把整流桥的二极管

烧毁了。不知是瓷盘电阻质量有问题还是我们的接法有毛

病？应该怎样处理？ １５５⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

５１７ 本厂的一台ＺＳ—５００型硅弧焊整流器的瓷盘电阻器坏了，我
们按原件的规格购买了新的换上，在以后使用中发现焊接电

流过大，调不小，而且调节范围过窄，不知什么原因？应该

如何解决？ １５６⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

第六章 晶闸管弧焊整流器的常见故障及修理 １５８⋯⋯⋯

６１ 有一台ＺＤＫ—５００型晶闸管弧焊整流器，一直在正常使用着，
最近发现电弧不稳，尤其在小电流时更不稳定，不知是什么

原因？应如何检修？ １５８⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

６２ 某厂购置一台ＺＤＫ—５００型晶闸管弧焊整流器，在试调时接
入电网电源后焊机不能起动，经检查电网三相电压正常且

平衡，不知是什么原因？应如何检修？ １６１⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

６３ 某单位有一台ＺＸ５—４００型晶闸管弧焊整流器，起动后无空
载电压。经检查三相电网供电正常，不知什么原因？应怎

样处理？ １６３⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

６４ 某单位有一台ＺＸ５—４００型晶闸管弧焊整流器，多年来一直
正常使用，近期发现电弧不稳，飞溅量明显增大，不知什

么原因？应如何解决？ １６９⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

６５ 某单位有一台使用多年的ＺＸ５—４００型晶闸管弧焊整流器，最
近焊接时常易发生焊条粘工件的事，尤其使用小电流焊接更

易发生。我们调节面板上的推力电流旋钮，并不管用，不知

何故？应如何解决？ １７０⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

６６ 某厂有一台ＺＸ５—２５０型晶闸管弧焊整流器，一直使用都很正
常。可是在一次使用中突然电流中断，不知是什么原因？应

如何检修？ １７２⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

６７ 某厂有一台ＺＸ５—２５０型晶闸管弧焊整流器，使用时发现空载
电压过低，引弧困难，不知什么原因？应如何检修？ １７４⋯⋯⋯

６８ 有一台ＺＸ５—２５０型晶闸管弧焊整流器，一直使用正常。可是
最近一段时期，在额定电流下使用时间稍长一点机内便有焦

?



糊味，不知是什么原因？应怎样处理？ １７５⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

６９ 某厂有一台ＺＸ５—４００Ｂ型晶闸管弧焊整流器，正常使用了多
年。近来发现：焊机电流调节旋钮失灵，时好时坏，有时电

流调不了，有时调好了电流位置还会跑动，不知什么原因？

应如何修理？ １７６⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

６１０ 有一台ＺＸ５—４００Ｂ型晶闸管弧焊整流器，接入电网正常。
而在按起动按钮时风机没有转动，指示灯不亮，也没有

空载电压，不知是什么原因？应如何排除？ １８３⋯⋯⋯⋯⋯⋯

６１１ 某厂有一台ＺＸ５—４００Ｂ型晶闸管弧焊整流器，一直使用正
常。可最近发现焊接时电弧不稳，电压表显示的空载电压

才有４５Ｖ左右。原认为是烧坏了某一相上的晶闸管，经拆
下来检测得知全部晶闸管并没有损坏，不知是哪里出了毛

病？应该怎样检修？ １８３⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

６１２ 某厂有一台ＬＨＦ—２５０型晶闸管焊机，电网接入正常，可
是焊接引弧困难，电压表显示空载电压才５０多伏，不知
什么原因？应如何检修？ １８４⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

６１３ 有一台ＬＨＦ—４００型晶闸管焊机，电网接入正常，以往焊
接正常。近来焊接时电弧不稳，飞溅太大，并发出噪声，

不知是什么原因？应如何检修？ １８７⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

６１４ 某厂购入一台ＧＳ—３００ＳＳ型晶闸管焊机，电网电源刀开关
接入正常，可是焊机起动不起来，不知什么原因？应如何

解决？ １８７⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

６１５ 某厂有一台ＧＳ—３００ＳＳ型晶闸管焊机，电网接入正常。可
是近期焊接时输出电流明显减小，不知什么原因？应怎样

解决？ １８９⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

第七章 二氧化碳气体保护焊机的常见故障及修理 １９１⋯

７１ 某单位有一台ＮＢＣ—２００Ｋ型ＣＯ２焊机，多年一直好用。最
近出现故障：焊机合闸后，听到了机内风机转动声；待焊

接时，按动焊枪手把按钮后，焊枪有气流喷出；可是焊机

却起动不起来（也没听到机内接触器的吸合声），不知什么

原因？应怎样修理？ １９１⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

７２ 本厂有一台ＮＢＣ—２００Ｋ型ＣＯ２焊机，正常使用多年。最近

ⅩⅥ



感到引弧时性能变坏，仔细观察发现：引弧时焊机没有慢

送丝动作过程，不知什么原因？应怎样检修？ １９９⋯⋯⋯⋯⋯⋯

７３ 本单位有一台ＮＢＣ—２００Ｋ型ＣＯ２焊机，出现了送丝机不送
丝故障，不知何因？应如何解决？ ２０１⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

７４ 有一台旧的推丝式ＮＢＣ—２５０型二氧化碳气体保护半自动弧
焊机，接入电网合上电源刀开关后指示灯不亮。按动焊枪的

“焊接”微动开关，焊机无任何动作；当用改锥触动电源接触

器时焊机有空载电压，不知什么原因？应怎样检修？ ２０３⋯⋯⋯

７５ 有一台ＮＢＣ—２５０型二氧化碳气体保护焊机，一直在正常使
用。最近在使用中发现：按动焊枪的“焊接”按钮以后，

焊机能正常的引弧、焊接，可是不久电弧就很不稳定，同

时焊机里的接触器发出连续的“咔啦”响声，使焊接无法

进行，这不知是什么原因？应怎样检修？ ２０６⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

７６ 某单位有一台推丝式的ＮＢＣ—２５０型ＣＯ２气体保护焊机，焊
机多年使用一直正常。最近出现故障，即按动鹅头式焊枪上

的按钮后焊机不送保护气体，焊机的指示灯亮，焊机的其它

动作都正常，不知是什么原因？应怎样检修？ ２０７⋯⋯⋯⋯⋯⋯

７７ 有一台ＱＤ—２００型拉丝式二氧化碳气体保护半自动焊机，
多年来一直使用正常。最近发现按动焊枪按钮时，指示

灯亮，但拉丝电动机不转动，换上一把新焊枪，电动机

仍然不转，不知什么原因？应如何来检修？ ２０８⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

７８ 有一台ＮＢＣ—２５０型二氧化碳气体保护焊机，多年使用一直
正常。但在近来使用中发现送丝速度太慢，当旋转调节送

丝速度的电位器时仍有效，但无论快速或慢速均比过去慢

了许多，不知是什么原因？应该怎样检修？ ２１０⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

７９ 有一台ＮＢＣ—２５０型二氧化碳气体保护焊机，一直使用正常。最
近焊机工作电压调节出现故障，高档电压有１０档无法调出，低
档的１０档调节正常，这不知是什么原因？应如何检修？ ２１１⋯⋯

７１０ 某单位有一台推丝式的ＮＢＣ—２５０型二氧化碳气体保护焊机。
电源和气路均正常，但欲进行焊接时，按动鹅头式焊枪的按

钮后没有提前送气的程序，气、电同一时刻到来，不知是什

么原因？应如何检修？ ２１２⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯⋯

７１１ 有一台ＮＢＣ１—１６０型二氧化碳气体保护焊机，使用已久，

ⅩⅦ

此为试读,需要完整PDF请访问: www.ertongbook.com


