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本书是为农村劳动力转移和再就业人员编写的职业技能培训

用书。其主要内容包括：职业道德与安全生产，电镀基础知识，

电镀预处理，常用电镀单金属（锌、铜、镍、铬、锡、金、银）

和合金（铜锡合金、锌镍合金），化学镀（镍、铜），金属的氧化

与磷化，电镀与环保知识等。本书是作者总结了几十年的实践经

验，并结合现代最新科技知识编写的一本电镀普及读物，内容为

生产中比较实用的常见镀种和工艺，叙述简明扼要，通俗易懂，

是初学电镀者或转岗从事电镀者的良师益友。
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前 言

为贯彻国务院《关于大力发展职业教育的决定》和

“全国再就业会议”精神，实施“下岗失业人员技能再

就业计划”，深入推动再就业培训，配合国家 缘年内对
圆园园园万下岗失业人员开展职业技能培训；为实施“农村
劳动力技能就业计划”，促进农村劳动力转移培训，缘年
内对源园园园万进城务工的农村劳动者开展职业培训，使其
提高职业技能后实现转移就业。我们精心策划了这套以

《国家职业标准》各职业初级工要求为依据，适合下岗、

转岗、再就业人员培训和农村劳动力转移培训的“入门

系列”丛书。

本丛书旨在通俗、易懂、实用，让有关人员通过学

习本套丛书，了解相应职业的基本知识和基本操作技

能，由“门外汉”变成“门内汉”，能够上岗操作。

本丛书自员怨怨愿年以来陆续编写出版了《车工入门》、
《钳工入门》、《铣工入门》、《磨工入门》、《电焊工入

门》、《冷作、钣金工入门》、《电镀工入门》、《涂装工入

门》、《冲压工入门》、《电机修理工入门》、《电工入门》、

《维修电工入门》、《服装裁剪与缝制入门》等 员园余种。
由于其通俗易懂、简单实用，深受广大下岗、转岗、再

就业人员以及农民工的喜爱。到目前为止大部分已多次

重印，其中《电焊工入门》已重印员猿次，发行了愿万多
册，被中国书刊发行业协会评为全国优秀畅销书。

由于本丛书的畅销还一度被不法分子盗版多种，盗
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版书粗制滥造，错误百出。我们曾郑重声明，提醒广大

读者在购买时注意鉴别机械工业出版社的防伪标识。

为满足下岗、转岗、再就业人员培训和农村劳动力

转移培训的需求，为保证我们这套丛书与时俱进，有更

强的生命力，我们一方面正在补充编写急需的一些职

业，另一方面也在着手修订已经出版的书。以使之更加

有规模、成系列，更好地满足广大读者的需求，为培训

技能型人才贡献我们应有的力量。

感谢大家选择机械工业出版社出版的正版“入门系

列”丛书。同时我们在书末附有“读者信息反馈表”，

欢迎广大读者多提宝贵意见，以便我们更好地为您服

务。

机械工业出版社 技能教育分社
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编 者 的 话

电镀是一门表面处理技术，它是利用电解作用，使金属或合

金沉积在制品表面，形成均匀、致密、结合力极佳的金属镀层的

过程。

电镀已被广泛用于机械、轻工、仪器仪表、电子、交通运

输、航空航天、兵器、冶金、化工等国民经济的各个部门。

电镀的用途和作用主要有以下几个方面：

员）可提高制品或零件的耐蚀性能，如在钢铁制品或零件表
面镀锌、镀锡等，可提高其基体的耐蚀性能。

圆）可提高制品的防护和装饰性能，如通过对钢铁制品表面
镀铜辕镍辕铬或镀低锡青铜辕铬等，可增强基体的防护和装饰性能。
猿）可对磨损零件进行修复，如金属零件轴、齿轮、花键等

经长期使用磨损后，可以通过镀铁、镀铬来修复其被磨损的部

位。

此外，电镀还有一些特殊功能，如电器产品上的触头镀金，

既可提高导电性，又可增强耐磨性；镀铜、镀银也是常被用于提

高导电性的镀层；利用锡对硫酸、铬酸有特殊的耐蚀性，在一些

金属表面镀锡可起到保护作用等等。

《电镀工入门》是总结了编者几十年的实践经验，结合现代

最新科技知识编写的一本电镀普及读物。其内容包括：职业道德

与安全生产，电镀基础知识，电镀预处理，常用电镀单金属

（锌、铜、镍、铬、锡、金、银）和合金（铜锡合金、锌镍合

金），化学镀（镍、铜），金属的氧化与磷化，电镀与环保知识

等，都进行了简明扼要、通俗易懂地介绍，可供初学电镀者或转

岗从事电镀者学习参考。

本书共计员猿章，由倪百祥主编，练元凯协编，其中第二章
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中的第三、四、五、节由练元凯编写，其余部分由倪百祥编写。

全书由张学信审阅。由于编者经验不足，水平有限，书中错误和

不当之处在所难免，欢迎广大读者批评指正。

编 者
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第一章

职业道德与安全生产

第一节 职 业 道 德

职业是指人们在社会活动中所从事的、作为自身主要生活来

源的工作。由于社会进步，科学技术的发展，社会分工越来越

细，社会职业也越来越多。

职业道德是整体道德生活的一部分。是社会道德在职业领域

的具体体现，是人类整体社会道德的重要组成部分。

所谓职业道德，就是人们在从事自身职业活动中，应该遵守

的基本原则和规范。这些原则和规范与自身所从事的职业密切相

关。所以，社会上有多少种职业，就有多少种职业道德。职业道

德的内容很丰富，它包括职业道德常识、原则、规范、行为，以

及职业道德的培养、职业道德品质等项内容。

一、职业道德的特征

由于职业不同，人们所接触的工作对象、环境也不相同，这

就使职业道德范围具有针对性和局限性。例如，从事电镀职业的

人，所担负的工作中接触大量有害化学药品。减少这些有害药品

对环境的污染是每个电镀工作者所必须遵守的职业道德。但是这

一特征只适应于所从事这一行业的人群，而不适应于上学的中、

小学生和与此无关的人员。

职业道德在内容上具有稳定性和连续性。例如，对于电镀工

作者来说，化有害为无害，变有氰为无氰，减少“三废”对环境

的污染，是一项长期的艰苦的工作，我国从圆园世纪苑园年代开展
的无毒电镀技术研究至今就从来没有停止过。对于新的无毒电镀

技术的追求和对人类生存环境的保护这种责任感，就是职业道德

的体现，这种对人类负责的职业道德，激励着许多电镀工作者勤
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勤恳恳、任劳任怨地工作。

形式上的多样性和适应性是职业道德的另一特征。职业道德

不仅仅表现在口头、标语、制度、章程、公约等形式上，还表现

在人们的意识行为等方面。既能适应行业的特点，又能使从业人

员乐于接受和实施，同时还利于社会的检查和监督。

二、职业道德的作用

职业道德的作用主要表现以下几个方面：一是促进行业的发

展。例如，圆园世纪缘园年代，由于中国当时镍资源十分贫乏，西
方经济封锁，造成进口困难，使得防护鄄装饰性镀镍铬工艺应用
受到制约。为了电镀行业的发展，东北、华北、华东的有志之

士，团结协作，不保守，不封锁，交流经验，在短时间内独创了

铜锡合金电镀新工艺，在世界电镀发展史上写下了浓重的一笔。

这靠的是什么？靠的就是强烈的爱国心和高尚的职业道德。

二是调节职业交往中的矛盾。在职业交往中，不仅要与自身

客户打交道，还要与同行交往，因而会直接或间接地存在一些矛

盾。这些矛盾有的要通过经济的、法律的手段解决，但更多的要

靠道德去协调。例如，电镀加工方与委托加工方之间产生质量上

的分歧时，加工方，应从自身方面去寻找造成质量的原因，而不

应一味指责对方。作为委托方，应体谅加工方的难处，多为加工

方提供力所能及的方便。这些都属于职业道德的范畴。

三是融洽人际关系，提高全社会的道德素质。社会是由各个

行业有机地联合为一体的。人人为我，我为人人，已是大家公认

的哲理。行业之间，既有同行相争，也有同行相助。如果哪个企

业只顾自己利益，而去伤害别人，那么这个企业的路不会走得很

长。相反，这个企业与人为善，乐于助人那么它的朋友就会很

多，路也会越走越长。

三、职业道德的基本规范

职业道德不是离开道德而独立存在的道德类型，各行各业职

业道德的内容虽有所不同，但还是有一些共同的基本的规范。

首先要爱岗敬业。只有爱岗才能敬业。电镀是一门综合技
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