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前　　　言

鉴于目前尚无专为粉体工程专业编写的粉体除尘设计手册，在粉体储运、
加工工序设计时，只能借用其他专业的设计手册进行设计，在选用防止粉体加
工、储运时粉尘飞扬的除尘系统及设备时易发生误差。为提高设计质量，加快
设计进度，保证操作环境能符合环保要求，保障操作人员的身体健康，特编制
本手册。

“除尘装置系统及设备设计选用手册”是专为粉体工程专业及其他相关专业
的工艺除尘设计服务的重要参考资料。
本手册编写两篇共十章，第一篇为 “除尘装置系统设计”，共四章，其中基

础知识为一章，系统设计为两章，除尘系统配套设备为一章。第二篇为 “除尘
设备”，共六章，介绍国内 （包括外资企业）目前生产的各类干式、湿式除尘器
数十个品种。
本手册内容极为丰富，包括了目前广泛应用的除尘系统，常用和专用的干

法、湿法除尘设备及其配套部件。
本手册对各类除尘系统的型式、布置和选型计算均有详尽介绍，并对除尘

设备的结构型式、技术性能、选型计算、安装尺寸都尽可能作详细介绍，资料
力求完整、翔实、先进和可靠。各类除尘设备 （包括零部件）都是国内外最新、
最先进的型号，基本可以满足各行业 （化工、水泥、矿山、石化、冶金及化肥
等行业）粉体工程及有关专业技术人员在除尘系统计算及选用设备时的需要。
随着社会主义市场经济建设的不断深入，全国各行各业的除尘设备制造商

和科研设计单位迅速发展，由于我们掌握情况有限，收集资料不完全，加之编
者水平所限，手册中错漏仍不可避免，编者热忱希望广大读者在使用中提出宝
贵意见！

本手册在编写过程中得到东华工程科技股份有限公司、云龙粉体工程研究
所及各除尘设备制造厂的大力支持，及时提供编写资料，在最后定稿过程中得
到东华工程科技股份有限公司 （原化学工业部第三设计院）设备室粉体工程专
业人员的无私帮助，在此致以深切的谢意。

编者

２００３年６月
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第一篇　除尘装置系统设计

第一章　工业除尘与粉尘的特性

第一节　概　　述

一、工业除尘的目的与保护环境
（一）工业除尘的目的与意义

１工业除尘的目的
（１）工业除尘　在工业生产中把气体与粉尘微粒的多相混合物的分离操作称为工业除

尘，该除尘操作过程是将粉尘微粒从气体中分离下来。在工业生产中，由于固体物料在加
工、运输、储存及包装等生产工序中，其生产设备在操作过程中产生粉尘的同时将粉尘扩散
飞扬，这些粉尘将影响环境安全、设备的使用寿命及操作人员的身体健康。在大、中及小型
工厂中，凡与粉尘有关的工序必须有防尘设计。生产过程和规模不断改变，在防尘设计中系
统与设备如何与生产规模相适应，也是一个问题。由此可见，搞好工厂防尘，在技术上必须
有一套与生产工艺特点相适应的措施。

（２）工业除尘的内容及目的　矿石 （包括石灰石）与煤 （包括焦炭）是化学工业、冶金
工业、建材工业的基本原料和燃料。为了生产优质的化工产品、水泥、钢材、有色金属及其
他稀有金属，必须对原、燃料进行加工处理，以满足生产的需要。
而在原、燃料系统各工序 （运输、干燥、破碎、筛分和包装等）生产操作时会产生大量

的粉尘，这些工艺粉尘如不及时给予捕集回收，不仅污染了环境，严重影响岗位操作人员的
身体健康，也浪费了宝贵的能源和资源。
尤其在化肥工业的成品后处理系统，设置一个好的除尘系统是至关重要的。由于化肥

（碳铵、硫铵、尿素和磷铵等）极易吸湿潮解，化肥潮解后具有较强的腐蚀力，对建、构筑
物和周边环境都构成危险，因而化肥的成品后处理系统，必须将飞扬的化肥粉尘予以捕集回
收，才能保证操作岗位及环境的安全。

２工业除尘的意义
由于水泥厂的生产过程都是固体物料加工及储运，是典型的接触粉尘作业，在水泥生产

流程的每一工序都会有粉尘产生及扩散。因此在水泥工厂中工业除尘具有典型的意义，下面
以水泥工厂为例作全面论述。

（１）保护工人身体健康　水泥厂的水泥生产是典型的接触粉尘作业，从原料破碎、烘
干、生料粉磨、烧成、熟料粉磨、包装到连接各工序的物料输送等整个生产过程，处处都能
产生粉尘。有些过程产生含有游离二氧化硅 （矽）的微细粉尘，如不有效地加以控制任其弥
散在车间工作地点空气中，则会对工人健康产生危害。
矽肺病是由于长期接触含矽粉尘而引起的一种严重的职业病。水泥厂只要重视防尘工

作，采取相应的通风防尘措施，使生产环境中的粉尘浓度达到国家规定的卫生标准，经验证
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明，矽肺病的发生是完全可以防止的。中国 《工业企业设计卫生标准》中规定车间工作地点
空气中含有１０％以上游离二氧化硅 （矽）的粉尘，其最高容许浓度为２ｍｇ／ｍ３，含有１０％
以下游离二氧化硅 （矽）的水泥粉尘，最高容许浓度为６ｍｇ／ｍ３，含有１０％以下游离二氧化
硅 （矽）的粉尘，最高容许浓度为１０ｍｇ／ｍ３。
在其他工矿企业中凡与粉尘接触的生产工序及岗位都必须重视粉尘飞扬，保护操作工人

的身体健康。
（２）减少大气污染　水泥厂如果不采取有效的控制粉尘措施，不仅车间内粉尘弥漫，

劳动条件恶化，还会因破碎机、烘干机、磨机、立窑 （或回转窑）、储料仓、包装机等生
产设备排出大量粉尘而严重污染周围大气，当粉尘排放量达到一定水平时，会对污染源
下风向居民的生活造成很大不便，对居民健康也有不利影响。其次，排放的大量粉尘落
到农作物上后，会影响植物的正常呼吸，对其产生损害，造成农业减产。此外，粉尘覆
盖在某些林木、植物花叶表面，使其失去观赏价值。再者，粉尘弥漫在大气中，会使可
见度降低。针对水泥厂各主要污染源的特点，采取有效的控制措施，能够在很大程度上
减少粉尘对大气的污染。
中国 《工业企业设计卫生标准》中规定，居住区大气中飘尘容许浓度一次最大值为

０５ｍｇ／ｍ３，日平均值为０１５ｍｇ／ｍ３。中国 《工业 “三废”排放标准》中规定，自水泥厂排
气筒出口处粉尘排放浓度不得超过１５０ｍｇ／ｍ３。

（３）回收有用物料　水泥厂从原料开采、破碎、烘干、粉磨、煅烧到成品包装，每１ｔ
水泥大约需要处理２２～３ｔ左右的物料。在加工这些物料过程中，都容易产生大量粉尘，在
一般情况下，飞灰损失约占工厂全部物料量的５％～１０％，一个年产量×１×１０５ｔ的水泥厂
每年飞灰损失约为５０００～１００００ｔ。例如，有一个年产５×１０４ｔ水泥厂，仅一台２２ｍ×１８ｍ
烘干机，飞灰量每年达１７００ｔ。由此可见，如不采取有力措施加以控制，大量排放物除了造
成上述种种危害外，也是一项经济损失。这样一来，一方面增加原材料消耗量，另外还损失
了成品，势必提高产品成本。因此，搞好防尘，减少飞灰，回收物料，不仅是一个有关劳动
卫生和环境卫生问题，而且也是一个直接影响生产的经济问题。

（二）工业除尘与保护环境

１工厂区域的粉尘来源

① 运输车辆 （翻斗车、自倾式载重汽车、底开式卸矿车和翻车机等）装卸原料时扬起
的粉尘。

② 干的粉状成品及原料从储仓或仓库转运时扬起的粉尘。

③ 厂房内从设备散逸出的经门窗等不严密处向外散出的粉尘，从厂房 （车间）除尘系
统排出的尾气中含有少量粉尘。当没有除尘系统或除尘设备的净化效率很低时，由厂房 （车
间）中排出的空气中含尘量会很高。

④ 沉落在厂区地面上或厂房屋顶上的粉尘被风重新刮起来。

２工厂区域内飞扬的粉尘对环境与工作人员的影响

① 飘浮在厂区周围大气中的粉尘，对工厂工作人员的健康及厂房建筑结构同样造成一
定程度的危害。

② 厂区内粉尘会进入办公室、化验室和检修间等辅助车间，因而粉尘的危害还波及不
接触粉尘作业的职工。

③ 恶化厂区环境，破坏绿化。

２ 需要全本请访问 www.ertongbook.com



３保护厂区环境的措施

① 在工厂总平面设计时，应将原料加工车间、成品包装车间与主要车间分开布置，尽
量避免交叉污染 （工艺流程允许的情况下），各建筑物群应尽可能避免构成封闭式的，以免
妨碍车间的自然通风和厂区大气的自然稀释。

② 改善原料及成品 （干的粉状物料）的装卸方式，尽可能采用密闭装卸，在适当位置
加设吸尘口。尽量不采用露天堆场，如必须设置露天堆场时，应设置在工厂的主导风向的下
风侧，严格禁止由高架通廊直接撒落干矿石。如果生产工艺允许，应将原料 （矿石和原煤）
预先加湿后进入厂区 （堆场）。

③ 加强原料、成品加工车间及成品包装车间的除尘装置的设计，选用高效除尘器，尽
量降低厂房 （车间）排出空气中粉尘含量 （低于国家排放标准）。

④ 应经常用水洒湿厂区的场地，对具有露天堆场的工厂尤为重要，及时清扫散落的粉
尘，避免沉落于地面的粉尘重新被风刮起或因汽车行驶而飞扬。

⑤ 在厂区总体布置时，必须留出一定比例的绿化面积。绿化不仅美化厂区的面貌，改
善区域气候，而且还能在一定程度上起到净化大气的作用，可除去大气中的粉尘及其他一些
有害物质，在化工企业设计时尤为重要。

４综合防治措施

① 用水降尘，采取湿法生产，某些生产工序可从根本上消除粉尘的产生，如磷肥工业
中磷矿石的粉磨由干法磨粉改为湿法磨粉。另外，在车间内适当喷雾洒水也可降低粉尘的
飞扬。

② 密闭尘源，对粉尘的扩散点采取密闭措施，在不妨碍生产操作的前提下，尽量把产
尘设备围罩起来，防止粉尘逸入车间空气内，使操作工人和粉尘脱离接触。

③ 增设抽风除尘系统，在产尘设备围罩密闭的同时，配合使用局部抽风，在密闭罩内
形成一定的负压，控制粉尘不外冒飞扬。

④ 加强管理，建立必要的规章制度，加强设备、管道的维护管理，保证生产和除尘设
备正常运行。
二、工业除尘系统的组成及分类
（一）除尘系统的组成
除尘系统由鼓 （通）风机、净化设备 （包括粉尘处理装置）、抽风罩、风管及其他附件

等设备 （装置）组成。这些装置和设备构成一个相互不可分离的整体，必须合理配套。因
此，从管网的配置、设备的选用、除尘系统的布置以及所有附件的选择，都应仔细进行设计
和计算。

（二）除尘系统的分类
按照结构和布置形式，机械 （抽风）除尘系统可以分为独立式 （单机）除尘机组、分散

式机械 （抽风）除尘系统和集中式机械 （抽风）除尘系统三种。

１独立式除尘机组 （单机除尘器）
将鼓风机、电动机、除尘器和部分连接管道全部装设在一个单独的机组内的除尘装置称

为独立式除尘机组 （单机除尘器）。该除尘装置具有结构紧凑、外形尺寸小和除尘效率高的
特点。可用于包装机、往复式给料机、破碎机及筛分装置的除尘，其管道短应布置在散尘设
备边上，净化后的气体可直接排放在室内。

２分散式机械 （抽风）除尘系统
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一个车间内，只连接１～２个抽风点 （散尘设备的密闭罩）的除尘系统称为分散式机械
（抽风）除尘系统。在粉体加工 （破碎、筛分、包装和储运）车间内，当局部抽风罩 （散尘
点）相距较远或各散尘设备非同时工作以及各散尘设备处理的物料品种不相同时，设置分散
式除尘系统是合理的，这种系统运行调节比较简单，能迁就生产条件，除尘效果较可靠，可
由生产操作工人直接负责运行。但除尘设备所捕集的粉尘处理及回收不如集中式除尘系统方
便和容易。

３集中式机械 （抽风）除尘系统
当一个厂房或车间 （工段）内所有的或很多个 （３个以上）抽风点 （散尘设备的密闭

罩）连接成一个除尘系统时，这种系统称为集中式机械 （抽风）除尘系统。其风管 （除尘抽
风管）可分为枝状式和集合管式两种。

（１）枝状式机械 （抽风）除尘系统　当与除尘装置 （鼓风机）相连接的干管直接连接着
许多支管的枝状式管网系统称为枝状式机械 （抽风）除尘系统，这种系统，无论在设计上还
是启动和运行调节方面，都比分散式机械 （抽风）除尘系统复杂。为调整方便和运行可靠，
系统总风量不宜超过２５０００ｍ３／ｈ，抽风点最好不多于６个，干线管道的延伸长度不宜超过

４０ｍ。当厂房或车间 （工段）内散尘设备较多，而且布置分散、间隔较远、散尘设备工作制
度或粉尘性质不同时，在一个厂房内可设置多个这类除尘系统。

（２）集合管式机械 （抽风）除尘系统　将所有抽风支管，全部或大部分连接于集合管
上，然后同除尘净化设置 （鼓风机）相连。在集合管内保持比较低的空气速度，可将部分粗
颗粒粉尘在管内分离出来，可减轻净化设备的负荷和磨损。集合管式机械 （抽风）除尘系统
中每个局部抽风罩的抽风量变化范围较宽，具有一定的调节风压和风量的能力，因此可以直
接关闭任何抽风支管，而对其余的局部抽风罩及整个系统的工作没有太大的影响。该系统可
分为卧式、立式和筒式三种集合管。

① 在工业上应用较多的是卧式集合管。这种集合管的底部沿其全长设有粉尘输送装置，
用来排出沉降在管内的粉尘，通常采用螺旋输送机。系统的所有抽风支管均可以任何角度在
集合管上部或侧面与之相连接。当散尘设备配置在同一层或相邻两层且较集中的厂房时，宜
采用卧式集合管 （卧式集合管示意见图３２）。

② 立式集合管垂直安装在厂房内，并穿过好几层楼，立式集合管的底部，有卸灰装置，
定期地排出沉落下来的粉尘。当散尘设备布置在厂房内几个层楼 （三个层楼以上），且彼此
间的水平距离较小时，适宜采用立式集合管 （立式集合管示意见图３３）。

③ 筒式集合管是一种由枝状式机械 （抽风）除尘系统到集合管式机械 （抽风）除尘系统
的过渡形式。该系统集合管所连接的抽风支管不多，各支管又带着几个局部抽风罩。当散尘设
备布置在好几层厂房内，而且彼此相距较远，不便采用立式集合管系统，或按设备的操作条件
必须将所有抽风罩编成几组运行时，应选用筒式集合管系统 （筒式集合管示意见图３４）。
三、粉体工程专业的任务及工艺除尘
（一）粉体工程专业的任务

１粉体工程专业的工作
粉体工程专业主要是完成固体物料加工、储存及运输等工作 （包括设计及生产），但在

固体物料加工、储存及运输的每一个工艺生产工序中都会产生粉尘，尤其在化学工业中，其
粉尘更具有吸湿、潮解、腐蚀、爆炸、静电等特殊性能，必需采用综合性除尘工艺才能满足
工艺要求，以达到在生产工艺过程中尽量消除有害粉尘、回收原料及成品粉尘的目的，而且
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在实现除尘系统的管道布置与生产设备布置相配合，并使之融为一体方面，及设备选型方面
都具有其特殊性，因此工艺除尘需要粉体工程专业设计人员担任此任务。
粉体工程专业在破碎、粉磨、筛分、分级、配料、混合、均化、造粒、干燥、冷却、储

存、运输与包装等生产工序 （过程）设计中需达到完成以下工作的目的。
（１）净化分散介质　如在催化反应的原料气中如有固体微粒，会严重影响催化剂的效

能，必须在原料气进入反应器之前把它除掉。
（２）回收分散物质　如从流化床反应器送出的气体中一般夹带着许多催化剂微粒，为降

低成本，也为保护环境，这些催化剂必须加以回收。又如，从干燥等工艺过程的气流中回收
固体产品等。

（３）净化排放气　在生产中排放废气之前，要尽量分离出其中的固体微粒，以便开展综
合利用和保护环境。

（４）消除爆炸危险　某些含碳物质及金属细粉与空气混合能形成爆炸混合物，因此在混
合之前应把能爆炸的物质除掉。

２粉体工程专业工艺除尘任务
在工业生产中固体物料加工及储运是工艺生产流程中的一个重要环节。在固体物料加工

车间内，破碎、粉磨、筛分、分级、配料、混合、均化、造粒、干燥、冷却、储存、运输与
包装等生产过程都是粉尘飞扬的发源点，而这一生产过程中会发生粉尘飞扬，致使操作环境
异常恶劣，严重影响岗位操作人员的身体健康。有些粉尘会腐蚀建筑物的梁、柱而破坏建筑
物的结构，而减少建筑物的使用寿命；有些粉尘在空气中达到一定浓度时会发生爆炸。因
此，在工程设计中需要在每一个产生粉尘的工序和设备处设置抽尘点，以保证生产安全，减
少资源的浪费。
粉体工程专业设计人员必须在固体物料加工及储运的工艺生产流程设计中，设置必需的

工艺除尘装置，该装置应该是粉体工程设计中必不可少的一部分，其布置及设备选型都能满
足并符合工艺生产的要求。

３粉体工程专业工艺除尘的设计任务

① 制订总体除尘系统的设计方案。

② 选择除尘设备。

③ 进行除尘管道及除尘设备布置。

④ 与工艺主体设计 （工艺流程、工艺设备布置及工艺配管设计）有机协调地结合在一起。
（二）工艺除尘的作用

① 除尘设备在化工生产中应用极为广泛，而在某些基本化学工业如硫酸、合成氨、钛白
粉、磁性氧化铁、尿素后处理和磷肥 （磷铵、普钙、重钙）等，除尘器历来被作为关键设备。
随着化学工业的迅速发展，特别是装置日益大型化，在能量回收、减少资源损耗、气体净化、
保护操作环境、催化剂回收及防治大气污染等工程中，高效除尘器则成为关键设备之一。

② 从环境保护的角度来看，粉尘是人体健康的大敌。尤其是粒径在０５～５μｍ之间的
飘尘 （即长期甚至几年飘浮在大气中的粉尘），对人的危害最大。大于５μｍ的尘粒，由于惯
性作用可被鼻毛与呼吸道黏液排除。小于０５μｍ的尘粒，也可因气体扩散作用被黏附在上
呼吸道表面而随痰排出。惟独０５～５μｍ的飘尘则可通过呼吸道直接到达肺部而沉积，危害
人体。据分析，有些飘尘微粒表面还附有致癌性很强的芳香族碳氢化合物，尤其是煤的粉尘
是大气中各种毒物的元凶，所以世界各国都十分重视大气中粉尘的防治。
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③ 粉尘对环境和人体的危害还取决于粉尘的进入量。所以一般以空气中所含粉尘的浓
度作为衡量的标准，为此中国已制定了 《工业企业设计卫生标准》，规定了作业场所空气中
的粉尘最高容许浓度和居民区大气中的粉尘最高容许浓度；制定了 《工业 “三废”排放试行
标准》，规定了烟囱和除尘装置排放的气体粉尘最高容许浓度；制定了 《大气污染综合排放
标准》，规定了现有污染源和新污染源大气污染物排放限值。如超过标准，必须采取除尘净
化措施，使粉尘浓度低于标准规定。

（三）除尘设计中的有关规定和数据

① 部分工艺设备内抽出含尘空气的参考数据见表１１。

表１１　部分工艺设备内抽出含尘空气的参考数据

工艺设备

名　　称
粉尘类别

含尘浓度

／ｍｇ·ｍ－３

粉　尘　粒　径／μｍ

０～５ ５～１０ １０～２０ ２０～４０ ４０～６０ ＞６０

磨料分级筛 碳化硅 ８５０～１５００ １８６ ２４０ １４６６ ５３８４ ２６１０ １１０
工具磨床 磨料、铁屑 １００～３００ １３０４ １２０６ ２２８０ ２２９２ ２１７４ ７４４
球磨机煤粉锅炉 灰分 ２０００００～２６０００ — ２５６０ ２４５０ ２３００ １１９０ １５００
圆磨机煤粉锅炉 灰分 ２７０００～５００００ — １０７０ １１２０ ２１８１ １５２０ ４１１６
水泥磨 水泥 ４００００～４５０００ ７６０ ９０２ ２３１０ ２２６０ １５１４ ２２５４
螺旋输送机 陶土 ６５０～８５０ ２２１０ １８０２ ３０９０ ２３３７ ４０９ １５０
电炉 锰铁合金 ９００～１２００ ２３２ １００ ２０００ ４７７０ １０３５ １８６３
电炉 硅铁合金 ＜１５０ ０５０ １０００ ４１３８ ４８０５ ０６４ ００３
电炉 电石（石灰、煤）９５００～１１５００ ５５３０ １７８０ １４６０ ７３０ ５００ —

球磨机 煤 ９５００～１１５００ ７２３０ ７２３０ １９２０ １９２０ ４３０ ４２０

喷砂室
１０ｍ３ 砂 ４０００～６０００ ６００ １２００ ６８０ ３２８０ ８４０ ３４００

２ｍ３ 砂 ６０００～１００００ ５８０ ８５０ ７９０ １５９０ １５８０ ４６１０

石棉梳棉机 石棉、尘土 ７２～２２５
０～６ ６～１０ １０～２４ ＞２４

４６０ ３７４ ５２７０ ５３０

② 作业地点空气中粉尘的最高容许浓度见表１２。

表１２　作业地点空气中粉尘的最高容许浓度

粉　尘　名　称
最高容许浓度

／ｍｇ·ｍ－３
粉　尘　名　称

最高容许浓度

／ｍｇ·ｍ－３

含有８０％以上游离二氧化硅的粉尘 １ 　含有１０％以下游离二氧化硅的滑石粉尘 ４
含有１０％以上游离二氧化硅的粉尘

（石英、石英岩等）
２ 　含有１０％以下游离二氧化硅的水泥粉尘 ６

石棉粉尘及含有１０％以上石棉粉尘 ２ 　含有１０％以下游离二氧化硅的煤尘 １０
玻璃棉和矿渣粉尘 ４ 　五氧化二钒粉尘 ０５
铝、氧化铝、铝合金粉尘 ５ 　铅烟 ００３
烟草及茶叶粉尘 ３ 　铅尘 ００５
五氧化二钒烟 ０１ 　其他各种粉尘① １０

① 游离二氧化硅的含量在１０％以下，不含有毒物质的矿物性和动植物性粉尘。

注：１表中最高允许浓度是工人工作地点空气中有害物质所不应超过的数值。作业地点系指有工人为观察和管理生

产过程而经常或定时停留的地点，如生产操作在车间内许多不同地点进行，则整个车间均算作业地点。

２工人在车间内停留的时间短暂，经采取措施仍不能达到上表规定的浓度时，可与当地卫生主管部门协商解决。
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　　③ 烟尘及生产性粉尘排放标准见表１３、表１４。

表１３　烟尘及生产性粉尘排放标准

有害物名称 排放有害物企业、地区
排　放　标　准

排气筒高度／ｍ 排放量／ｋｇ·ｈ－１ 排放浓度／ｍｇ·ｍ－３

　烟尘 电站（煤粉）

３０ ８２ —

４５ １７０ —

６０ ３１０ —

８０ ６５０ —

１００ １２００ —

１２０ １７００ —

１５０ ２４００ —

　烟尘及生产性粉尘

炼钢电炉 — — ２００

炼钢转炉
＜１２ｔ — — ２００

＞１２ｔ — — １５０

水泥 — — １５０

　生产用、采暖用、生

活用锅炉烟尘

　一类地区：自然保护区、风景游览区、

疗养区、名胜古迹区、重要建筑物周围
— — ２００

　二类地区：市区、郊区、工业区、县以

上城镇
— — ４００

　三类地区：其他地区 — — ６００

表１４　烟囱和除尘装置排放气体中粉尘最高容许浓度

排放有害物的工矿企业
最高容许排放浓度

／ｍｇ·ｍ－３
备　注

　二氧化硫（硫、二氧化硫、硫酸和其他含硫化合物生产） １２００ 现有污染源

　二氧化硫（硫、二氧化硫、硫酸和其他含硫化合物使用） ７００ 现有污染源

　氮氧化物（硝酸、氮肥和火炸药生产） １７００ 现有污染源

　氮氧化物（硝酸使用和其他） ４２０ 现有污染源

　颗粒物（炭黑尘、染料尘） ２２ 现有污染源

　颗粒物（玻璃棉尘、石英粉尘、矿渣棉尘和含游离二氧化硅１０％以上的

各种尘）
８０ 现有污染源

　颗粒物（其他） １５０ 现有污染源

　氯化氢 １５０ 现有污染源

　硫酸雾（火炸药厂） １０００ 现有污染源

　硫酸雾（其他） ７０ 现有污染源

　氟化物（普钙工业） １００ 现有污染源

　氟化物（其他） １１ 现有污染源

　氯气（排气筒不得低于２５ｍ） ８５ 现有污染源
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续表

排放有害物的工矿企业
最高容许排放浓度

／ｍｇ·ｍ－３
备　注

　铅及其化合物 ０９０ 现有污染源

　汞及其化合物 ００１５ 现有污染源

　铬及其化合物 １０ 现有污染源

　镍及其化合物 ５０ 现有污染源

　苯 １７ 现有污染源

　甲苯 ６０ 现有污染源

　二甲苯 ９０ 现有污染源

　酚类 １１５ 现有污染源

　甲醛 ３０ 现有污染源

　乙醛 １５０ 现有污染源

　丙烯腈 ２６ 现有污染源

　丙烯醛 ２０ 现有污染源

　氰化氢（排气筒不得低于２５ｍ） ２３ 现有污染源

　甲醇 ２２０ 现有污染源

　苯胺类 ２５ 现有污染源

　氯苯类 ８５ 现有污染源

　硝基苯类 ２０ 现有污染源

　氯乙烯 ６５ 现有污染源

　光气（排气筒不得低于２５ｍ） ５０ 现有污染源

　沥青烟（吹制沥青） ２８０ 现有污染源

　沥青烟（熔炼、浸涂） ８０ 现有污染源

　沥青烟（建筑搅拌） １５０ 现有污染源

　石棉尘 ２０ 现有污染源

　二氧化硫（硫、二氧化硫、硫酸和其他含硫化合物生产） ９６０ 新污染源

　二氧化硫（硫、二氧化硫、硫酸和其他含硫化合物使用） ５５０ 新污染源

　氮氧化物（硝酸、氮肥和火炸药生产） １４００ 新污染源

　氮氧化物（硝酸使用和其他） ２４０ 新污染源

　颗粒物（炭黑尘、染料尘） １８ 新污染源

　颗粒物（玻璃棉尘、石英粉尘、矿渣棉尘和含游离二氧化硅１０％以上的

各种尘）
６０ 新污染源

　颗粒物（其他） １２０ 新污染源

　氯化氢 １００ 新污染源

　硫酸雾（火炸药厂） ４３０ 新污染源

　硫酸雾（其他） ４５ 新污染源

　氟化物（普钙工业） ９０ 新污染源

　氟化物（其他） ９０ 新污染源

８ 需要全本请访问 www.ertongbook.com


