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重 排 说 明

摇摇原国家机械工业委员会统编《机械工人技术理论培训教
材》（包括配套习题集）自员怨愿愿年出版发行以来，以其行业
针对性、实用性强和职业（工种）覆盖面广等特点深受全国

机械行业各级工人培训部门和广大工人的欢迎，一再重印，

畅销不衰，为改善和提高机械行业技术工人队伍的技术素质

发挥了很好的作用，在全国产生了广泛而深刻的影响。近年

来，这套教材又成为不少地区政府部门和社会力量实施再就

业工程的首选教材。

摇摇由于这套教材出版发行已近员园年，一部分教材中使用
的技术标准、计量单位、名词术语已经过时，也有一些内容

显得陈旧。这些问题尽管所占比例不大，但是为了对社会、

对广大读者负责，为了使这套教材能够继续、更好地发挥作

用，我们对有上述问题的教材分期分批进行了修改、重排。

重排本采用了最新国家标准、法定计量单位和规范的名词术

语，删去了陈旧的内容，适当补充了新的内容，从而更加实

用。重排本还将教材的封面、内封和版权页上的“国家机

械工业委员会统编”改为“机械工业部统编”；配套习题集

的封面、内封和版权页上的“国家机械委技工培训教材编

审组编”改为“机械工业部技工培训教材编审组编”。

摇摇广大读者对重排本有何意见或建议，欢迎给我们提出，
以便我们以后改进。

机械工业部技工培训教材编审组此为试读,需要完整PDF请访问: www.ertongbook.com



编 者 的 话

摇摇员怨愿苑年猿月，国家机械工业委员会颁布了《机械工人技
术理论培训计划培训大纲》（通用技术工种部分），并统编了猿猿
个通用技术工种的初、中、高级培训用的基础课、专业课教材

共员源怨种，做为全国机械行业培训技术工人的正规教材。
摇摇为了配合新教材的使用，为教师抓好复习巩固、检查考核
等教学环节提供参考和方便；帮助学员加深对课堂所学知识

的理解，巩固教学成果，并引导学员理论联系实际，以培养其

独立思考和分析解决问题的能力，更好地掌握和运用所学到

的知识，我们又组织编写了部分教材的配套习题集员园圆种。
摇摇习题集的内容紧扣教材，按教材的章节顺序编写，同时
注意了习题的典型性和实用性；题量和难度适当，形式多

样，有判断题、填空题、选择题、名词术语解释、问答题、

计算题和作图题等。教师在使用习题集时，应根据培训大纲

和教材的要求，结合教学实际来选用；学员也应在学好教材

的基础上使用习题集。切忌用习题集代替教材。对于习题集

中存在的错误或不妥之处，希望广大读者批评指正。

摇摇本习题集由上海机床厂许兆丰、上海机电工业管理局梁
君豪编写，由上海机电工业学校陈长兴、上海鼓风机厂徐荣

敬、上海柴油机厂张介福审稿。

国摇家摇机摇械摇委
技工培训教材编审组

员怨愿愿年源月
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题 目 部 分

第一章摇车床工作的基本知识

摇摇一、判断题（在题末括号内作记号：表示对，表示
错）

摇摇员郾悦酝远员源园车床比悦远圆园车床床身上最大工件回转直径
要大。 （摇摇）
摇摇圆郾悦匝酝远员猿圆车床型号中的猿圆表示主轴中心高为猿圆园
皂皂。 （摇摇）
摇摇猿郾在机床型号中，通用特性代号应排在机床类代号的
后面。 （摇摇）
摇摇源郾使用中滑板刻度盘时，车刀横向进给后，直径切除
量刚好等于背吃刀量。 （摇摇）
摇摇缘郾车床工作中主轴要变速时，必须先停车，变换进给
箱手柄位置要在低速时进行。 （摇摇）
摇摇远郾为了提高生产率，可用长丝杠进行自动进给。（摇
摇）
摇摇二、填空题
摇摇员郾每台机床的型号必须反映出机床的摇摇摇、摇摇摇
摇和摇摇摇摇摇摇。
摇摇圆郾机床型号的编制，是采用摇摇摇摇摇和摇摇摇摇按
一定的规律组合排列的。

摇摇猿郾悦远员猿远型车床：远表示摇摇摇摇摇摇摇摇摇摇摇组，
员表示摇摇摇摇系，主参数折算值为摇摇表示摇摇摇摇摇摇此为试读,需要完整PDF请访问: www.ertongbook.com



摇摇摇摇摇摇摇为猿远园皂皂。
摇摇源郾卧式车床由（员）摇摇摇摇；（圆）摇摇摇摇；（猿）摇摇
摇摇；（源）摇摇摇摇；（缘）摇摇摇和（远）摇摇摇等远个主要部
分组成。

摇摇缘郾交换齿轮箱是用来把主轴的转动传给摇摇摇摇的。
摇摇远郾进给箱是用来把摇摇的旋转运动传给摇摇摇摇摇摇
的。

摇摇苑郾床鞍在摇摇摇车削时使用；中滑板是摇摇车削和控
制摇摇摇摇摇时使用；小滑板是车削摇摇摇摇摇时使用。
摇摇愿郾车削时，要准确和迅速地掌握背吃刀量，可利用摇
摇摇摇摇摇摇摇摇摇摇摇。
摇摇怨郾车床上常用的润滑方式有：（员）摇摇摇摇；（圆）摇摇
摇摇摇；（猿）摇摇摇摇；（源）摇摇摇摇摇摇；（缘）摇摇摇摇摇
摇和（远）摇摇摇摇摇摇摇等远种。
摇摇员园郾卧式车床的一级保养周期为摇摇澡。保养工作以摇
摇工人为主，摇摇工人配合进行。
摇摇三、选择题（将正确答案填在空格内）
摇摇员郾卧式车床型号中的主参数代号是用摇摇摇摇摇摇摇
摇摇折算值表示的。
摇摇（中心距 加工最大棒料直径 床身上最大工件回转直径）
摇摇圆郾悦远员源园粤车床表示经第摇摇摇次重大改进的，床身上
最大工件回转直径为摇摇皂皂的卧式车床。
摇摇（一摇二摇三）摇摇（员源园摇源园园摇圆园园）
摇摇猿郾车床类分为员园个组，其中摇摇代表落地及卧式车床
组，摇摇代表立式车床组。
摇摇（园摇 员摇 圆摇 猿摇 源摇 缘摇 远摇 苑摇 愿摇 怨）
摇摇源郾车床外露的滑动表面一般采用摇摇润滑。

圆



摇摇（溅油摇浇油摇油绳）
摇摇四、机床型号解释
摇摇员郾悦云远员源园
摇摇圆郾悦远员猿远
摇摇猿郾悦酝远员猿圆
摇摇源郾悦郧远员圆缘粤
摇摇缘郾悦缘圆员园园
摇摇五、问答题
摇摇员郾在图员方框中填出卧式车床的传动路线。

图摇员

摇摇圆郾机床型号一般应反映哪些内容？
摇摇猿郾使用中、小滑板刻度盘时必须注意什么？
摇摇源郾卧式车床一级保养的主要内容是什么？
摇摇六、计算题
摇摇员郾有一台卧式车床，中滑板刻度盘圆周等分 圆园园格，
每转员格时，中滑板移动距离为园郾园圆皂皂，这台车床的中滑
板丝杠螺距是多少毫米？

摇摇圆郾已知车床中滑板丝杠螺距为缘皂皂，刻度盘圆周等分
员园园格，试计算：
摇摇（员）当摇手柄转过员格时，车刀移动了多少毫米？

猿



摇摇（圆）若刻度盘转过圆园格，相当于将工件直径车小了多
少毫米？

摇摇（猿）若将工件直径从苑园皂皂一次进给车削到远缘皂皂，刻
度盘应转过几格？

摇摇猿郾车削工件外圆，选用背吃刀量圆皂皂，在圆周等分为
圆园园格的中滑板刻度盘上正好转过员辕源周，求刻度盘每格为
多少毫米？中滑板丝杠螺距是多少毫米？

第二章摇切削原理的基本知识

摇摇一、判断题（在题末括号内作记号：表示对，表示错）
摇摇员郾切削运动中，速度较高，消耗切削功率较大的运动
是主运动。 （摇摇）
摇摇圆郾工件上已经切去多余金属而形成的新表面叫过渡表
面。 （摇摇）
摇摇猿郾车刀上与工件上加工表面相对着的是副后刀面。

（摇摇）
摇摇源郾前刀面和副后刀面的相交部位是副切削刃。（摇摇）
摇摇缘郾通过切削刃上某一选定点，垂直于该点切削速度方
向的平面称为基面。 （摇摇）
摇摇远郾在副切削刃正交平面内，副后刀面与切削平面之间
的夹角叫副后角。 （摇摇）
摇摇苑郾用负刃倾角车刀切削时，切屑排向工件待加工表面。

（摇摇）
摇摇愿郾车外圆时，若车刀刀尖装得低于工件轴线，则会使
前角增大，后角减小。 （摇摇）
摇摇怨郾粗加工时应选择较小的前角。 （摇摇）
摇摇员园郾高速钢的硬度较高，所以适用于高速切削。（摇摇）

源



摇摇员员郾再栽缘硬质合金车刀适用于粗车钢等塑性金属。（摇摇）
摇摇员圆郾沿车床床身导轨方向的进给量称横向进给量。（摇摇）
摇摇员猿郾如果要求切削速度保持不变，则当工件直径增大
时，转速应相应降低。 （摇摇）
摇摇员源郾一般在加工塑性金属材料时，如切削厚度较薄，切
削速度较高，刀具前角较大，则形成挤裂切屑。 （摇摇）
摇摇员缘郾用中等切削速度切削塑性金属时最易产生积屑瘤。

（摇摇）
摇摇员远郾残留面积高度是与刀具的主、副偏角、刀尖圆弧半
径和进给量有关的。 （摇摇）
摇摇二、填空题
摇摇员郾切削运动分摇摇摇摇和摇摇摇摇两种。车削时，车
刀的移动是摇摇运动。
摇摇圆郾切削时工件上形成摇摇摇摇表面、摇摇表面和摇摇
摇表面。
摇摇猿郾车刀的前角是摇摇摇摇和摇摇摇之间的夹角。它的
主要作用是摇摇摇摇摇摇摇摇摇。
摇摇源郾车刀的刃倾角是摇摇摇摇和摇摇摇之间的夹角。它
的主要作用是摇摇摇摇摇摇摇摇摇。
摇摇缘郾车外圆时，若车刀刀尖装得高于工件轴线，由于摇
摇和摇摇的相对位置发生变化，而使前角摇摇，后角摇摇摇
摇。
摇摇远郾车刀切削部分的材料必须具备：（员）摇摇摇摇；（圆）
摇摇摇摇；（猿）摇摇摇摇；（源）摇摇摇摇摇摇摇等基本性能。
摇摇苑郾常用的车刀材料有摇摇摇摇和摇摇摇摇两大类。
摇摇愿郾高速钢常用的牌号为摇摇摇摇。高速钢因为摇摇摇
摇摇所以不能用于高速切削。

缘
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摇摇怨郾钨钴类硬质合金由摇摇摇摇和摇摇摇组成。它的代
号是摇摇摇。这类合金由于摇摇摇摇摇所以适用于加工摇摇
摇摇摇摇摇摇。
摇摇员园郾钨钛钴类硬质合金由摇摇摇摇、摇摇和摇摇摇摇组
成。它的代号是摇摇。这类合金由于摇摇摇摇摇摇摇摇摇摇
所以适用于加工摇摇摇摇摇摇摇摇摇摇。
摇摇员员郾切削用量是衡量摇摇摇摇摇摇的参数。它包括摇摇
摇摇、摇摇摇摇和摇摇摇摇。
摇摇员圆郾粗车时选择切削用量的顺序，应把摇摇摇摇放在首
位，其次是摇摇摇摇，最后是摇摇摇摇。
摇摇员猿郾切削过程中由于摇摇摇摇摇摇和摇摇摇摇不同，一
般会产生摇摇摇摇、摇摇摇摇和摇摇摇摇三种不同类型的切
屑。

摇摇员源郾当切削条件相同而工件材料不同时，收缩系数大的
材料摇摇也大。
摇摇员缘郾切削用量中摇摇摇摇对积屑瘤的产生影响最大。以
摇摇摇摇皂辕皂蚤灶切削摇摇摇摇材料时最易产生积屑瘤。
摇摇员远郾切削热来源于摇摇摇摇摇摇摇摇摇摇和摇摇摇摇摇
摇摇摇摇摇摇产生的热量。
摇摇员苑郾合理选择刀具的摇摇和摇摇摇摇是延长刀具寿命的
有效措施。

摇摇员愿郾切削用量中，对刀具寿命影响最大的是摇摇摇摇
摇，其次是摇摇摇摇，影响较小的是摇摇摇摇。
摇摇员怨郾作用于切削速度方向的切削分力称为摇摇摇摇，其
代号为摇摇；作用于工件半径方向的切削分力称为摇摇摇
摇，其代号为摇摇；作用于工件轴线方向的切削分力称为摇
摇摇摇，其代号为摇摇。
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摇摇圆园郾车削时常用的切削液有摇摇摇摇和摇摇摇摇两类。
使用切削液主要能起摇摇、摇摇和摇摇作用。

苑



摇摇三、选择题（将正确答案填在空格内）
摇摇员郾通过切削刃上某一选定点，切于工件加工表面的平
面称为摇摇摇摇。
摇摇（切削平面摇基面摇正交平面）
摇摇圆郾车刀刀尖处磨出过渡刃是为了摇摇摇摇。
摇摇（断屑摇延长刀具寿命摇增加刀具刚性）
摇摇猿郾精车时为了减小工件表面粗糙度值，车刀的刃倾角
应取摇摇摇摇值。
摇摇（正摇负摇零）
摇摇源郾在切断工件时，切断刀切削刃装得低于工件轴线，
使前角摇摇摇摇，后角摇摇摇摇。
摇摇（增大摇减小摇不变）
摇摇缘郾粗车匀栽员缘园时，应选用牌号为摇摇摇的硬质合金。
摇摇（再栽员缘摇再郧猿摇再郧愿）
摇摇远郾车外圆时，切削速度计算式中的直径 阅是指摇摇摇
摇摇摇直径。
摇摇（待加工表面摇过渡表面摇已加工表面）
摇摇苑郾切削脆性金属产生摇摇摇摇切屑。
摇摇（带状摇挤裂摇崩碎）
摇摇愿郾切削用量中摇摇摇摇对刀具磨损的影响最大。
摇摇（切削速度摇背吃刀量摇进给量）
摇摇怨郾摇摇摇摇是计算机床功率，选择切削用量的主要依
据。

摇摇（切削力摇背向力摇进给力）
摇摇员园郾一般减小刀具的摇摇摇摇对减小工件表面粗糙度值
效果较明显。

摇摇（前角摇副偏角摇后角）

愿



摇摇四、名词术语解释
摇摇员郾主运动
摇摇圆郾进给运动
摇摇猿郾前刀面
摇摇源郾主切削刃
摇摇缘郾切削平面
摇摇远郾基面
摇摇苑郾正交平面
摇摇愿郾主偏角
摇摇怨郾背吃刀量
摇摇员园郾进给量
摇摇员员郾切削速度
摇摇员圆郾切屑收缩
摇摇员猿郾刀具寿命
摇摇五、问答题
摇摇员郾前角应根据什么原则来选择？
摇摇圆郾刃倾角在切削中起什么作用？怎样正确选择？
摇摇猿郾高速钢的性能如何？常用于什么场合？
摇摇源郾试述硬质合金的性能和用途。
摇摇缘郾切削速度应根据什么原则来选择？
摇摇远郾粗车和精车时选择切削用量的顺序有什么不同？
摇摇苑郾切削过程中三种类型的切屑是怎样产生的？各有什
么特点？

摇摇愿郾积屑瘤是怎样形成的？它对切削过程有什么影响？
摇摇怨郾在工件材料和刀具磨损限度已确定的前提下，如何
延长刀具寿命？

摇摇员园郾试述车削时各切削分力的实用意义。

怨



摇摇员员郾怎样正确使用切削液？
摇摇员圆郾试述减小表面粗糙度值的方法。
摇摇六、计算题
摇摇员郾将一外圆的直径从愿园皂皂一次进给车至苑源皂皂，如果
选用车床主轴转速为源园园则辕皂蚤灶，求切削速度。
摇摇圆郾以增越缘园皂辕皂蚤灶的切削速度将一轴的直径从缘园皂皂一
次进给车至源缘皂皂。试计算：（员）车床主轴转速灶；（圆）背吃
刀量葬责。

第三章摇轴类零件的车削

摇摇一、判断题（在题末括号内作记号：表示对，表示错）
摇摇员郾用怨园毅车刀由工件外缘向中心进给车端面时，由于切
削力的影响，会使车刀扎入工件而形成凹面。 （摇摇）
摇摇圆郾为了增加刀头强度，轴类零件粗车刀的前角和后角
应小些。 （摇摇）
摇摇猿郾为了增加刀尖强度、改善散热条件，刀尖处应磨有
修光刃。 （摇摇）
摇摇源郾为了使车刀锋利，精车刀的前角一般应取大些。

（摇摇）
摇摇缘郾精车塑性金属时，车刀前刀面应磨出较宽较浅的断
屑槽。 （摇摇）
摇摇远郾车端面时，车刀刀尖应稍低于工件中心，否则会使
工件端面中心处留有凸头。 （摇摇）
摇摇苑郾在四爪单动卡盘上找正工件时，若工件各部分加工
余量不均匀时，应着重找正余量少的部位。 （摇摇）
摇摇愿郾在三爪自定心卡盘上装夹大直径工件时，应尽量用
正卡爪。 （摇摇）
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摇摇怨郾粤型中心孔一般适用于精度要求较高、工序较多的
工件。 （摇摇）
摇摇员园郾为防止中心钻折断，钻中心孔时应采用较低的切削
速度。 （摇摇）
摇摇员员郾因为固定顶尖的刚性好，定心准确，因此常用于高
速切削精度高的工件。 （摇摇）
摇摇员圆郾用两顶尖装夹工件时，若前后顶尖的连线与车床主
轴轴线不同轴，则车出的工件会产生锥度。 （摇摇）
摇摇二、填空题
摇摇员郾为了增加刀尖强度，延长刀具寿命，刀尖处应磨有
摇摇摇摇。
摇摇圆郾断屑槽一般常用摇摇和摇摇两种，它的尺寸主要由
摇摇摇摇和摇摇来确定。
摇摇猿郾精车刀修光刃的长度一般应摇摇于进给量。
摇摇源郾精车刀应选用摇摇值的刃倾角。
摇摇缘郾在四爪单动卡盘上装夹工件时，必须将加工部分的
摇摇摇摇找正到与车床摇摇摇摇摇摇重合才能车削。
摇摇远郾四爪单动卡盘的优点是摇摇摇摇，缺点是摇摇摇摇。
摇摇苑郾三爪自定心卡盘适用于装夹摇摇摇摇摇摇摇摇摇摇。
摇摇愿郾中心孔的大小应根据工件的摇摇或摇摇来选择。
摇摇怨郾用两顶尖装夹工件时，若两顶尖的连线跟车床主轴
轴线不同轴，会将工件车成摇摇。
摇摇员园郾为防止因切屑堵塞而使中心钻折断，钻中心孔时应
摇摇摇摇摇摇摇摇摇摇摇摇。
摇摇员员郾中心架的用法有：（员）摇摇摇摇；（圆）摇摇摇摇摇
摇摇摇；（猿）摇摇摇摇摇摇。
摇摇员圆郾粗车铸、锻件毛坯时，第一次的背吃刀量应取得摇
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