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前   言

《国务院关于大力推进职业教育改革与发展的决定》 中明确指出 : 要严格

实施就业准入制度 , 加强职业教育与劳动就业的联系。与此同时 , 职业资 格

证书已逐步成为各级各类职业院校学生求职择业的“通行证”。

为了进一步贯彻 《决定》 精神 , 衔接各级各类职业院校学生的专业学 习

与鉴定考核要求 , 提高学生的职业能力水平 , 劳动和社会保障部教材办公室

在调研全国百余所职业院校教学实际状况的基础上 , 针对参加职业技能鉴定

的学生群体 , 组织编写了 《国家职业技能鉴定操作 技能强化训练 (学生取 证

专用 )》 系列教材 (以下简称 《技能强化训练》)。《车工 (高级 )》 就是系列教

材中的一本。

《技能强 化训练》 内容以国家职 业技能鉴定 考核要点 为依据 , 全面体 现

“考什么、编什么”, 有助于学生熟练掌握鉴定考核要求 , 对取证应试具有直

接的指导作用。在结构上 , 《技能强化训练》 分为应试指导、实战演练、亲临

考场、理论知识强化四部分 , 引导学生在职业技能鉴定前进行科学的应试复

习 , 其中前三部分直接指导操作技能考核 , 理论知识强化部分直接指导理论

知识考核。《技能强化训练》 在语言运用上力求简洁精炼 , 特别是在实战演练

部分中多采用指令性语言 , 明确指导完成训练项目的实际操作步骤 , 使学生

在短期内快速掌握鉴定考核要求。

《技能强化训练》 既可作为各级各类职业院校及高等院校学生鉴定前短期

强化培训教材 , 也可作为鉴定前应试辅导自学用书。

《国家职业技能鉴定操作技能强化训练———车工 (高级 )》 由刘冰、孙强、

涂勇、刘伟、朱丽 军、 杨珍、宋友 铭、 张习 格、 曹和 平、刘 世 平、李 伟 杰、

王晋波、程远、庄建源编写 , 刘冰主编 , 孙强、涂勇、刘伟副主编。

《技能强化训练》 的编写模式是一次全新的探索 , 具有一定的难度 , 由于

时间仓促 , 缺乏经验 , 不足之处恳请广大读者提出宝贵意见和建议。

劳动和社会保障部教材办公室



  内容介绍

  职业资格证书是就业通行证 , 国家职业技能鉴定的应试人数因此而日益

攀升。本书的读 者对象是职业 技能鉴定应 试人员中的 学生群 体。在内 容上 ,

根据考核要点的要求 , 逐条对读者进行鉴定前的强化训练 ; 在形式上 , 根 据

考前科学的复习方式 , 逐步引领读者进入鉴定考核实战空间 , 并帮助读者到

达胜利的彼岸。本书包括应试指导、实战演练、亲临考场、理论知识强化 4 部

分。

应试指导 根据操作技能鉴定考核要求给出“技能鉴定考核试题形

式”“试卷的组成及考核注意事项”“提高适应能力 , 考出好成绩”“考核内

容” 4 项内容 , 旨在帮助和 指导读者在 考核前做好 知识和心理 等多方面的 准

备。

实战演练 根据操作技能考核的要求 , 逐条对考核要点的操作技能

进行具体指导 , 旨在使读者深入理解考核要点的要求 , 并熟练掌握考核要点

要求的操作技能。

亲临考场 通过完整的操作技能考核试卷使学生熟悉考试形式 , 了

解考场规则、评分原则和标准 , 有针对性地进行考前准备。

理论知识强化 根据理论知识鉴定考核要点的要求 , 给出理论知识

考试复习重点内容 , 旨在帮助读者在考前对理论知识考核要点内容进行强化

记忆 , 起到“临阵磨枪”的作用。
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应 试 指 导

  在你决定参加国家职业技能鉴定考试之前 , 你知道应该做哪些准备工作吗 ?

本部分根据操作技能鉴定考核要求给出“技能鉴定考核试题形式”“试卷的组

成及考核注意事项”“提高适应能力 , 考出好成绩”“考核内容”4 项内容。其中考

核内容收录了 2 个表格 , 即操作技能鉴定考核要点表和理论知识鉴定考核要点表 ,

这 2 个表格是下述实战演练、亲临考场、理论知识强化 3 部分内容的直接依据。同

时通过这 2 个表格 , 可以使你对国家职业技能鉴定的考核内容结构及鉴定要求一目

了然。

现在就帮助和指导你在考核前如何做好知识和心理等多方面的准备。

技能鉴定考核试题形式

  操作技能考核的试题一般可分为三类 : 一类是单项综合型试题 , 即用一个考核

项目综合性地考察考生在多个技能要点上的总体情况 ; 一类是多项组合型试题 , 即

用多个项目进行抽样组合来达到对考生的操作技能进行综合考核的目的 ; 一类是多

项零散型 , 即用能反映考生某方面操作技能的若干项目 , 从中选择具有典型性或代

表性的几个项目进行考核。

引入了“否定项”, 否定项是指由于某一项目关键性的考核不符合要求 , 而对此

项考核的成绩作零分处理 , 或者即使其他项目的考核成绩合格 , 也视为本次操作技

能考核不合格。例 :

高级车工操作技能考试中 , 模板的加工 , 孔距有两处超差时 , 视考核不合

格。   

高级车工操作技能考试中 , 三线蜗杆轴的加工 , 蜗杆齿距精度和法向齿厚超

差时 , 视为考核不合格。

发生重大事故即视为整个操作考核不合格。
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试卷的组成及考核注意事项

  试卷组成

一套完整的技能试卷包括“准备通知单”“试题正文”和“评分记录表”。

“评分记录表”包括扣分、得分、备注以及考评员签字 , 该部分内容由考评员

填写 , 考生不得填写。

计分

考核采用百分制 , 60 分为合格。

考核时间

所有操作技能考核项目的鉴定内容必须在规定时间内完成 , 不得超时。

特殊情况下 , 须与考评员商定后酌情处理。

在某一试题考试中节余的时间不能在另一试题考试中使用。

总考试时间为各模块下典型试题考试时间的总和。

试卷中各项技能考核时间均不包括准备时间。

试卷头中准考证号、考生单位及姓名由考生填写 , 得分情况由考评员填写。考

生在拿到试卷后应首先检查试卷是否和自己所报考的工种、级别相一致。

提高适应能力 , 考出好成绩

  提高快速、准确地解决实际问题的能力

做好考前的针对性练习

做好考场的适应性练习

考场的适应性练习是指在临近考试前 , 考生均应到技能鉴定考试现场进行考前

适应性练习。要熟悉鉴定考试环境和鉴定站准备的仪器仪表、工具、量具和设备 ;

要根据鉴定范围 , 演练一两个具有代表性且综合性强的项目 , 以熟悉操作内容 , 减

轻考前心理压力 , 增强信心 , 发挥应有水平。

重要提示

考生必须听从鉴定站工作人员的统一指挥 , 按准考证的要求进入指定的考场、
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考位。

携带准考证、身份证等证件。

工作服、工作帽、绝缘鞋等符合车工作业相关的安全要求。

仔细阅读试卷 , 明确考题和考核要求 , 形成正确的操作思路。

心态稳定、镇静、自信。

严格按照操作程序进行。

把握好时间 , 以便获得完整的、正确的考核结果 , 以免因时间不够而影响考

核成绩。

考核过程中一旦发生事故 , 要沉着冷静 , 积极配合考务人员做好处理工作。

考核内容

高级车工操作技能鉴定考核要点表

考核范围 考核比重 ( % ) 考核要点 重要程度

轴类

孔类

盘类

配合类

特形类

85 Î

三拐曲轴 掌握

三线蜗杆轴 掌握

细长轴 掌握

中滑板丝杠 熟知

双偏心丝杠 掌握

三线蜗杆套 掌握

薄壁套 掌握

深孔套 掌握

锥孔齿轮 掌握

内双线梯形螺纹锥孔套 掌握

双线螺纹带轮套 掌握

三线螺纹传动套 掌握

偏心锥孔盘 熟知

丝杠丝母对配 掌握

模板 熟知

偏心十字轴 掌握

阀座 掌握

十字孔蜗杆轴 掌握

接头 掌握

轴承座 掌握
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续表

考核范围 考核比重 ( % ) 考核要点 重要程度

工、刃、量具、

设备使用
5 ·

工具的正确使用 掌握

量具的正确使用 掌握

刃具的合理使用 掌握

设备的正确操作和维护保养 掌握

工艺的制定 10 Î

切削加工工序的制定 掌握

切削用量的选用 掌握

装夹方式 掌握

高级车工理论知识鉴定考核要点表

鉴定范围 考核比重 ( % ) 考核要点 重要程度

液压传动知识 8 Z

液压传动的工作原理 掌握

液压油的性能指标 熟知

液压油的选用 熟知

常用液压泵的种类 熟知

柱塞泵的工作原理、规格及应用 熟知

齿轮泵的工作原理、规格及应用 熟知

叶片泵的工作原理、规格及应用 熟知

液压控制阀的种类 熟知

方向控制阀的工作原理及应用 熟知

压力控制阀的工作原理及应用 熟知

流量控制阀的工作原理及应用 熟知

液压辅助元件的种类及应用 熟知

常用液压元件的图形符号 熟知

方向控制回路的工作原理及应用 掌握

压力控制回路的工作原理及应用 掌握

速度控制回路的工作原理及应用 掌握

顺序动作回路的工作原理及应用 掌握

液压系统常见故障的判定及排除 熟知

此为试读,需要完整PDF请访问: www.ertongbook.com
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续表

鉴定范围 考核比重 ( % ) 考核要点 重要程度

机床电气控制知识 6 Z

常用低压电气的结构 熟知

常用低压电气在控制电路中的作用 熟知

电气控制原理图的绘制规则 了解

电气控制原理图的阅读 掌握

异步电动机的控制线路分析 掌握

异步电动机直接启动控制线路的分析 掌握

异步电动机正反转控制线路的分析 掌握

工作台的限位和自动往返控制线路的分析 熟知

两台电动机的联动控制线路的分析 了解

运行中电气控制系统的监视方法 了解

几种常见电器、电机的故障及原因 熟知

直流电动机的基本知识 熟知

直流电动机电气控制的基本方法 掌握

机构与机械

零件知识
6 Z

力学基础知识 熟知

带传动的基础知识 熟知

螺旋传动的基础知识 熟知

链传动的基础知识 了解

齿轮传动的基础知识 掌握

蜗杆传动的基础知识 熟知

轮系的基础知识 熟知

平面连杆机构 熟知

凸轮机构 熟知

联轴器、离合器 熟知

键、销及其连接 了解

轴 了解

轴承 了解

弹簧 了解
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续表

鉴定范围 考核比重 ( % ) 考核要点 重要程度

工件的定位与装夹 25 q

基准及其分类 熟知

定位基准 掌握

工序基准 熟知

测量基准 熟知

装配基准 熟知

精基准的选择 掌握

粗基准的选择 掌握

工件的找正方法 了解

定位的误差 熟知

以平面定位及其误差分析 熟知

以孔定位及其误差分析 熟知

以心轴定位及其误差分析 熟知

以两销一面定位及误差分析 熟知

辅助基准 熟知

超细长轴的装夹与定位 熟知

精密主轴的装夹与定位 熟知

薄壁工件的装夹与定位 熟知

精密偏心件的装夹与定位 熟知

畸形工件的装夹与定位 熟知

深孔工件的装夹与定位 熟知

曲轴加工的装夹与定位 熟知

立体交错孔加工装夹与定位 熟知

夹具的作用 了解

夹具的分类 了解

车床夹具设计的原则 熟知

车床夹具设计的技术要求 熟知

车床夹具设计的程序 熟知

六点定位的法则 掌握

不完全定位的应用 熟知
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续表

鉴定范围 考核比重 ( % ) 考核要点 重要程度

工件的定位与装夹

重复定位的应用 熟知

径向位移误差的计算 熟知

基准不符合误差的计算 熟知

转角误差的计算 熟知

定位元件的合理选择 熟知

夹紧装置的作用 熟知

夹紧装置的选用原则 熟知

基本夹紧机构 了解

夹紧元件的作用与选择 熟知

各种夹紧方法夹紧力的简单计算 了解

夹紧力三要素的确定准则 掌握

车床夹具安装的基本知识 了解

组合夹具的特点与应用 了解

复合夹紧机构 了解

定心夹紧机构 了解

联动夹紧机构 了解

自动夹紧装置的原理及应用 了解

现代夹具发展方向与趋势 了解

尺寸链的分析与计算 了解

零件的工艺分析 熟知

拟定中等复杂程序的工艺路线 熟知

车削的工艺知识 45 q

金属材料与热处理知识 熟知

非金属材料的特点及切削知识 了解

车细长轴的工艺分析 掌握

车细长轴的测量 掌握

对细长轴加工产生的缺陷及处理 熟知

精密主轴的工艺分析 掌握

精密主轴的测量 掌握

精密主轴的质量分析 掌握
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续表

鉴定范围 考核比重 ( % ) 考核要点 重要程度

车削的工艺知识

薄壁工件的工艺分析 掌握

薄壁工件的工艺测量 掌握

薄壁工件的质量分析 掌握

精密多阶台孔车削的工艺分析 掌握

精密多阶台孔车削的测量 掌握

精密多阶台孔车削的质量分析 掌握

立体交错孔加工的工艺分析 掌握

立体交错孔加工的测量 掌握

立体交错孔加工的质量分析 掌握

螺纹量规的工艺分析 掌握

螺纹量规的测量 掌握

螺纹量规的质量分析 掌握

畸形工件的工艺分析 熟知

畸形工件的测量 熟知

畸形工件的质量分析 熟知

精密丝杆工艺分析 掌握

精密丝杆工艺测量 掌握

精密丝杆工艺质量分析 掌握

丝杆车刀的选用及设计 了解

多线螺纹加工的工艺分析 掌握

多线螺纹加工的分线方法 掌握

多线螺纹加工的测量 掌握

多线螺纹加工的质量分析 掌握

多线螺纹车刀的设计 了解

蜗杆车削的工艺分析 熟知

多线蜗杆的测量 熟知

大模数蜗杆加工工艺的拟定 熟知

蜗杆车刀的设计 了解

特殊规格螺纹的工艺分析 了解
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续表

鉴定范围 考核比重 ( % ) 考核要点 重要程度

车削的工艺知识

特形面的工艺分析 熟知

特形面的刀具设计 了解

特形面的测量 熟知

深孔钻知识 熟知

深孔加工的工艺分析 熟知

深孔加工的质量分析 掌握

深孔加工的刀具设计 了解

滚夹工具的设计知识 了解

精密偏心工件的工艺分析 熟知

精密偏心工件的测量 掌握

精密偏心工件的质量分析 掌握

多拐曲轴工艺分析 掌握

多拐曲轴的测量 掌握

多拐曲轴的质量分析 掌握

多件组合的工艺分析 熟知

多件组合工件加工工艺的拟定 熟知

多件组合工件公差带的确定 熟知

多件组合工件加工技巧 了解

常用量具与量仪的正确使用与保养 掌握

杠杆式卡规 熟知

杠杆千分尺 熟知

杠杆百分表 熟知

内径百分表 熟知

钟式百分表 熟知

水平仪 熟知

圆度仪 熟知

测微仪 熟知

工艺系统对零件加工质量的影响 掌握

各种刀具材料的合理选择及使用 熟知
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续表

鉴定范围 考核比重 ( % ) 考核要点 重要程度

车削的工艺知识

特殊材料加工的工艺分析 熟知

特殊材料工件加工工艺的拟定 熟知

特殊材料工件加工的刀具设计 了解

已加工表面的修饰 了解

精密内外锥配合的工艺分析 掌握

精密内外锥配合加工工艺的拟定 掌握

精密内外锥配合测量 掌握

精密内外锥配合质量分析 掌握

车床的精度及其调整 熟知

各种型号车床的加工范围 熟知

简易专用车床改造 了解

数控车床的基本知识 了解

车床的扩大使用 了解

刀具材料及其性能 熟知

刀具几何角度与几何形状 熟知

金属切削原理 熟知

提高劳动

生产率知识
4 Z

劳动生产率的概念 熟知

经济效益的概念 熟知

工时定额的概念 熟知

工时定额的组成 掌握

缩短机动时间的措施 掌握

缩短辅助时间的措施 掌握

准备时间的内容 熟知

机动时间的计算 熟知

劳动生产率的简单计算 熟知

劳动定额制订要求及方法 了解

特种加工

基本知识
2 Z

电火花加工的一般知识 了解

电解加工的一般知识 了解

激光加工一般知识 了解
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