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本书着重介绍了运用 3ds max进行室内效果图制作的一些命令及一般的操作技巧。涉及的知
识点包括在效果图制作领域内经常用到的命令、工具及相关技巧。本书最重要的特色是学以致用，

采用通俗的语言、流畅的步骤、合理的难易比例介绍了命令并讲述了实例。 
全书共分 9章，从最基本、最基础的几何体建模开始讲起，贯穿讲述了 3ds max软件的一些

常用命令和工具的使用方法及技巧，其详细、清晰的讲述使读者的学习过程变得更加简单；通过

多种材质效果的制作过程来学习基本的贴图类型、材质类型；还讲述了 3ds max的灯光和摄影机
的应用；最后结合前面所学的知识，制作了客厅、厨房、卧室、书房四个室内效果图，使读者体

验了效果图的制作流程。 
本书适合 3ds max的初学者，也适合 3ds max培训班作为授课教材或教师参考书使用。 
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前    言 
为了提高模具的制造速度，模具工业广泛使用 CAD/CAM软件进行模具的设计与加工，

而UG NX5.0就是一款优秀的CAD/CAM软件，利用该软件中的模具设计模块和数控加工系统，
熟练的技术人员可以在较短的时间内完成模具产品的设计与制造，极大地提高了工作效率。 

PDW（Progressive Die Wizard） 是 UG的一个软件模块，主要用于设计冲压级进模。使
用 PDW可以极大地提高冲压级进模设计效率。利用 PDW可以进行条带布局、冲头创建、模
架创建、让位槽设计、BOM、工程图，以及模具组件的放置和修改。PDW 能自动执行级进

模的设计和细化工作，从而加快投入生产的速度；在 PDW 中包含大型的模具组件和紧固件

库，从而加快详细设计的速度。 
UG CAM模块向用户提供了当今世界上最好的数控自动编程技术，利用它可根据加工的

任务生成实用且经过优化的刀具路径轨迹，通过后置处理生成数控程序，将程序输入到数控

机床即可加工各种零件，特别适合生成复杂曲面零件的 NC程序。UG CAM所支持的加工方
法有点位加工、平面铣、型腔铣、线切割、车削和高速加工等。此外，其强大的后置处理工

具可实现与任何数控机床结合，是一个高效率、高质量的制造解决方案。 
本书以冲压模具设计与制造的实际应用为目的，力求简明系统地介绍冲压模设计与制造

的原则及关键问题的处理对策。本书详细地介绍了冲压模设计的基础知识、UG 冲压级进模
设计模块的各项功能以及 UG冲模数控加工。本书主要特点如下。 

① 内容广泛，涉及冲压模设计基础理论、UG 级进模设计、PDW 模架设计和模具零件

的数控加工。读者学习本书后可以全面掌握 UG冲压模设计和制造方面的知识。 
② 实例丰富，具有深度，大部分实例来自于工程应用。 
③ 技术讲解深入透彻，本书对每个知识点均进行深入讲解。详细讲解了 PDW特征识别、

特征预处理、废料设计、条带布局、冲孔零件创建、折弯零件创建和成形零件创建等方面的

知识。对每一个重要的知识点均从理论和实践两个方面进行细致的讲解，每一个知识点均配

一到多个实例，力求使读者能更好地掌握各个知识点。 
④ 书中详细讲解了 UG数控加工，讲解了各种加工方法，例如平面铣削、固定轴轮廓铣、

雕刻、车削、孔加工等方法在冲压模具加工中的典型应用。 
⑤ 语言叙述简洁明了，本书摒弃使用冗长文字来表达操作过程的方式，而是以图文并

茂的方式来完成操作过程的叙述，并且在随书光盘中附有所讲实例的视频操作文件，方便读

者学习。 
本书可供从事冲压模具设计与生产制造人员、大中专院校学生以及自学者学习使用。 
本书由李文超、马利杰、袁进等编写。参加编写的人员还有肖爱民、毛卫平、潘海彬、

刘珍、戴亚春、任国栋、沈春根、赵峰、杨德勇、郭子刚、吴莹、顾红霞、李娟、陈建华、

邹俊红、陈敏、孙国辉、陆繁、刘中华、章再俊、付永忠、朱江、李秀明、王文军、丁华。 
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