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经济发展、社会进步引领着职业教育的改革与发展，职业教育的改革与发展助推着经

济发展、社会进步。国家中等职业教育改革发展示范学校建设指导着我国中等职业教育的改

革。2011年，我校列入国家中等职业教育改革发展示范学校立项建设计划。这既是推动学校

内涵发展的良好契机，更是挑战学校发展能力的严峻考验。

优化职业教育人才培养模式既是国家中等职业教育改革发展示范学校建设的重要内容，

更是职业教育适应经济发展、社会进步的必然要求。人才培养模式包括教育思想、培养目

标、课程模式、教学形式等多种要素，而课程模式则是人才培养模式改革之核心。

职业教育长期受普通教育观、传统学校观的影响，课程模式中学术化倾向比较严重。这

种学术化倾向主要表现为课程体系采用文化基础课、专业理论课和专业实践课的“三段式”

结构与顺序展开，课程内容按照知识的学科分类逻辑排序，课程的实施按照“理实分离”方

式进行。这种课程模式既不符合“以形象思维见长”的职校生认知特点，也不利于他们在学

习过程中职业能力的形成。因此，职业教育课程模式改革势在必行、时不我待。

作为浙江省首批中等职业教育课程改革基地学校，近几年来我校一直致力于职业教育课

程改革的实践，取得了良好成绩。2011年，经省职教教研室评选后选送教育部的36种优秀校

本教材中，我校就占了6种。更可喜的是，课程改革实践增强了我校教师课程开发的意识，提

高了教材编写的能力。

“职业导向、分类培养”是我校示范校建设中人才培养的价值追求；“学做一体、阶段

递进”是我校示范校建设中课程改革的行动指南。本次开发的校本教材是我校改革发展示范

校四大重点专业课程改革的实验教材。这些教材体现着我校教学改革的文化脉络，凝聚着重

点骨干专业全体教师的心血，是我校示范校建设课程改革实践的显性成果。本批教材充分呈

现了“教学内容具有现代性和实用性；知识逻辑具有层次性和技术性”的特点，积极贯彻了

“工作过程导向、理实一体、行知合一”的职业教育新课程改革理念。它们既符合职业教育

的改革方向，也反映着专业技术的发展趋势。它们是教师组织教学的“良师”，也是学生自

主学习的“益友”，更是职业教育专业课程园地里的一朵朵崭新的“小花”。

“不变”是蓄势待发的瞬间，“变”才是永恒不变的主题。示范校改革的方向已明、号

角已响。让我们秉承“敬精”校训，以更高的热情、更强的意志、更坚定的步伐投身于改革

发展示范校建设的“攻坚战”，献身于职业教育改革发展的“持久战”。 

校长 贺陆军
2018年8月20日



前言

随着现代科学技术和信息技术的飞速发展，近几年服装工业得到了迅猛的发展，我国是

一个服装大国，却不是服装强国，如何运用先进的理念、科学的方法，对企业的一些技术文

件进行系统的管理与编制，使服装企业的生产要素得到优化配置，产生更大的经济效益，是

值得我们深思的。

“以服务为宗旨、以就业为导向”，按职业岗位需要设置职业技能型模块和编写教材，

加强与职业资格标准的衔接，贴近企业，根据生产实际设置各工种的技能和操作规程要求，

是深化职业教育教学改革，推动职业教育质量和效益提高的一项重要任务，同时也将有效提

高学生全面职业能力和综合素质，以满足社会就业市场、职业岗位的需求。

本书的编者利用业余时间走访了大量的工厂、企业，搜集了大量的第一手资料，并做了

大量的访问工作，结合实际情况、参考有关资料、进行归纳总结，系统地介绍了服装生产技

术文件中的各个知识点的基本理论和应用方法，在内容上力求系统和实用。

本书适用于高三就业班的模块教学，在内容选择上都是企业真实的订单，结合服装企业

生产模式，从服装生产文件的概述、编写、物料、生产通知单、生产流程和工序分析、工艺

卡的编写、质量检验到最后的包装，贯穿于整个企业的各个部门，体现了能力目标的培养。

教学目标同就业实践课程体系相结合，体现了“以能力为本位、以适应为目的”的职业教育

思想，更好地为学生的就业和创业提供服务，体现了中职服装教育与企业接轨的显著特色。

本教材运用了大量的企业真实案例，使学生真切地了解到服装企业中生产技术文件管理

的严密性，达到触类旁通的效果。

本教材由吴萍老师担任主编，负责全书的统稿和修改；丁洪英老师担任副主编，负责本

书的技术把关工作。

由于编写的时间较仓促，编者的水平有限，书中难免有欠缺、错误之处，尚不能尽如人

意，敬请各位读者以及专家批评指正，提供宝贵意见。 

编 者
2018年8月
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第一章 绪论

第一节 服装生产技术文件概述

工业化生产的服装，又称为成衣，解决了人们日常穿衣的问题。这种服装的产量一般较

大、品种较多，以满足不同的用途和市场的需求。服装企业在服装生产过程中，在试制的服

装样衣经确认批量投入生产前，应制订具体组织和指导生产的相关技术文件。服装企业因规

模、生产能力及生产品种等条件的不同，生产技术文件的形式和种类也不尽相同，如生产制

单、工艺单、备料单等。

服装大货生产前所做的一系列准备工作，包括工艺单的编写、根据客户提供的样衣以及

技术科产前样的制作，制订一系列的工艺技术文件用来指导大批量（俗称大货）生产等。

一、服装生产技术文件的定义

服装生产技术文件是指导服装生产和检验产品质量的技术法规，是使服装生产符合产品

的规格要求和质量要求、合理利用原材料、高效率进行生产经营活动的保证。

服装生产技术文件包括生产工艺单、物料单、生产通知单、生产流程和工序分析、质量

检验文件、包装文件等内容，我们将分章逐一介绍。

二、服装生产技术文件的作用

服装生产技术文件是最重要、最基础的技术文件，它反映了产品工艺过程的全部技术要

求，是指导产品加工和工人操作的技术法规，是贯彻执行生产工艺的重要手段，是产品检验

的依据。

三、服装生产技术文件流程图及各部门分工

1．服装生产技术文件流程如图1-1所示。

2．各部门分工：

（1）技术部：根据客户提供的款式进行打板、封样、编写工艺流程等工作。负责对客

户提供的样衣进行制板、封样、核料、编写工艺单等相关技术性的工作。

（2）采购部：根据样衣款式采购相应的面辅料。主要负责对客户的样衣进行面料的打

样，对所要生产的大货款式进行面辅料打样、采购等相关工作。

（3）生产部：根据技术部提供的工艺单进行款式的大货生产。根据客户确定的样衣，

按照要求进行生产。

此为试读,需要完整PDF请访问: www.ertongbook.com



002 服装生产文件管理实训

（4）包装部：根据客户提供的包装要求，完成对产品检验、包装以及出货等工作。依

据客户的包装要求对产品进行质检、整理、装箱，保证产品顺利出货。

第二节 服装生产技术文件的编制依据与要求

一、编制服装生产技术文件的依据

（1）依据客户提供的样品及有关资料或者本企业试制的确认样。

（2）依据各合同单指定的规格、款式、型号及生产批量。

（3）依据本企业现有的专用设备。

（4）依据客户提出的补充意见及销售地区的体型差异和风土人情特点。

二、编制服装生产技术文件的要求

1．要求技术文件的完整性

主要是指文件内容的完整性，必须涵盖所有工序。按照生产流程分为前期准备文件、裁

剪文件、缝制过程文件、熨烫文件、包装文件等。

2．要求技术文件的准确性

作为生产技术文件必须准确无误，不能含糊不清、模棱两可。主要包括以下内容：

（1）图文并茂、一目了然。文字难以表达时，可配图解，并辅以数据说明。

（2）措辞严谨、准确，逻辑性强。仅围绕工艺要求、目的和范围撰写，文字不啰嗦。

在说明工艺方法时，必须说明工艺部位如前身、后背，里子、袖子等。

（3）术语统一。生产技术文件的全部术语必须执行国内统一的号型标准和专业术语，

3．要求技术文件的适应性

制订服装生产技术文件必须符合市场经济及本企业实际生产情况。主要包括以下内容：

（1）生产技术文件要与我国技术政策及国家颁发的服装标准规定的要求相适应。

（2）生产技术文件要与产品销售地区人群的体型特点和风土人情相适应。

打样 采购

工艺单编写员

打样通知单 面辅料样单 生产通知单

中期查货单

末期查货单 装箱单

包装说明单

品质、检验单

色样忐见单

面辅料明细单样品忐见单

印绣花打样
通知单

生产 包装

图1-1 服装生产技术文件流程图
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（3）生产技术文件要与本产品批量大小、繁简程度、交货日期、现有的专用设备条

件、工人的技术熟练程度、生产环境、生产场地以及生产能力相适应。

4．要求技术文件的可操作性

服装生产技术文件的制订必须以企业产前样的生产工艺及最后的检定意见为生产工艺的依

据。文件应具有可操作性和先进性，未经试验的原辅料和操作方法，均不可列入工艺文件。

第三节 服装生产技术文件编写员的工作特性及素质要求

一、服装生产技术文件编写员的工作特性

服装生产技术文件编写员的工作，几乎涉及企业的每一个部门，从业务部、技术部、采

购部、生产部、包装部，都会有生产技术文件编写员的身影出现，其工作特点是复杂的、全

方位的。

1．责任大

技术文件是企业的核心，客户是企业的上帝，做好技术文件的编写与客户的工作责任

重大。

2．沟通与协调

生产技术文件编写员的工作涉及各个部门，沟通协调能力特别重要。

3．工作节奏快速、多变

企业的订单款式变化多，客户需求多样，生产技术文件编写员必须提高工作效率。

4．工作综合性强

生产技术文件编写员的工作涉及所有部门，由此决定了其工作的综合性，对外执行的是

与客户的沟通协调能力，对内执行的是各部门的指导与协调。所以，服装生产技术文件编写

员必须熟悉产品的所有信息。

二、服装生产技术文件编写员的素质要求

生产技术文件编写员的工作性质与特点决定了从业人员的素质要求。

1．分析能力

可以分析产品的特点和客户的特点，以便能够准确地编写出产品的技术文件。

2．专业知识

对产品要熟悉，了解产品的生产工艺流程及特点，便于和企业各部门的人员进行沟通。

3．沟通能力

有口才、有技巧。

4．法律知识

了解合同法等与技术文件编写有关的法律知识，做到知法、守法、懂法、用法。

5．职业素养

有耐心，工作细心，能够从事繁琐重复的文件梳理与编写工作。
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第二章 服装生产技术文件的编写

生产工艺单是服装生产技术文件中最主要也是最关键的内容。本章对生产工艺单的编写

作详细讲解。

第一节 服装生产工艺单的编写内容和作用

服装生产工艺单是对服装产品的加工步骤和加工方法的指导性文件，是服装企业劳动作

业、工艺准备和原材料供应等工作的技术依据。包括服装号型规格、熨烫知识、裁剪要求、

面辅料要求及数量要求等。

一、服装生产工艺单的编写内容

服装生产工艺单是进出口产品检验时提供的一整套详细资料，它主要包括以下内容：出

口合同号、商品名称、款号、规格、数量、生产日期、检验执行的标准、工艺的具体要求、

产品设计图形、包装要求、设计和复核人员签字并加盖生产企业公章等。

二、服装生产工艺单的作用

它是检验员对该批货物作出合格与否的重要依据之一，是生产过程中每个操作工序的技

术要求，在服装大批量生产中起着举足轻重的作用。

三、服装生产工艺单的编写人员与各部门的工作关联

工艺单编写人员在服装生产过程中要与各个部门相互协调、相互沟通，并给客户确认，

方可进行修改，如图2-1所示。如果在生产过程中遇到问题，必须告知各个部门的负责人，

以免影响大货生产。
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第二节 服装生产工艺单分析示例

以女休闲中裤生产工艺单为例进行分析（图2-2）。

款号：Wk-08023 名称：女休闲中裤 下单工厂：华夏制衣有限公司 完成日期：2007-12-14

款式图：

      正面      背面

面辅料小样： 面辅料配备

名称 货号 门幅(规格) 单位用量 名称 货号 单位用量

面料 144cm 1m 尺码标 1

里布 明线 配色 11m

粘衬 110cm 70cm 暗线 配色 11m

袋布 52cm 吊牌 1

工字扣 直径1.6cm 1 洗水唛 1

规
格
表

单
位
：
cm

部位
尺码

粘衬部位：
腰 面 ， 门 里

襟，裤腰襻，袋
盖，抽带条，脚
口襻，单嵌条

工艺缝制要求：  明线针距：11针/3cm  暗线针距：12针/3cm

S M L XL
1. 上腰要求刀眼对准后中缝，前后腰缝份对准两侧缝，不错位、不

拉斜、不扭掉，做好平整服帖，腰头四周缉0.1cm宽明线，腰宽窄一
致，有0.1cm里外匀

2. 袋口做平整、服帖、不拉开，弧度圆顺，袋口缉0.6cm明线；后
袋四角方正，袋角无裥、无毛出，四周缉0.1cm明线，袋盖上缉0.6cm 
明线

3. 门里襟长短一致，门襟长12cm，缉3.5cm宽单线一道，缉线顺直，
封口处无起吊，拉链不外露

4. 内侧缝、后片缝割处、前后下裆缝缉0.6cm宽明线
5. 侧缝腰头下的抽带和脚口襻缝来去缝，缉0.6cm明线，位置准确、

左右对称
6. 裤腰襻长度宽窄一致，位置准确对称
7. 所有缝份用配色涤纶线，线迹要求底面线均匀，不跳针、不浮线
8. 商标为折标夹缝于腰后中，尺码标位于商标左端(以穿着者为依据)

裤长 53 55 57 59

腰围 68 72 76 78

臀围 94 98 102 106

斜插袋 15.5 16 16.5 17 裁剪要求：
1 .裁片注忐断

层 、 色 差 、 色
条、破损，尽可
能避免面料的色
差和疵点

2 . 纱 向 要 顺
直，不要倾斜

腰宽 3.5 3.5 3.5 3.5

裤腰襻 8.5 8.5 8.5 8.5

脚口宽 20.5 21 21.5 22

制单：      审核：      日期：2007-12-14

图2-2 女休闲中裤生产工艺单示例

工艺单编写人员

报价 大货生产

样品制作生产计划

生产进度 产品规格

新产品开发

产品标准

物料进度

制造部门 技术/品管计划/物料

图2-1 工艺单编写员与各部门工作关联图
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第三节 服装生产工艺单编写示例

一、休闲衬衫工艺单编写示例（图2-3）

款式名称：中袖衬衣(春装)	 单位：cm

规格
部位 S M L XL 款式图：

缝制工艺和质量要求

1.前中开衩，门里襟宽3.6cm(含嵌
条)，边沿夹嵌条0.6cm，前胸贴袋位
置按纸样，四周密拷，袋口外贴条宽
0.8cm，中间打细褶，边沿切线0.6cm前
下收省处打细褶，褶量均匀，褶好后尺
寸按纸样标注

2.后片分割处夹有嵌条0.6cm，中间
打细褶，后下按刀眼收省

3.装袖对好刀眼，袖窿圆顺，袖克夫
净宽3.5cm，装袖口夹嵌条0.6cm，边沿
切线0.1cm，袖口叠门宽3cm

4.上下领子切线0.1cm，领角对称
5.右侧缝装隐形拉链，上方距腋下点

2cm，下方距下摆6cm，拉链两头用本
布包光，拉链平服

后中长 56 58 60 62

胸围 88 92 96 100

下摆 74 78 82 86

袖长 30 31 32 33

袖口(扣好后) 25.5 26.5 27.5 28.5

肩宽 37 38 39 40

锁
钉
要
求

1.  钉枪色20#纽
扣9颗+1颗备用

2. 锁20#纽眼9个
3. 备用袋1个

整
烫
要
求

常规整烫即可 备
注

1．用配色涤纶线做
2．粘衬：领面，门里襟
面，袖口面
3．针距：13～14针/3cm

图2-3 服饰生产工艺单

（一）款式图绘画

1．CorelDRAW定义

在众多服装辅助软件中，CorelDRAW以其精确、便利的操作，简单明晰的界面风格，以

及灵活性的特点，受到许多人的青睐。使用CorelDRAW提供的绘图工具，根据需要进行参数

化设置，调节轮廓笔的粗细、虚实、颜色等，也可调节画笔的粗细、浓淡、肌理等，基本能

达到手工绘制的效果。丰富多彩的色彩系统，多种的选色方法

使CorelDRAW得到了普及。运用各种特殊效果的绘图工具更是

可以将服装各部分的颜色、纹理等进行调整，直到满意为止，

如图2-4所示。而且齐备的绘图辅助功能，使我们在进行服装

样板的定位、标注、排料等环节的处理上得心应手，效率高而

准确。

2．绘画者要求

在企业中女衬衫的款式图绘制主要运用于设计部或者客

户提供的样衣，以便技术部可以清楚明了地看清款式的每个部

位并进行工艺单的编写。要求绘画者必须有平面款式图绘制基

础，因为在软件里对形体和比例的把握都是要靠自己熟练的眼

光去衡量，没有绘画基础的话，线条的粗细、美观都不能达到

完美，会给技术部的制板人员造成误解，一个部位的比例不正 图2-4 CorelDRAW绘图
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确会影响到整件衬衫的比例，因此对绘画者的绘画技能要求比较高。列举用CorelDRAW绘制

的款式示例图如图2-5所示。

切线0.6cm

袖口

款式2

款式3

款式1

图2-5 CorelDRAW绘制的小西装款式图

（二）规格设计

	 表2-1 中袖衬衣规格表� 单位：cm

部位
规格

S M L XL

后中长 56 58 60 62

胸围 88 92 96 100

下摆 74 78 82 86

袖长 30 31 32 33

袖口 25.5 26.5 27.5 28.5

肩宽 37 38 39 40

规格设计是设计师根据设计图进行各个部位尺寸的设置，首先设计出标准的尺寸进行制
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板、打样，这是制板的依据。从表2-1中可以看出：此款衬衫共有4个码，即S、M、L、XL。

测量方法是将衬衫平放后开始测量，衣长是以后中长开始绘制，再订出前衣长的尺寸，采用

的是国际测量法，也是现在比较常见的测量标准。后中长是以2cm分档；胸围是以4cm分档；

下摆是以4cm分档；袖长是以1cm分档；袖口是以1cm分档；肩宽是以1cm分档。这些分档数

值作为放码依据。

规格设计在企业里是技术部工作人员制板时必备的尺寸表，它是制板时的参考数据，也

必须按照客户的意愿进行修改。

（三）辅料要求 

1．锁钉要求

钉枪色20#纽扣9颗+1颗备用；锁20#纽眼9个；备用袋1个。

（1）指的是钉9颗20mm长的纽扣，再加1颗备用扣，共10颗。在企业，对纽洞的大小、

间距要求相当严格，会有专用的钉纽扣机。设置好间距后，同一个尺码的服装可以一起钉，

速度很快，既准确、又省时。

（2）指的是锁纽洞9个。一般来说，衬衫用的是平头扣眼机；外套、裤装、夹克，圆

头扣眼机用得比较多。圆头扣眼机比平头扣眼机昂贵。锁纽洞也可以手工锁，但是手工制作

的大小不一、衬线长短时大时小，造型不美观。如果是批量生产的话可以使用锁纽洞专用机

器，如果是自己穿着手工比较实际。

（3）备用袋是用来装备用纽扣，数量1个。这种备用袋可以提升产品的档次，一般情况

下，品牌店里商品都会自带，例如，雅戈尔衬衫等。

2．备注

（1）用配色涤纶线：指的是缝纫线必须与面料颜色相匹配。涤纶线是用涤纶长丝和短

纤维制造而成的，具有强度高、弹性好、耐磨、缩水率低、化学稳定性好等特点，但其熔点

低、高速易熔融、堵塞针眼、易断线，应注意机针的选用。涤纶线主要用于牛仔、运动装、

皮革制品、毛料以及军服等，是目前使用最多、最普及的缝纫线。

（2）粘衬（领面、门里襟面、袖口面）：指的是在领面、门里襟、袖口等处必须粘

衬。粘衬能使造型美观，减小制作误差。粘衬注意事项：面料的颜色和衬的颜色最好不要相

差很大，否则粘好后，面料正面会有痕迹，影响美观；粘衬时温度也要掌握好，不宜温度过

高，应该先用废料试一试，再在面料上粘衬；粘衬时还应注意衬的大小，不宜太大或者太

小，应与面料大小一致。

（3）针距（13～14针/3cm）：指的是3cm长的一段缉线中有13～14针迹。企业里为了制

作速度快而且精确，每个企业都设有流水线，一件衣服有多达300道工序的流水线，如果每个

人的针距都不一样，那成品服装上会有许多个不同长度的针距，这样的服装检验是不合格产

品。因此需要规定针距的长短，也是为了使每道工序都能按照标准制作。

（四）缝制工艺

缝制工艺是制作中比较重要的一项内容，也是质量检验的重点，因此每一步的要求都比

较严格，每位工人的工位上都有一张工艺卡，详细地介绍流水线的要求。此款女衬衫缝制工

艺如表2-2所示。
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