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内　容　提　要

本书重点讲解了２０１７年以来中国化纤长丝织造产业的
发展政策、经济运行、市场走势、技术进步、标准建设、产

品开发、产业集群、环境保护等内容，并对长丝织造的产业

转移等进行了概括和分析。

本书适合纺织行业的管理人员，长丝织造企业及上下游

企业相关技术人员参考阅读。
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前　言

经过近三十年的发展，我国的长丝织造产业迅速成长，已经成为

发展速度最快、成长潜力最大、市场空间扩展迅速的新兴产业之一，

也是纺织工业中不可缺少的支柱产业之一。

为了更加全面、真实、准确地反映我国长丝织造产业的发展状况，

中国长丝织造协会经过对江苏、浙江和福建等长丝织造聚集地区的调

研了解，完成了 《２０１７／２０１８中国长丝织造产业发展研究》一书的编
写工作。

该书全面介绍了中国化纤长丝织造产业的发展政策、经济运行、

市场走势、技术进步、标准建设、产品开发、环境保护等内容，同时

对长丝织造产业集群的现状等也进行了分析和描述。

《中国长丝织造产业发展研究》自２０１０年出版发行以来，每年更
新，以其观点鲜明、内容丰富、及时准确、数据翔实、指导性强的特

点，深受行业内外人士的欢迎，已成为了解和指导行业发展的重要窗

口。本书在 《２０１６中国长丝织造产业发展研究》的基础上，优化了产
品分类，完善了行业专用术语和定义，增加了绿色生产和产业转移等

章节，引导行业向绿色健康发展和科学有序转移。该书主要面向纺织

行业管理人员、长丝织造企业及上下游企业相关技术人员，极具有参

考、使用和研究价值。

本报告得到了各地方政府、产业集群、协会、高校和会员企业的

大力支持，在此一并表示感谢。

２０１８年５月１０日
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第一章　长丝织造产业简介 １　　　　

第一章　长丝织造产业简介

　　一、长丝织造与我们生活息息相关
作为平昌冬奥会的收官之作，“北京８分钟”惊艳亮相，冬奥会随之正式进入

“北京时间”。在此次表演中，２４名轮滑演员穿着白色连体服、头盔和轮滑鞋，炫
动现场，他们的演出服让人眼前一亮，科技和未来感十足。该演出服装轻薄又保

暖、防风又透气，时尚又美观，魅力无限，其面料就是通过长丝织造生产完成的。

随着科技进步和社会发展，人们生活水平有了较大提高，长丝织造的产品

应用已融入生活的方方面面，如绚丽多彩的时装，漂亮时尚的裙装，防寒透气

的运动装，防紫外的户外装，防火阻燃的防护装等，化纤长丝纺织品使大家衣

着更加时尚、潮流和有魅力。

化纤长丝纺织品以其独特的手感，抗皱、挺括、抗起毛起球等特性，不仅

广泛应用于时尚女装、户外运动服、特种防护服等服装领域，而且还广泛应用

于箱包、窗帘、沙发、床品等家纺领域，以及医疗与卫生、过滤与分离、安全

与防护、文体与休闲、隔离与绝缘、结构增强、航空航天、土工、建筑、农业、

包装等产业用领域，正逐步为人们所依赖。

　　二、长丝织造的概念
长丝织造是指将纤维长丝织成纺织品的过程，分为机织和针织两类。一般

来说，长丝织物是指经向为化纤长丝的机织物。按照纤维原料的不同，可分为

涤纶长丝织物、锦纶长丝织物和黏胶长丝织物等。随着科技的不断进步，化学

纤维的不断发展，化纤长丝机织物正广泛应用于服装、家纺和产业用纺织品领

域，虽然生产历史较短，但发展迅猛，其规模和产品数量已远远超过了所有的

天然纤维机织物。

　　三、长丝织造的发展历史及现状
（一）发展历史

１８８４年法国化学家查尔德 （Ｈ.Ｂ.Ｃｈａｒｄｏｎｎｅｔ）制得最早的化学纤维—硝酸
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酯纤维，取得了硝化法人造丝制造专利，并于１８９１年在法国建厂进行工业生
产，从此开始了化学纤维工业的历史。１９０５年，黏胶纤维诞生，并于１９２１年在
德国实现了黏胶短纤维的正式生产。１９３９年和１９４１年，美国杜邦公司分别实现
了尼龙６６和尼龙６的工业化生产。１９５０～１９５６年，聚酯纤维开始实现了工业化
生产。随着石油化学工业的迅速发展，世界化学纤维的产量也连年增加，１９６０
年化纤产量为３３５.８万吨，１９８０年达到１４１８.２万吨，２０００年约３３１０.１万吨，
２０１７年达到６６９４万吨。历年来，化学纤维的具体生产情况见表 １-１。预计
２０５０年全球纺织纤维加工量将达到２５３００万吨。

表１-１　化学纤维生产情况

年份 世界化纤产量 （万吨） 中国化纤产量 （万吨） 中国占比 （％）

１９６０ ３３１.０ １.１ ０.３３

１９７０ ８１３.７ １０.１ １.２４

１９８０ １３７１.８ ４５.０ ３.２８

１９９０ １７６５.２ １６５.４ ９.３７

２０００ ２８４３.３ ６９５.０ ２４.４

２０１０ ４７０９.２ ３０８９.７ ６５.６

２０１５ ６６４６.９ ４８３１.７ ７２.７

２０１７ ６６９４.０ ４９１９.６ ７３.５

数据来源：国家统计局、日本化纤协会、日本化纤手册

２０世纪中期 （１９５５年），美国、德国、英国、法国和日本的化纤制造业已
进入全盛时期。当时的中国，化纤制造业还几乎是 “零”，１９５７年中国化纤产
量仅为０.０２万吨。但其后却是一鸣惊人：１９７０年产量为１０.０９万吨，１９８０年突
破５０万吨，１９８６年突破１００万吨，１９９８年突破５００万吨，实现后来居上。２０１２
年中国化纤产量３７１８万吨，在世界总产量中占到６２.５％，相当于同年美国化纤
产量的９.４倍，西欧产量的１４.４倍，日本产量的４２倍。紧接着在２０１５年，又
一跃达到 ４８３２万吨，占世界产量的 ７０％以上。２０１７年，我国化纤产量为
４９１９.６万吨，具体产量如表１-２所示。

表１-２　２０１７年我国化学纤维产量

品种 单位 产量 累计同比 （％）

化学纤维 万吨 ４９１９.５ ４.９７

人造纤维 （纤维素纤维） 万吨 ４２７.６ ３.８０

　黏胶纤维长丝 万吨 ２５.２ １１.２２

　醋酸纤维长丝 万吨 ３６.６ ２.６２

此为试读,需要完整PDF请访问: www.ertongbook.com
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续表

品种 单位 产量 累计同比 （％）

合成纤维 万吨 ４４８０.７ ５.０５

　涤纶 万吨 ３９３４.３ ４.８４

　　涤纶长丝 万吨 ３００９.０

　锦纶 万吨 ３３２.９ ８.８３

　腈纶 万吨 ７１.９ -０.１２

　维纶 万吨 ８.４ ３.７２

　丙纶 万吨 ２９.４ １６.１７

　氨纶 万吨 ５５.１ ７.９９

数据来源：国家统计局

伴随着中国化纤长丝工业的发展，自２０世纪８０年代起，中国化纤长丝织造
产业开始起步发展。到２０００年，化纤长丝织物已达到４１.８亿米，２０１０年化纤
长丝织造产量达到３２７亿米，２０１５年达到４３３亿米，２０１７年达到４８２亿米。

经过三十多年的发展，中国化纤长丝织造产业快速发展，全行业产能、产

量和需求量均呈高速增长态势，国内外市场需求旺盛，化纤长丝织造产业已成

为中国纺织工业中发展最快的支柱产业之一，并逐步成为最具市场活力和技术

活力的产业之一。

化纤面料在发展初期拥有四大优势：一是结实耐用；二是易打理，具有抗

皱免烫特性；三是可进行工业化规模生产，不像真丝加工费时、费力、产量有

限，四是生产成本低。

随着消费意识的变化，化纤面料的这些传统优势逐渐消退。一是随着消费

观念的改变，人们的衣着讲究舒适性和时尚化，不再注重面料的结实耐用；二

是随着纺织技术的发展，天然纤维面料经过后整理，一样具有易打理的性能；

三是人们已经认识到，石油资源不可再生，依赖石油资源而发展起来的化纤产

业将会受到极大的制约。当传统优势风光不再的时候，化纤面料的吸湿性差、

舒适性差、手感差和易产生静电等弱点也都凸显出来。

各国的纺织科技专家从天然纤维的舒适性入手，以天然纤维为 “蓝本”，对

化纤进行仿真改造，涤纶仿真丝技术的发展就是最典型的例子。

由于丝绸织物具有柔软、光滑、亲肤和珍珠光泽的特点，但其又具有价格

昂贵，产量低的缺点，很难满足广大消费者的需求，化纤长丝仿真丝织物应运

而生。

我国开发涤纶仿真丝绸晚于国外。２０世纪７０年代末，开始着手研究涤纶仿
真丝绸，开发了一些绉产品，如涤丝绉、顺纡绉等。这些产品除了强力及洗可
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穿性良好外，外观具有真丝绸的风格，光泽柔和，手感柔软，穿着舒适；到８０
年代末，我国的涤纶仿真丝绸技术取得了快速发展，但有些技术仍落后于某些

国家，如织造、染色及整理技术等。

化纤仿真丝技术经历了纤维仿真丝、外观仿真丝和手感仿真丝三个发展阶

段。最初模仿真丝的三角型截面和真丝的纤度来制造涤纶丝，再进行织造得到

仿真丝面料；为了解决传统涤纶丝织成的面料具有极光而不像真丝绸的缺点，

纺丝过程中加入消光剂和采用 “碱减量”的后处理工艺，使涤纶仿真丝织物外

观上具有真丝绸的效果；为了使涤纶织物手感和真丝绸一致，与亲水单体共聚

或混聚技术、等离子和激光技术等广泛应用于涤纶面料的处理过程中。至此，

涤纶仿真丝技术达到了比较完善的程度。通过采用化学接枝共聚方法，使涤纶

本身的吸湿性能明显提高，外观、手感几乎和真丝绸一样。仿真丝面料的舒适

性、易打理和染色鲜艳度都超过真丝绸的面料。

目前，化纤长丝织物的花色品种日新月异，新产品层出不穷。在衣着类方

面不仅有仿真丝织物，而且还有仿毛、仿麻、仿棉等仿真类织物，也有自身特

色产品、功能性产品 （如里子布、遮光布、记忆布、麂皮绒、桃皮绒、防羽绒

布等），除服用外，还可大量应用在家纺、车内装饰、军品和其他产业用等，如

用于制作篷盖布、防弹衣、降落伞及军服等装备所用面料。目前，绝大多数窗

帘布，帐篷布都是用长丝面料制作。长丝织物其多变的特性，满足了人们不同

的需求，在纺织业中发挥着重要的作用。

　　（二）发展现状
纺织工业是我国传统支柱产业、重要的民生产业和创造国际化新优势的产

业，是科技和时尚融合、衣着消费与产业用并举的产业，其在繁荣市场、吸纳

就业、增加居民收入、加快城镇化进程以及促进社会和谐发展等方面发挥了重

要作用。

我国化纤长丝织造产业是从２０世纪８０年代开始起步的新兴产业，最初以仿
真丝为主，随着科技进步，产业得到快速发展，化纤长丝织造扩展到仿棉、仿

毛、仿麻、仿麂皮等仿真面料上，应用也逐步从服装用纺织品扩展到家用纺织

品和产业用纺织品领域。产量从２０００年的４１亿米上升到２０１７年的４８２亿米，
年平均增速超过１５％，是增长最快的纺织产业之一；年产值近２０００亿元，年出
口量超过１４０亿米，是纺织行业中第一大出口机织物。
２０１７年，我国纤维加工量达５４３０万吨，其中化学纤维４６０６万吨，占纤维加

工总量的８０％以上，其中化纤长丝３０００余万吨，超过６０％的化纤长丝用于机织，
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化纤长丝在替代丝绸、棉、毛、麻等天然纤维，满足人民生活需求上发挥了重要

作用。２０１２～２０１７年我国化纤织造工业主要经济指标如表１-３～表１-６所示。

表１-３　２０１２～２０１７年中国化纤长丝织物产量

时间 产量 （亿米） 增速 （％）

２０１２年 ３９５ ６.７６

２０１３年 ４２０ ６.３

２０１４年 ４２５ １.１９

２０１５年 ４３３ １.８８

２０１６年 ４４８ ３.４６

２０１７年 ４８２ ７.５９

资料来源：中国长丝织造协会

表１-４　２０１２～２０１７年中国化纤长丝织物出口情况

时间
出口数量 （亿米） 出口金额 （亿美元） 出口价格 （美元／米）

数值 同比 （％） 数值 同比 （％） 数值 同比 （％）

２０１２年 ９５.８２ ０.７８ ９９.６４ ５.９３ １.０４ ５.０５

２０１３年 １０６.５４ １１.１８ １１２.７４ １３.１５ １.０６ １.９２

２０１４年 １１３.３２ ６.３７ １１６.８６ ３.６５ １.０３ -２.８３

２０１５年 １１５.９２ ２.２９ １１６.０４ -０.７ １ -２.９１

２０１６年 １２８.３６ １０.７３ １１７.２８ １.０７ ０.９１ -９

２０１７年 １４１.２２ １０.０２ １２４.０５ ５.７７ ０.８８ -３.３

资料来源：中国海关

表１-５　２０１２～２０１７年中国化纤长丝织物进口情况

时间
进口数量 （亿米） 进口金额 （亿美元） 进口价格 （美元／米）

数值 同比 （％） 数值 同比 （％） 数值 同比 （％）

２０１２年 １１.７２ -９.５６ ２０.８９ -５.２７ １.７８ ４.７１

２０１３年 １０.９４ -６.６５ １９.７９ -５.２６ １.８１ １.６９

２０１４年 ９.８２ -１０.２２ １８.７８ -５.１１ １.９１ ５.５２

２０１５年 ９.１８ -６.５１ １６.５８ -１１.７１ １.８１ -５.２４

２０１６年 ８.４９ -７.５３ １４.９３ -９.９５ １.７６ -２.７６

２０１７年 ８.５９ １.１６ １４.９５ ０.１７ １.７４ -１.１４

资料来源：中国海关
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表１-６　２０１２～２０１７年我国化纤织造及印染精加工业主要经济指标汇总表 （规模以上）

时间

投资额 主营业务收入 利润总额

金额

（亿元）

同比

（％）

金额

（亿元）

同比

（％）

金额

（亿元）

同比

（％）

利润率

（％）

２０１２年 ３７４.５ — １６０８.０７ ７.１９ ７３.４１ ８.５７ ４.５６

２０１３年 ４９６.１５ ３２.４８ １０４５.８５ １１.５ ４８.４５ １８.２３ ４.６３

２０１４年 ４５３.４ -８.６２ １０９３.７１ ３.９８ ５１.９１ ４.５３ ４.７５

２０１５年 ４２１.１ -７.１２ １２３２.６８ １.９１ ６５.９１ ６.３５ ５.３５

２０１６年 ４８３.５６ １４.８３ １３０１.５１ ５.０８ ６６.３４ ３.７ ５.１

２０１７年 ４８１.５５ -０.４２ １３２８.０９ ９.２８ ６５.７７ ２２.３７ ４.９５

资料来源：国家统计局

据海关统计，２０１７年我国化纤长丝织物累计出口为１２４.０５亿美元，同比增
长５.７７％；实际出口数量达到１４１.２２亿米，同比增长１０.０２％。其中，涤纶长
丝织物出口１２１.８６亿米，同比增长 ９.５５％；锦纶长丝织物出口为 ４.３５亿米，
同比增长１３.８７％。

据国家统计局统计，２０１７年，我国化纤织造及印染精加工业主营业务收入
１３２８.０９亿元，同比增加９.２８％，增速提高４.２个百分点；利润总额６５.７７亿
元，同比增长２２.３７％。
２０１７年，我国化纤织造及印染精加工业实际完成投资额４８１.５５亿元，同比

下降０.４２％。化纤织造企业投资主要用于产品开发与转型升级的设备更新与改
造、以及产业转移中新建企业与产能扩建等方面，另有部分投资用于按照国家

及地方节能减排政策的要求进行污水处理、中水回用系统改造等方面。

目前，我国化纤长丝织造产业９０％以上主要集中在江苏省的吴江区，浙江
省的嘉兴市、长兴县以及福建省的晋江市等沿海发达地区，产业集聚度极高。

　　四、长丝织造产业的特点
与其他行业相比，化纤长丝产业优势明显。

１.具有生产流程短、成本低、效率高、能耗低等优势
与传统的棉、毛、麻等纺织行业相比，化纤长丝织造行业在原料、用工和

用电等成本方面优势明显，是纺织的新兴产业，也是竞争力强劲的产业。例如，

与棉纺织行业比较，当前棉花价格在 １６０００元／吨左右，纺成纱价格则将达到
２３０００元／吨左右，而化纤长丝价格却只有１１０００元／吨，价格优势明显。另外，
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化纤长丝强力高，断头少，织造前省去了纺纱等环节，具有节能、省工和生产

效率高等众多优势。在所有无梭织机中，喷水织机国产设备技术性能与国际先

进水平差距最小，单台价格最低，因而以使用喷水织机为主的化纤长丝织造项

目，相对其他纺织项目投资最省，投资压力最轻。

２.产品开发多，创新优势明显
化纤长丝织物产品创新空间广阔，新产品层出不穷。由于天然纤维受到土

地资源和原料品种的限制，其供应量难有大的增长，有的甚至还有所下降，其

新产品的开发也是少之又少。化纤面料由于其原料是通过化学与物理的方法制

造而成，改变这些方法就可以制造出不同性能、不同形状、不同规格的化纤原

料。将这些不同的原料经过织造过程中的纯织、交织、混织的不同组合和组织

结构的变化，再配以印染后整理不同工艺的加工，便可以生产出成千上万的不

同功能、不同特色、风格各异的长丝面料，创新赋予了化纤长丝面料产品不竭

的生命力。

３.发展潜力大
目前，我国化纤长丝织造产业主要集中在江苏省的苏州市吴江区，浙江省

的湖州市、嘉兴市以及福建省的晋江市等沿海发达地区，国内棉纺织、针织等

产业，在十一五期间已经开始由我国的东部地区向中西部地区以及东南亚地区

转移。化纤长丝织造产业能够消化沿海发达地区相处高位的生产要素成本而始

终保持健康快速发展，说明该行业市场潜力和竞争优势依然存在。

随着医学、建筑、航空航天等科技的发展，新型化纤长丝面料不断涌现，

应用范围越来越广阔，化纤长丝面料在农业、医用、国防、航空航天和汽车等

领域将发挥着不可替代的作用。根据联合国预测，２０５０年全球纺织纤维消费量
将达到２.５３亿吨，其中化纤长丝织物年均增长３％，而天然纤维织物年均增长
只有１％左右，化纤织造产业市场潜力巨大。

　　五、长丝织造产业的发展前景
进入２１世纪以来，化纤长丝织造产业在推动纺丝技术、纤维仿真技术、织

造技术、化纤印染技术、面料后整理技术的发展，引导开发高性能多功能纺织

品的过程中发挥着越来越重要的作用，在连接从化学纤维到服装面料、家用纺

织品以及产业用纺织品的环节上起到了承上启下的关键作用。作为快速发展的

新兴产业、富含高新科技的产业、产品应用范围迅速扩展的产业，化纤长丝织

造产业在推动纺织工业实现科技强国、品牌强国的战略中，在纺织工业实现环

境友好与可持续发展的战略中都发挥着重要的支撑作用。
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随着人工智能、电子、医学、建筑、航空航天等科技的发展，化纤长丝面

料也与时俱进，不断的适应社会的新需求新发展，应用也越来越广阔，在智

能穿戴、医疗、农业、国防、航空航天和汽车等领域，正发挥着举足轻重的

作用。



第二章　纺织机械 ９　　　　

第二章　纺织机械

实现织造过程所使用的机器称为织机。织机可分为梭织和针织两种。梭织

的织造过程是指两组纱线按一定的组织规律形成织物的过程；而织物是由两组

相互垂直的纱线交织而成。

按照引纬方式的不同，织机可分为有梭织机和无梭织机。

有梭织机：有梭织机按纬纱补给的方式，有普通织机和自动织机之分。前

者在纬纱用完时，需停车用人工换入新的纡子，补充纬纱；后者则能在不停车

的情况下自动补给纬纱，其中更换梭子的为换梭织机，更换纡子的为换纡织机。

我国主要使用的是换梭织机，国外则多是换纡织机。

无梭织机：无梭织机的引纬方式多种多样，有喷射 （喷气、喷水）、剑杆、

片梭、多梭口和织编机等。喷射引纬是利用气流或水流带引纬纱穿越梭口；剑

杆引纬是运用刚性剑杆或挠性剑带夹持引导纬纱通过梭口；片梭引纬则是以带

夹子的小型片状梭子夹持纬纱，投射引纬；多相引纬可以在再织机上同时形成

多个梭口，并用多个引纬器将纬纱引入梭口，目前没有批量投产。这些方法的

基本特点是将纬纱卷装从梭子中分离出来，或是仅携带约相当于一次引纬长度

的纬纱，以小而轻的引纬器代替大而重的梭子，相应的亦可以降低梭口的高度，

为高速引纬提供了有利的条件；在纬纱的供给上，又可直接采用筒子卷装，使

织机摆脱了频繁的补纬动作，这对于少出疵点、改进织物质量和提高织机效率

具有重要的意义。

织物织造时，织机需完成开口、引纬、打纬、送经、卷取等运动。开口机

构完成开口运动，使经纱按一定规律分成上、下两片，形成梭口；引纬机构将

纬纱引入梭口；打纬机构将引入梭口的纬纱打向织口，并卷取织物，送经机构

在保持经纱张力均衡的前提下送出适量的经纱。以上五个主要机构的运动统称

为织机的五大运动。

织物织造时，为了保证上述主要运动的顺利进行，预防织疵和工作机件的

损坏，提高织造性能，织机上还设置有一系列的辅助机构和装置，如启制动机

构、织机转动机构、供纬 （补纬、储纬）机构、选色机构、织边机构、电器控

制机构、经纱保护装置、寻纬装置、织口控制装置；其他附属机构，如集中加
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