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21世纪的第2个10年是对男装审美重新定义的时代。到底是什么改变了男装设计

呢？答案就是款式设计和廓型结构的变化、面料研发创新以及辅料的不断更新。

在男装设计方面，各种廓型结构的变化引领着流行方向，同时，不对称的闭合细节

依旧盛行；休闲风格的元素从衍缝到仿皮装饰边，从牛角扣到功能性口袋；拼接结构中

的贴袋成为最新的表现手法；风趣的领部细节占据着重要的地位，如立领、翻领以及青

果领，各种各样的装饰设计和配饰运用充满了新奇和个性。

男装设计的重点在于强烈的对比效果，合适的面料搭配、精准的裁剪、面料的手感

和服装的比例等，而服装的细节表现更是重中之重。

现在，随着社会的发展，人们越来越追求个性的服装，怎样才能使服装合体，关键

是绘制服装样板，而服装样板不仅同服装的制图规格有关，还与选用的服装面料、服装

辅料、工艺制作等有关。

服装设计是由服装成品的外轮廓、内部衣缝结构及相关附件的形状与安置部位等多

种因素综合决定的。对于服装样板，我们要根据裁剪、工艺要求等制作出想要的成品 

服装。

成品服装尺寸在各国有很大的区别，每个国家、每个地区的放松量是不同的。在中

国的北方，服装为了抵御寒冷的需要，大衣的面料宜厚实，并且穿着时要套在棉衣外，

因此放松量要大；而在中国的南方，气温较高，大衣的面料不宜太厚，穿着时一般套在

西装外，因此放松量相对较小。

前言
Preface
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服装设计中各种线的造型和用途也十分重要，服装衣片是由不同的直线与曲线连接

而成，这些线可能是外轮廓线，也可能是各种省、缝、折裥、装饰线，也可能是衣身分

割线。对于衣身分割线，要分清是功能性分割线还是装饰性分割线，因为功能性分割

线往往包含一部分省道在分割线中，而装饰性分割线往往是把衣片进行分割，再进行 

缝合。

服装是由不同的材料经过一定的工艺手段组合而成，不同的服装面料由于采用不同

的原料、纱线、织物组织、加工手段而具有不同的性能，从而影响服装结构制图，主要

表现在材料质地、缩率、经纬丝缕三个方面。不同的材料质地所具有的性能不同，如丝

绸织物比较轻薄柔软，毛织物厚重挺括，所以在裁制丝绸织物时，斜丝缕处应适当进行

减短和放宽，以适应斜丝缕的自然伸长和横缩。对于质地比较稀疏的面料，要加宽缝份

量，以防止脱纱。对于有倒顺毛、倒顺花的面料，在服装样板制图时要在样板上注明，

以免出现差错。

服装面辅料的缩率也影响服装结构制图，服装材料的缩率包括水洗缩率、熨烫缩率、

热烫缩率，所以在服装样板制图时要进行相应的处理。

服装面辅料的经、纬丝缕伸缩弹性大，富有弹性，易弯曲延伸。一般裤长、衣长、

袖长、裤腰取经向，滚条、领底等一般取斜向。

在服装结构制图过程中，由于采用的服装加工工艺不同，所放的缝份、折边量也不

相同。常用的衣缝结构有分缝、来去缝、内外包缝等，分缝结构的缝份为1cm；来去缝的

缝份为1.4cm；假如包缝宽为0.6cm，被包缝应放0.6～0.8cm缝份，包缝一层应放1.5cm缝

份。折边的不同处理也影响服装结构制图，通常有门、里襟止口，衣裙底边、袖口、脚

口、无领的领圈、无袖的袖窿等。对于门、里襟止口，一般可以采取加过面和连过面两

种形式，门、里襟止口为直线时，一般采服连过面，门、里襟止口不为直线时，如西装，

一般采取加过面。对于袖窿、无领领口，一般可以采取贴边、翻边、滚边三种形式，对

于采取贴边的袖窿，在袖窿处只需放1cm缝份，对于采取翻边处理的袖窿，在袖窿处需

加放翻边宽度，对于采取滚条处理的袖窿，在袖窿处无须加放缝份。对于肩部需要装垫

肩的服装，需要减小肩部倾斜度，对于需要加衣里的服装，在配制里子样板时要比面样

板稍大，以免里子牵制面料，影响服装的外观造型。

从以上分析我们可看出，在绘制服装结构制图时，要把服装款式、服装材料、服装

工艺三者融汇贯通，只有这样，才能使最后的成品服装既符合设计者的意图，又能保持

服装制作的可行性。
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随着时代的变迁，男装的界限越来越模糊，这也成为一种趋势，至少就服装品类而

言是如此，突破了正装、休闲装和运动装之间的界限。如西服不再只适用于沉闷的商务

场合，这并不是说传统已不存在，而是说明还有更多的空间和选择。

在一个特立独行和尝试不同的时代，每代人都有自己的新思想。音乐、文学、艺术、

工程、流行和规则都在不断地出现新的思想和方法。

从一个世纪到另一个世纪，从一代人到另一代人，从一个季节到下一个季节，合体、

端庄的典雅造型是新一代男士不断追求的方向。随着男装设计以及面料、辅料的大发展，

男装产品有了更大的设计空间。

编著者

2019年1月于北京
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1.1　高级西服领羊绒大衣

1.1.1　款式设计（图1-1-1）

正面款式设计 背面款式设计

内部款式设计

图1-1-1　款式设计
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1.1.2　工艺结构设计及工艺要求

（1）缝纫针距

①明线11～13针/3cm，暗线12～13针/3cm。

②缲边机缲缝每3cm不少于4针，手工缲缝每3cm不少于4～6针。

（2）外部工艺要求

①明线：领子、止口、外腰板袋袋口，距边缘0.3cm进行珠边缝，领座上线缉0.3cm

明线，后开衩进行珠边缝，明线长4cm。

②钉扣要求：二字钉法，门襟扣加垫扣。 

③前身：扣子距前中止口4cm，扣眼边缘距前中2cm。

④腰袋：左右各1个22cm×4cm腰板袋，腰板袋口上下用Z字针车缝加固。

⑤袖口：活袖衩勾角平钉3粒袖扣。

⑥背缝：背缝衩长29cm，背缝缝份2cm。

（3）内部工艺要求

①里料配色：

大身里、内3袋袋垫：同面料色；

袖里：可用带灰黑条纹；

过面牙、内袋牙及三角：用棕色里料或面料。

②内胸袋袋牙尺寸：15cm×1cm，带扣和三角；穿着左侧有1个7.5cm×1cm双嵌线手

机袋。

③过面牙：过面牙宽0.3cm，双手袋倒向过面这一侧。

④领吊：位于后领座上，领吊净尺寸长6cm，领吊两端封结加固。

1.1.3　面料特点及辅料需求（表1-1-1）

	 表1-1-1　面料特点及辅料需求� 单位：cm

项目 品名 使用部位 数量 规格 颜色

面料
羊绒面料A 大耳朵皮有拼接、外2个腰袋袋垫 235 门幅145 黑色或驼色

磨毛起绒布面料B 外2袋 25 门幅145 黑色

外部辅料
素色醋酸纤维里料 大身里、内3袋袋垫 100 门幅135 黑色或驼色

PV平纹织物 袖里 65 门幅145 条纹
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项目 品名 使用部位 数量 规格 颜色

外部辅料

缎纹织带 领吊 10 宽0.6 黑色

领底绒 领底处 10 门幅90 黑色

全涤色丁 内袋牙及三角、过面牙 15 门幅135 棕色

四眼大扣 门襟 3粒 直径3.0 黑色

四眼中扣 袖口6粒、内袋扣1粒 7粒 直径1.5 黑色

内袋布 内3袋 30 门幅145 黑色

四眼垫扣 门襟 3粒 黑色

有纺衬 大身、领座里及面 65 门幅150 黑色

无纺加丝衬

过面、领面里及面、腰板袋袋口、前

过肩及前袖窿处、后过肩及袖窿处、

后开衩处、内耳朵皮拼接、内袋牙、

大袖开衩处、小袖袖山处、省尖衬

135 门幅90 灰色

无纺加丝衬 大身下摆，大、小袖袖口用衬 30 门幅90 灰色

薄有纺衬 驳嘴处用衬 5 门幅110 黑色

胸衬及肩衬 胸部 40 门幅160 本色

胸绒 胸部 25 门幅90 白色

垫肩用衬 垫肩 10 门幅160 本色

垫肩用衬 垫肩 30 门幅110 黑色

袖棉 袖山处 10 门幅110 白色

袖棉条衬 袖山处 10 门幅110 灰色

牵条衬 胸衬 3 门幅145，横丝用2 黑色

加丝牵条衬
止口、左背缝开衩、小袖窿外缝、斜

插袋口、前片领口
10 门幅90，直丝用1.5 灰色

加丝牵条衬 右背缝开衩、前领圈、前袖窿 3
门幅90，15°

斜1.5宽
灰色

牵条 后领圈 1 宽1.6 本色

牵带 前后片袖窿、领底 190 宽0.3 白色

双面胶 领底、驳头 80 宽1 白色

续表
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1.1.4　裁片、排料图

（1）裁片图（图1-1-2）

图1-1-2　裁片图
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（2）排料图（图1-1-3）

图1-1-3　排料图
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（3）里料、辅料裁剪图（图1-1-4）

黏合衬 前身里 袖里

胸衬

挺胸衬

领座衬 前身有纺衬

袋口衬 无纺衬

净板 领面衬 领里绒 袋布

图1-1-4　里料、辅料裁剪图
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（4）衬的使用部位（图1-1-5）

前身有纺衬

无纺衬A

无纺衬B

无纺衬C

无纺衬D

图1-1-5　衬的使用部位
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