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随着现代针织科学和针织工业技术的快速发展，针织新材料、新设备、新工艺、新产品的不 

断开发和应用，以及纺织高职高专教育教学改革的逐步深入，纺织高等职业技术教育的教材内 

容急需更新。受中国纺织出版社委托，我们对《针织概论》（第3 版）教材进行了修订。《针织概 

论》出版16年以来，已经过16次印刷，受到纺织各专业学生和针织企业的好评，对纺织、印染、 

服装、企管等专业的学生了解针织专业基础知识，扩大专业覆盖面起到了积极作用。

这次修订，内容上增加了 “十二五”以来针织工业的新原料、新产品、新设备和新技术等内 

容，删除了较陈旧的设备、工艺等方面的内容，对炜编花色组织、圆型炜编技术最新进展、经编花 

色组织、经编技术最新进展、圆机成形产品、电脑横机及其最新技术进展、针织物染整工艺技术 

的最新进展等内容进行了补充和更新。为使读者更加方便了解各章重点，本次修订保留了各章 

知识点和思考与练习题栏目，并更新了相应内容。在教材内容的掌握上，主要针对纺织高职、高 

专院校的学校进行编写。

此次第4 版由陈绍芳负责修订全书，贺庆玉任主编，陈绍芳任副主编。

希望本教材修订后能受到广大读者的欢迎。由于编写人员水平所限，书中难免有不足和错 

误，敬请广大读者批评指正。

编者

2017年 11月

前 言 ( 第 4版）



前 言 ( 第 1版）

《针织概论》教材是根据1987年3 月纺织部教育司召开的中等纺织专业学校教材选题规划 

会议的决定和1986年 11月纺织部中等专业学校针织专业委员会第二次会议决定的精神进行 

编写的。本书包括针织原料、针织物组织、针织成形产品的编织、针织成衣及常用针织设备等

内容。

传统的梭织物、迅速发展的针织物和正在露头的无纺织物构成了丰富多彩的纺织品世界， 

美化着人们的生活。各种织物具有各自的特色；各种编织工艺在相互“接触”，取长补短，完善 

充实；纺织方面的各行各业也在相互渗透。如国内不少棉纺厂、麻纺厂、丝厂、绸厂相继搞起了 

棉针织、麻针织和真丝针织。随着纺织工业的发展，对纺织各专业学生提出了知识面要广、专业 

覆盖面要宽的要求，以适应“大纺织”生产的需要。编写这本书的目的就是为了加强纺织各专 

业之间的横向联系，使非针织专业的学生能初步了解针织物、针织设备、针织生产等方面的一些 

常识。

此教材由成都纺织工业学校主编，主编人贺庆玉；主审人是全国中等纺织专业学校针织专 

业委员会主任谢谨文和武汉纺织工业学校高级讲师孙忠诚。该书在编写过程中得到了武汉、山 

东、南通、安徽、上海、河北、广州等纺织工业学校的支持和帮助;初稿写成后，曾两次在针织专业 

委员会会议上进行审稿，到会的9 所纺织中等专业学校的同志对初稿进行了认真讨论，并提出 

了不少修改意见，谨在此表示衷心的感谢。

由于编写人员水平所限，本书在内容和形式上难免存在一些缺点，热忱希望读者批评指正。

作者
199 1 年 6 月



前 言 ( 第 2版）

随着世界纺织科技的不断进步，纺织职业技术教育的教材内容也急需更新。受中国纺织出 

版社委托，近期对原《针织概论》教材进行了修订。《针织概论》出版10年以来，已经过7 次印 

刷，受到纺织各专业学生和针织企业的好评，对纺织、印染、丝绸、服装、企管等专业的学生了解 

针织专业基础知识，扩大专业覆盖面起到了积极作用。

但是随着针织工业新原料、新技术、新工艺、新设备的不断应用和各类新标准的实施，原 

《针织概论》教材的内容已显得陈旧。这次重版，是在原书的基础上，对教材内容和结构都做了 

很大修改。内容上增加了近10年来针织工业的新原料、新产品、新设备和新技术，删除了较陈 

旧的设备、工艺等内容；结构上增加了专门的新章节，如第六章：针织物染整，第七章第五节：针 

织品使用、保养常识；各章中都安排了专门反映该章新知识点的内容，如现代的针织工业、针织 

新原料、花式纱线、现代圆型炜编针织机的特点、现代经编机的种类及特点、新型袜机的特点、新 

型电脑横机、染整新技术、现代成衣生产的特点等；在教材水平标准的掌握上，主要针对纺织院 

校高专、高职的学生进行编写。

重版的《针织概论》一书，及时反映了针织工业的发展进步，在有关章节中也增加了对针织 

品所需的一些日常生活知识。

希望本教材修订后能受到广大读者的欢迎。由于编写人员水平所限，书中难免有不足和错 

误之处，恳切地希望得到读者的批评指正。

作者
2 0 0 2年 7 月



前 言 ( 第 3版）

《针织概论》（第2 版）自2003年出版以来已多次印刷，受到纺织高等职业技术院校各专业 

学生和针纺织企业的普遍好评。对纺织、印染、服装、纺织品贸易专业的学生了解针织基础知 

识，扩大专业覆盖面起到了积极作用。针织品、针织服装深受消费者喜爱，针织工业的产业优势 

明显，发展很快，特别是进入新世纪以来，我国针织工业无论是生产规模、产品花色品种与质量， 

还是设备、技术都有了质的飞跃。针织产品、针织设备都由中低档不断向高档化方向发展，加上 

为新型能源、清洁能源建设服务的针织新原料、新技术，使得教材内容急需更新，受中国纺织出 

版社委托，近期对《针织概论》（第2 版）教材进行了修订。

这次修订，对教材内容和结构都作了很大修改。内容上增加了 “十五”以来针织工业的新 

原料、新产品、新设备和新技术，删除了较陈旧的设备、工艺等方面的内容；结构上增加了圆机成 

形产品与编织、横机产品与编织等章节；增加了针织成衣章节的分量；各章中都安排了专门反映 

该章新知识点的内容，如我国针织工业发展概况及展望、针织新原料、炜编技术的最新进展、经 

编技术的最新进展、新型袜机的特点、电脑横机的最新技术进展、针织物染整工艺及技术的最新 

进展等。同时本教材新增了课程设置指导、各章知识点和思考练习题，以更好地帮助读者掌握 

所学内容。

参加本书编写的人员及编写章节如下：

第一 ~ 第六章，第八章第二~ 第十节由贺庆玉编写；第七章，第八章第一节由杨晴编写。

希望本教材修订后能继续受到广大读者的欢迎。由于编写人员水平所限，不足与错误之处 

难免，欢迎读者批评指正。

编者
2012年 1 月



课程设置指导

本课程设置意义　本课程是纺织类高职高专院校纺织专业、服装专业、染整专业、纺织品贸 

易专业和纺织企管专业的专业基础课程之一。针织和针织服装是纺织行业发展最快的一个重 

要分支，通过本课程的学习，使学生系统地了解针织和针织物的基本概念、针织机基础知识、针 

织原料和针织产品；通过学习针织物的基本组织及常见花色组织的结构性能，常用针织机的主 

要机构及编织原理等内容，使学生了解针织物特殊的服用性能、染整要求、缝制特性以及针织服 

装款式造型、结构设计特点；了解常用针织面料的生产工艺流程及生产设备，使学生对针织企业 

有一定的了解，以拓宽学生的专业知识面。

本课程教学建议　本课程建议教学时数为40~50学时，每学时讲授字数建议控制在4500〜 

5000字。

各学校可根据地区产业背景和学生培养目标不同，重点选择学习其中某些章节。

本课程实践性较强，教学中应注重理论联系实际，密切结合参观、认识实习，并通过对针织 

面料、针织产品的实物感性认知来进行教学，以加深对所学理论知识的理解，达到认识针织常用 

面料，了解其服用性能和生产常识的目的。

本课程教学目的　通过本课程的学习，学生应重点掌握以下知识和具备相应能力。

1. 针织和针织物的基本概念、针织机的基础知识、常用针织原料的性能和选用。

2. 针织物的基本组织和主要花色组织的结构、性能及适用场合。

3. 典型针织机的主要机构及编织原理。

4. 针织面料的服用性能、染整技术和缝制特性。

5. 针织服装款式造型和结构设计的特点，针织服装规格设计、样板设计常识和排料用料计

算方法。
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第 一 章 　概述

本章知识点

1. 针织工业的主要产品。

2. 针织工业的发展概况。

3. 我国针织工业的发展概况及展望。

4. 针织物与其他织物基本结构及性能比较。

第一节针织工业的发展概况

将纱线转变为织物有四种主要方法：机织、针织、编织和非织造。

针织是利用织针将纱线编织成线圈并相互串套而形成织物的一种方法。针织工业就是用 

针织的方法来形成产品的一种工业。

根据编织方法的不同，针织生产可分为纬编和经编两大类；针织机也相应地分为纬编针织 

机和经编针织机两大类。纬编针织机主要有各种圆纬机、横机、袜机等；经编针织机主要有各种 

高速经编机、贾卡经编机、花边机、双针床经编机、缝编机等。

一、针织工业的主要产品

针织生产分为纬编和经编。用纬编方法生产的织物称为纬编针织物，用经编方法生产的织 

物称为经编针织物。

在纬编成圈过程中，纱线顺序地垫放在纬编针织机的工作织针上，形成一个线圈横列，纱线 

纬向编织成纬编针织物，纬编针织图如图1 - 1 所示，图中1是织针，2 是纬纱。

在经编成圈过程中，一组或几组平行排列的纱线于经向喂人经编针织机的工作针上，同时 

进行成圈而形成经编针织物，经编针织图如图1- 2 所示，图中1是导纱针，2 是织针，3 是经纱。 

由于编织方法不同，因而两者在结构和特性等方面也有一些差异。纬编针织物手感柔软，弹性、 

延伸性好，但容易脱散，织物尺寸稳定性较差；经编针织物尺寸稳定性较好，不易脱散，但延伸 

性、弹性较小，手感较差。

针织物品种繁多，其产品在服用、装饰用和产业用三大领域中都得到了广泛的应用，深受消 

费者喜爱。

1.服用针织物　服用针织物按用途可分为外衣类、内衣类、毛衫类、运动衫类和袜子、手套 

等。在针织机上可采用各种不同原料、不同粗细的纱线编织各种外观、性能和厚薄不同的坯布，



图 1 - 1　结编针织图 图 1 - 2　经编针织图

有的轻薄如蝉翼（如透明的长筒丝袜、镂空花纹的花边等），而有的重如皮毛（如各种毛织物、防 

寒夹层织物、仿毛皮织物等），也可以编织成富有特色的提花布、彩横条布、毛圈布、天鹅绒、提 

花人造毛皮、人造麂皮、化纤仿绸、仿呢、仿毛等坯布。用针织物制作的内衣（包括汗衫、背心、 

棉毛衫裤、绒衣绒裤、三角裤、睡衣、胸罩等）、外衣（包括便装、时装、套装等纯外衣产品和内衣 

外穿的文化衫、T恤衫、紧身衫裤等）、大衣、工作服、运动服、领带等产品，琳琅满目。

除此以外，还可利用其成形机构直接编织各种款式的羊毛衫、袜子、手套、帽子、围巾、头巾、 

披肩、护膝护肘、鞋面等成形产品。图1 - 3 为成形产品，图 l - 3（a）为电脑横机编织的用于运 

动鞋的针织鞋面，图1 - 3（b）为圆机编织的护膝。

图 1 - 3　成形产品

2.装饰用针织物　针织装饰织物品种多样，从家庭和办公室铺用品（如精美的提花窗帘、 

台布、床单、枕套、沙发巾、餐巾、床罩、坐垫套，华贵的毛毯、地毯、软体玩具，优雅的蚊帐、铺地、贴 

墙织物），到廉价的擦布、包装布、盖布及火车、飞机及汽车内部的坐垫、地面铺设、窗帘、顶篷等都 

属装饰织物。它们不但以色泽、组织结构、外观等美化人们的生活空间，同时还具有隔热、吸音、隔



图 1 －4　经编装饰织物

图 1 - 5 　经编产业用织物

离甚至防火的功能。各种类型的经编机在装饰织物的 

织制上特别占优势，目前有越来越丰富多彩的针织品 

充盈着这一领域，美化着人们的生活。经编装饰织物 

有精美的提花窗帘和台布等，如图1 - 4所示。

3.产业用针织物　这是一个十分广阔的领域，由 

于化学纤维工业的发展，具有超高强度的高性能纤维 

的问世，在过去的４０多年中，产业用织物已渗透到非 

纺织的各行各业，如农业、车船（包括自行车、汽车、帆 

船等)制造业、航空业、航天业等。而且在未来的人类 

社会进程中，它们还将扮演更加重要的角色。与其他 

工程材料相比，产业用纺织品需要同时具备优良的柔 

韧性、挺括性、弹性，还要求质轻而高强。目前，应用较 

广的有各种土工建筑用纺织品（如路基、跑道、堤坝、隧

道等工程用以排水、滤清、分离、加固用的铺地材料，混

凝土增强材料，屋顶防水材料，帐篷，隔冷、隔热、隔音用纺织品）、各种网制品（如体育用品、银 

幕、建筑用网、渔网、伪装网及庄稼防护网、水源防护网、遮光网、防滑网、集装箱安全用网等）、 

各种袋类制品、各种工农业用材料（如滤布、防雨布、屋顶覆盖用织物、农作物大棚用材、水龙 

带、输送带、排水通气管道、行李箱、航天航海用材料等交通运输用纺织品）、安全防护用品（如 

防弹背心、防护帽、救生衣、盔甲、降落伞、隔热、防冻、防辐射用品等）、运动及娱乐纺织品（如体 

育场篷顶及地表材料、高透气性的运动鞋鞋面、睡袋、滑雪器具、运动充气建筑物）以及交通运 

输用和军事、国防、航空航天用纺织品等。利用良好的针织成形加工，可以使用某些特种纤维 

（如改性玻璃纤维、碳纤维、芳族聚酰胺纤维等）织制出各种形态的纺织预制件，再经特种树脂 

整理制成机场牵拉结构的棚面屋顶、汽车和汽船的外壳、导弹、各种压力容器、张力设施、玻璃钢 

板、玻璃槽钢、防弹服、防火服等产品。这样制得的安全防护用纺织品可以通过恰当的纤维排 

列，使之与载荷方向、载荷大小相一致，从而制成各向异性结构，显著减轻制成品的重量。

图1- 5 为用多轴向经编针织物加工成的储气膜、帆船和篷顶。
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