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錾花在世界上已有５０００多年的悠久历史，至今也拥有着非凡的活力。它是使

用一套具有各种基本图形的錾子，通过锤击錾子，使金属表面呈现凹凸花纹图案的

一项古老工艺。

根据考古资料，中国商代的出土文物中有大量通过錾花工艺制成的黄金器物。

现今，在中国云南、新疆、贵州、四川等地有着较多从事錾花工艺的艺术家，錾花工

艺也被很多中国高校引入到了教学中。但在国内缺少从整体角度对錾花工艺进行

系统论述的相关图书资料，而本书正是为解决此需求而译。本书将丰富錾花工艺

这种古老艺术的表现形式，再现其蕴藏的璀璨艺术光芒。

本书是Ｎａｎｃｙ　Ｍｅｇａｎ　Ｃｏｒｗｉｎ教授从事錾花工艺几十年的理论和实践的结

晶，主要介绍了使用錾花工艺中所需要的各种金属、木质、树脂等材料，设备和其他

工具，还包括如何建立一个錾花工作室。在准备阶段，不但介绍了各种各样錾子、

锤子的功能，还用实例的方式细致地陈述了如何亲手制作錾子和特殊功能的锤子；

在具体技法上，通过图形配合文字清晰地呈现了作品操作流程，操作技巧总结精

辟，可操作性非常强；另论述了与冲压工艺、滚压工艺、压印工艺、错金工艺和镶嵌

工艺等的结合，使得錾花工艺多样性的艺术表现力得到进一步淋漓尽致的体现；本

书通过创作的錾花作品去展现著者自身的艺术风格和无尽的创意形式，作品极强

的艺术感染力对设计师的创意有着很强的启迪作用；再者，本书通过对国际知名錾

花艺术家的介绍及其作品展示，从更深层次和更高层面诠释了錾花工艺艺术表现

的神奇魔力，使读者从初学阶段就能与世界大师对话，犹如置身于高级艺术殿堂

中。虽然本书主要围绕首饰进行，但有着广泛的应用领域，能够为所有从事金属材

料产品设计、制作的学员及人员提供美化产品的方法和技巧，如装饰、器皿及众多
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的工业品，也能为丰富设计理念和制造出更为美观的产品提供一种崭新的思路。

本书具有很强的技法指导性与艺术启发性，其特色之处表现在以下几个方面。

（１）本书具有相当的国际高度。Ｌａｐｉｄａｒｙ　Ｊｏｕｒｎａｌ　Ｊｅｗｅｌｒｙ　Ａｒｔｉｓｔ高级编辑

Ｈｅｌｅｎ　Ｄｒｉｇｇｓ曾点评本书“非常鼓舞人心，展示了錾花工艺的多种可能性”，让她情

不自禁地想要拿起搁置已久的錾子，并认为錾花工艺“是最被低估的、多用途的、直

接的金属加工技法”。

（２）实用性强。本书图文并茂，易于理解，通过学习，学员可以自制工具进行作

品的创作。

（３）内容丰富。本书不仅有工具的制作、操作技法，还包含部分金属材料的相

关知识。

（４）应用范围广。本书可作为教科书、工具书、参考书。不单对首饰设计的学

员，理论上讲，对所有从事金属产品生产的人员都有启迪作用，也可为对首饰设计

专业有兴趣的人士提供有益参考。

英文原版书的语言通俗易懂，娓娓道来般地介绍了錾花工艺及常见的工具，比

较口语化，前后逻辑不够严密。译者在翻译过程中尽量忠实原文，保持了原著的章

节顺序和风格。其中，由于第８章前后逻辑着实不对应，在保持原文的基础上，调

动了各小节的次序，以使其层次和逻辑更为清晰。

本书的翻译历时一年多，在此过程中，得到了中国地质大学（武汉）珠宝学院领

导和同事的热情支持和关心，得到了英文原书作者Ｎａｎｃｙ　Ｍｅｇａｎ　Ｃｏｒｗｉｎ和原出

版社（Ｂｒｙｎｍｏｒｇｅｎ　Ｐｒｅｓｓ）创始人Ｔｉｍ　ＭｃＣｒｅｉｇｈｔ的慷慨帮助，同时也得到了中国

地质大学出版社的大力协助，才使本书得以顺利出版，在此一并致以诚挚的谢意！

译者在翻译过程中抱着积极认真的态度，对专业术语、专业语段等反复推敲，

力求翻译精准。因水平有限，其中疏漏、不妥之处在所难免。诚望广大同行不吝指

正，也盼望广大读者多提宝贵意见，以便日后修正，非常感谢！

译　者

２０１６年１２月
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两次关于金属的经历改变了我的生活。第一次是我得到一个银片并被指导怎

样将它敲打成一个碗的形状。我感受着手上这片银片的冰冷、张力和延展性，还有

表面的光泽，并对此感到无比的兴奋与激动。我喜欢改变它的形状，将一块平整的

银片变形成一个简单的碗的形状。这在我开始操作之前，看起来是不可能的。

第二次经历是在威斯康星大学麦迪逊分校研究生院里，Ｅｌｅａｎｏｒ　Ｍｏｔｙ教授给

我们班上錾花和锻造工艺课时。又一次地，我被迷住了，并且感觉到认识了这种技

术，它可以成为我在珠宝首饰与金属工艺表现上的一种工艺手法。在最开始，錾花

工艺看起来是具有魔力的，这正是我一直寻求的与金属对话的工艺手法。有些艺术

家们是从一个灵感开始，然后确定最合适的材料来展现那个灵感。而另一些，则是从

一种他们喜好的材料和工艺技术开始，然后通过加工处理来得到符合他们审美的作

品。我属于第二种，将工具当作我的手指，来感受我和金属之间动态上的交流。

创作这本书是为了分享我认为非常有价值的工艺技术，它就像一本用来练习

金属工艺技术的工艺指导手册。除此之外，在创作的同一时期过程中，那些令人兴

奋和激动的工艺过程，也用照片的形式提供了一个概览，如今也已经完成。然而，

在这里，錾花工艺技术是一次在金属艺术上重生的体验。我的目的是让那些具有

基础珠宝首饰制作技能经验和专业金属工艺技能的学生，能够在提高他们对这些

工艺技能理解的基础上发现有价值的东西。我希望这里展示的工艺技能可以促进

想象力，同时激励新一代的艺术家们去精通这些永恒的工艺技术。一本书的寿命

是证明它是否成功的最大依据，因此，希望这本书能够对所有感兴趣的金属工艺者

们有长期的帮助。

南希·梅根·科温
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柬埔寨的银槟榔盒

华盛顿州西雅图市Ｒｏｎ　Ｈｏ的藏品

Ⅳ



除了錾花工艺，还有一些在金属上操作的其他工艺方法同样有着通用性和精细

化工艺的特点。有时候，那些作品是具有装饰性图案的浅浮雕，而另一些时候，是艺

术家从简单的金属片上反映出一些在人和事物中观察到的抽象图片或故事。金属还

可以被加工成轮廓分明的建筑学形状和极好的有机形态（柬埔寨非常出色的槟榔盒

子可以证明这个工艺的广泛用途，即便是只运用简单的工具）。维多利亚时期精心制

作的餐具、器皿和表壳诠释了当时富有经验的银匠和金匠们运用了同样的工艺技术

来展现一种完全不一样的作品。

“Ｒｅｐｏｕｓｓé”（錾凸）一词出自法语，意思是向上或向前推。从语言学上讲，

“ｒｅｐｏｕｓｓé”是名词“ｒｅｐｏｕｓｓａｇｅ”的形容词形式，但是由于“ｒｅｐｏｕｓｓé”这个词同样通

用于英语之中，所以我选择了这个词运用在这本书中。对于我们来说，它是形成片

状金属的系列方式之一。錾凸可被认为集中在对“体”的产生方面，而錾凹包括了

在材料正面所要进行的许多操作，比如敲平、走线、做底纹和把从材料反面顶起的

形状整截然。虽然錾凹和錾凸通常都是结合在一起的，但是它们相互之间又都是

可以单独运用的。在材料正面所进行的操作可制成錾凹金属片，在其反面所进行

的操作则制成錾凸金属片。例如，即使使用了明显而清晰的錾凹手法来美化其外

形，大部分维多利亚时期的餐具被视为錾凸品。尽管錾凸手法也可能包含其中，表

壳和较小的首饰通常被叫做錾凹品。

錾花工艺具有实用性和激情创作的体征。几个世纪以来，錾花工艺大师曾用

錾花工艺技术来创作重要宗教或神话故事中的代表性人物形象。在更实际的用途

方面，它被用于镶嵌贵重宝石和在金属铸件上精细加工。

随着时间的流逝，錾花的工艺技术几乎没有发生变化。现如今的工匠们通过

敲打金属来创造作品的造型和细节，这和以前的工匠们是一样的，并且全世界的錾
Ⅴ



花工艺师们都运用相似的材料工具。锤子有节奏地敲击工具的声音已成为享受整

个工艺过程的一部分。不久，手和工具就融为一体。金属的大概轮廓和细节早已

在工艺人的大脑和眼睛里成型。

当代金属工匠们继续在传统和非传统方面应用着这个工艺技术。许多艺术家

在内容和审美方面的自由度，使得这个工艺变得现代化。这种新与旧的结合，就是

我激情的源泉，也是为什么我从未停止去尝试以新的方式运用錾花工艺来设计和

操作处理金属。

Ｌｕｃｅｎｔ　Ｔｅｒｒａｉｎ

制作：Ｄａｖｉｄ　Ｈｕａｎｇ

材料：铜、银９２５、２３Ｋ金叶子

尺寸：２．７５英寸×３．２５英寸×３．２５英寸（１英寸＝０．０２５４ｍ）

拍摄：Ｄａｖｉｄ　Ｈｕａｎｇ
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书书书

材料、工具和工作室

１．１　在开始前需要知道的

在尝试錾花工艺前，基础的珠宝和金属工艺知识是非常有用的。錾花人需要知道怎
样对有色金属进行退火处理。焊接技能能辅助錾花人完成那些有连接物的设计，例如将
耳钉针焊接在平整材料的背面。如果錾花人已经知道怎么制作一个器皿，錾花将使得这
个器皿的造型更加富有层次感，图案更加精致。尽管这本书不会教錾花人如何运用水压
机，但是如果錾花人曾经使用过这项工具，这些经验会帮助他在制作的过程中应用压力
去重塑和改进传统的錾花工艺。

１．２　錾花工艺的安全须知

遵守工作室的安全制度和基础的专业知识是学习任何一项新工艺的重要安全保障，
常识也是保证安全的重要方面。此外，关于常识的继续教育可以帮助强化工作室安全的
理解和执行。例如，使用电动工具的常见警示为：一定要将头发扎在脑后、佩戴护目镜；
在金属加工过程中，如有需要，请正确地佩戴口罩。
在对热材料进行加工时需要佩戴护目镜或安全眼镜，在运用高温火枪时需要佩戴深

色眼镜。在锻打或者操作高温金属时，需要穿上围裙（或者棉制衣物）和不会露出脚趾的
鞋子，还需要佩戴好防护眼镜。需要准备一碗水放在旁边，万一手指粘有热沥青时可以
迅速放入水中冷却。在錾刻工艺过程中，佩戴护目镜可以保护眼睛不会受到飞溅沥青的
伤害。在用铁锤敲打铁质工具时，耳塞会是一个不错的选择。
工作室的大小和位置、实际工作区域的大小决定了在使用沥青的时候是否需要特殊

的通风设备。如果无法通风，使用手边的口罩避免危险。首要的原则：如果能闻到沥青
的气味，说明没有使用合适的口罩或者有效的通风设备。确认工作室配备了最新的灭火
装置，并放置在需要时能够迅速且有效获取的地方。还有一点必须注意：任何一个运用
焊枪的人应该知道，氧气和任何油类是不可以直接相互接触的，油和氧气混合在一起将
会引发爆炸。在錾花工艺中，我们偶尔会用到矿物油，所以以上注意事项对我们也是适
用的。
錾花工艺中，如果手臂和手用力不当，会产生肌肉劳损，以下是一些基本的提示来避

免这些伤害。

·避免过分用力使用工具，不要让手和手臂处于紧张状态。

·每１０～２０ｍｉｎ休息一次，来放松手臂和伸展手指。
·１·
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·錾花工艺操作过程中不要驼背。保持肩膀放松，背部挺直。

·弯曲臀部。
进行錾花工艺时，加工者通常是坐着进行，并且通常会持续数小时，背部姿势不当常

会造成肌肉劳损，本书第３章提供了一些在錾刻过程中不伤害背部的具体建议。这些建
议可以帮助如同笔者一样，希望一天２４小时都在进行这项工作的人，也可以帮助那些即
使到年迈时还希望继续这些工艺的狂热爱好者。这些建议的本质就是放松。

１．３　錾花工艺对金属材料的要求

常温状态下錾花工艺一般选用有色金属，例如普通的铜、贵重的金和银等。处理这
些金属的操作流程和注意事项是类似的，但是如果处理的金属是钢，錾花工艺的很多细
节和流程就需要改进，这些细节和流程庞杂到写一本书也不为过，所以这里并没有涵盖
这部分内容。总而言之，为了达到最好的效果，了解不同金属的性质是非常重要的。

１．３．１　铜及其合金

铜（Ｃｕ）是一种纯金属，它是黄铜（铜锌合金）和青铜（铜锡合金）的主要成分。纯铜是
錾花工艺的理想材料，它有非常好的可塑性（或者“软”），也能够在退火处理中反复塑形。
铜的低成本、优美色泽和易获得性使得它成为錾花工艺艺术家们入门练习的不二之选。

·２·



黄铜中铜的含量越高，延展性越好。含锌量超过３０％的黄铜因硬、脆、过度加热容易
收缩的特性很少会应用在珠宝中。青铜在现代的使用中通常被错误地称为黄铜或者硅
青铜（一种主要成分为铜、锡、硅的合金）。这种模糊指代会使金属工艺的学徒感到一些
压力，因为传统的青铜具有很好的延展性，但是硅青铜或者其他现代青铜，如同钢一样，

延展性较差。还有两种材料在批量化工业生产中很容易找到，同样适合用于加工的黄铜
是Ｎｕ－Ｇｏｌｄ和商用青铜。Ｎｕ－Ｇｏｌｄ（Ｎｕ是希腊字母中第１３个字母）是一种拥有很好工艺
性能和黄金一样颜色的黄铜合金，是由８８％的纯铜和１２％的锌融合而成。商用青铜主
要成分和Ｎｕ－Ｇｏｌｄ一样，但是它的铜含量为９０％，锌含量为１０％。

１．３．２　银及其合金

古代的人就已经知道纯银。它是一种漂亮且柔和的白色金属，具有耐晦暗、柔软和
易加工的特性。然而，如果纯银加工次数过多或者加温过度，它的表面会出现裂纹或产
生类似橘皮的纹理。纯银和纯铜一样还有另外一个缺点，那就是它在很细或者很薄的时
候易弯曲、非常的柔软，例如仅０．５１１ｍｍ厚时。虽然它可以加工硬化，但是最终还是无
法达到银９２５一样的硬度，而且一旦被加热，它仍然会变得像黄油一样柔软。当最后一
步是加工硬化时或者设计中涉及了大量金属片的变形（顶起、折叠和褶皱）时，将纯银用
作錾花材料会是非常成功的选择。

几百年前，人们就发现在纯银中添加少量铜生产出来的合金材料很好地保留了大部
分纯银的金属性能的同时还提高了它的硬度。这种混合物被确定为含银比例为９２．５％，

同时也被称为标准银（银９２５）。
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银９２５比纯银硬度明显强。这是一种非常适合用于制作錾花工艺的材料，因为它可
以很好地完成工艺上顶起和成形，同时能够被强化形成清晰的錾花外形，这意味着它能
很容易塑造并维持精致的细节，甚至在０．５１１～０．６４３ｍｍ的厚度范围内都能够保持硬度。

银９２５最大的缺点是它倾向于形成一种火蚀内部氧化点。当在有氧环境中进行退火和
焊接时，它会在合金内部形成，是由铜氧化物构成的一种结构。这种现象会让金属表面
出现灰色的斑点，甚至渗透到金属里面。去除方法只能靠抛磨表面，但抛磨表面的同时
伴随着錾凸轮廓被除掉的风险。艺术家们在用银９２５加工时会用到具有保护效果的助
溶剂来尽可能地减小氧化，同时在加温时将温度尽量控制在需要的范围内。

Ａｒｇｅｎｔｉｕｍ标准银

Ａｒｇｅｎｔｉｕｍ标准银是一种有专利权的银合金，它是Ｐｅｔｅｒ　Ｊｏｈｎｓ教授１９９６年在英国
的密徳萨斯大学发明的。这种合金的成分主要是标准纯银，其中含有至少９２．５％的纯
银，剩下的是铜和微量的锗。当这种金属加温时，锗会比铜和银先氧化，可防止金属内部
产生氧化亚铜（火蚀的主要原因），并且锗氧化物会形成透明的保护层来减少空气中晦暗
硫化物的形成。

　　Ａｒｇｅｎｔｉｕｍ标准银是非常好的用于制作錾凸工艺的金属材料。只要退火和淬火时间
恰当，它的硬度比标准银明显要软。它很容易被塑形和产生纹理。在两次退火处理间的
錾凸工艺中，同样约０．４ｍｍ 的 Ａｒｇｅｎｔｉｕｍ 标准银錾刻时间可以比标准银更长，这让

Ａｒｇｅｎｔｉｕｍ标准银在断裂之前可以有更大的伸展性。事实上，热硬化这一特性使

Ａｒｇｅｎｔｉｕｍ标准银成为制作薄件作品时的一个实用选择。它的颜色比标准银要白一点，

这种颜色有可能不被大众所喜欢。
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