


看图学汽车涂装
与美容装饰

杨智勇　 段连信　 主编

金盾出版社



内 容 提 要

本书以图解的形式,从初学者的角度,按照汽车涂装修复与美容装饰的
实际工艺过程编写。 内容包括涂装与美容装饰作业的安全与防护、涂装车身
表面的预处理、底漆与腻子的涂装、二道浆的涂装、面漆的调色与涂装、面漆
涂装后的收尾工作、漆面的质量检查与涂膜缺陷的防治、汽车美容与装饰等。

本书的读者对象为初学汽车涂装与美容装饰人员,可供热爱汽车维修、
立志自学成才的社会青年,以及职业技术院校汽车运用与维修专业的师生阅
读参考。
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《看图学汽车维修》丛书

编 写 说 明

近几年,国家大力推进职业教育,同时也提出了一系列构建和

谐社会和建设社会主义新农村的政策措施,使农村的城市化进程

进一步加快,近两亿农民从农业岗位向城镇转移,带来了农村剩余

劳动力就业等一系列新的问题。 而随着国民经济综合实力的提

高,我国汽车工业迅速发展,汽车的产销量快速增长,汽车保有量

大幅度上升。 人民生活水平已进入汽车消费时代,汽车行业已跃

升世界汽车大国的行列,并开始向汽车强国迈进。
随着我国汽车市场保有量特别是私家车的逐年增加,汽车维

修行业迅速发展,汽车服务前景广阔。 为了全面提高相关从业人

员的综合素质和职业技能,满足劳动力转岗就业的需求,金盾出版

社邀请多年从事汽车维修教学工作的专家、教授和优秀教师,在总

结他们多年教学和实践经验的基础上,特编写《看图学汽车维修》
丛书。 本丛书由以下八册图书组成:

◆ 《看图学修汽车发动机》
◆ 《看图学修汽车底盘》
◆ 《看图学修汽车电气设备》
◆ 《看图学修汽车自动变速器》
◆ 《看图学汽车拆装与维护》
◆ 《看图学汽车钣金》
◆ 《看图学汽车涂装与美容装饰》
◆ 《看图学修摩托车》
本丛书有以下特点:
(1)浅显易懂,便于自学。 在编写这套丛书时,尽量采用了浅



显易懂的语言,从初学者的角度,从最基础的内容开始,以图解的

形式讲解基础知识和专业知识,以便自学。
(2)重点突出。 丛书的选材和编写内容充分体现以就业和技

能培训为导向,以职业技能训练为核心的目标要求。 既介绍了基

本的共性的基础知识,又讲述了有代表性车型的维修技术。
(3)具有一定的技术前瞻性。 在满足职业技能训练实际需要

的前提下,又突出介绍了汽车的新技术,使丛书具有汽车维修技术

的先进性。
(4)针对性、实用性强。 本丛书的内容紧密围绕职业技能要

求的内容,重点讲述结构原理和应掌握的实际技能训练等内容,具
有较强的针对性和实用性。

本丛书以城市务工人员、农民工为读者群,读者对象包括具有

初中以上文化程度,热爱汽车维修、立志自学成才的社会青年及在

部队服现役的士兵和士官,也适合职业技术院校汽车运用与维修

专业的学生学习参考。

丛书编写组
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前　 　 言

本书以城市务工人员、农民工为目标读者群,从初学

者的角度,按照汽车涂装修复与美容装饰的实际工艺过

程编写,内容包括涂装与美容装饰作业的安全与防护、涂
装车身表面的预处理、底漆的涂装、腻子的涂装、二道浆

的涂装、面漆的调色、面漆的涂装、面漆涂装后的收尾工

作、漆面的质量检查与涂膜缺陷的防治、汽车美容与装饰

等方面的知识。 全书内容简明实用、可读性强,适合自

学,可作为初学汽车底盘修理人员的入门指导,也可供热

爱汽车维修、立志自学成才的社会青年,以及职业技术院

校汽车运用与维修专业的师生阅读和参考。
本书由杨智勇、段连信主编,马吉松、程相宽副主编,

参加编写的还有王恒志、范渝诚、李川峰、李丁年、于宏

艳、张宁、高继生、李旭、栾宏宇、王鹏、陈剑飞、张喜平、李
艳玲、胡明等。

由于水平所限,不足之处在所难免,敬请读者批评

指正。

编　 者
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第一章 涂装与美容装饰
作业的安全与防护

汽车涂装与美容施工中必须坚持“预防为主,安全第一”的原

则,防止发生火灾、中毒、触电等伤亡事故,预防职业病,保障职工

身体健康。施工人员必须学习和掌握有关安全防护方面的知识,
严格按安全操作规程进行施工操作,确保人身和财产的安全。

第一节 工具与设备的安全使用

涂装与美容施工车间使用的工具和设备有手动的、气动的和

电动的三类。使用工具和设备基本的安全要求如下。
一、动力工具的安全使用

①对气源、电源等动力源的管线使用前应检查,不得渗漏、破
损,压力要达到规定值方可使用动力源工具,应定期检查导线绝缘

程度和各种电源设施的接地保护可靠性。如作业中发现导线受到

砸、压、挤的情况,应及时检查其可靠性。

②动力源工具使用前应检查其安装的防护罩或防护装置是否

齐全,不得对原装防护措施随意更改、拆卸。若安装成套工具需要

拆卸后应及时复位。

③使用动力源工具前,个人必须佩戴适当的防护用品(如防护

眼镜,如图1-1所示)。

④使用动力源工具应按制造商推荐的操作程序作业,不得

过载。

⑤使用动力源工具作业时应选择安全场地,考虑安全的作业

环境。如不在展不开手脚的地方作业,不在明显有油迹的地方作



图1-1 防护眼镜

业,不在危险品尚未测压、清除、洗净的地方作业等。作业时站立

应着力,能保持身体的可靠平衡。

⑥不允许将动力源工具对着人开玩笑,尤其不允许将气动工

具的发气部位对着人体任何部位作业,空气穿透皮肤进入血液会

引起严重的健康问题,甚至死亡。

⑦装在动力工具上的安全防护装置一定要齐全、牢靠。

⑧对电动工具的电缆如是三线的,在未确定接地保护脚可靠

前不接插电源,插头若有破损和老化,绝不凑合使用。

⑨对气动工具使用有鼓胀、破皮等不可靠迹象的气管、工具的

作业端头或有压缩气的开口气管不对准人。

⑩对液动工具不允许管路及接头有渗漏,注意管路油压应符

合作业工作压力。

􀃊􀁉􀁓动力工具作业前应试开动确认有效,对需调整的工具待调

整好后再开动,动力工具必须用时开,不用时关,绝不能将运转着

的动力工具随意摆放无人操作。

􀃊􀁉􀁔使用动力工具时不与人聊天,工具用完后应及时收管,对存

在故障、缺陷的工具应及时交有关人员保存处理,同时反映工具存

在的问题。

􀃊􀁉􀁕作业后应清点、整理手动工具、管线,关闭动力源,清理作业

现场。
二、手动工具的安全使用

①工具用前应检查使其处于良好状态并保持清洁。

2 看图学汽车涂装与美容装饰



②应选用合格工具,不可在工具上随意以加接力臂等方法增

加不合适的力矩。

③严禁使用代用工具。

④严禁不合理地敲打、锤击工具。

⑤工具手柄应干燥,严禁沾有油等润滑剂。

⑥凡是出屑的方向,如有可能要安装安全防护网或者该方向

不得站人。

⑦不得用大锤打击小錾子。

⑧对出屑、出灰严禁用嘴吹、用手抹。

⑨不可将扳手当锤击工具使用。

⑩应随时清除套筒里面的污垢、油污。

􀃊􀁉􀁓随身携带的工具应放置在专用的工具袋中,工具不得随意

放置,尤其不能放在高处和置于高振动、易下滑的地方。
三、压缩空气的安全使用

①压缩空气除供气动工具和设备使用外,维修企业常用其吹

净零件、仪器、设备上的尘垢和残液污物。

②在进行压缩空气吹净作业时,操作人员要戴防护眼镜,应使

用合格的安全喷嘴,不允许一只手抓安全喷嘴,另一只手抓零件、
仪器的吹净作业方法。

③在进行吹净作业时严禁安全喷嘴喷出口和喷出方向上站

人,严禁用喷嘴吹随身穿的衣服、鞋帽。

④应及时清放压缩空气管路中的油、水,对管路中的油、水分

离器的渗漏和失效应及时维修。

第二节 人 身 防 护

人身安全防护是从事喷漆作业与美容作业必须引起足够重视

的问题。涂料、填料和稀料的挥发气体对人有麻醉和毒害作用,操
作者长期接触会受到很大伤害。只有采取了有效的保护措施才允
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图1-2 个人安全防护用品

许从事喷漆等作业。个人安全防护

用品如图1-2所示。要根据工作性

质的不同,合理穿用或佩戴个人安

全防护用品。
一、呼吸系统的保护

磨料的粉尘、腐蚀性溶液和溶

剂所蒸发的气体、喷漆时的漆雾都

给呼吸系统带来危害。呼吸系统保

护器有三种:通风帽式(供气式)呼
吸保护器、滤筒式呼吸保护器和防

尘呼吸保护器。

1.通风帽式(供气式)呼吸保

护器

供气式呼吸保护器是一种可以防护吸入氰酸盐漆蒸气和喷雾

引起过敏的装置,分为半面式供气面罩和全面式供气面罩两种类

型,实物如图1-3所示。

图1-3 供气式呼吸保护器

2.滤筒式呼吸保护器

对于喷涂磁漆、硝基漆以及其他非氰化物的油漆时,可以佩戴

滤筒式呼吸保护器,如图1-4所示。这种保护器由一个适应人的

4 看图学汽车涂装与美容装饰



脸型并具有的密封作用的橡皮面具构成。它包括可拆卸的前置过

滤器和滤筒,可以滤去空气中的溶剂或喷雾。它有进气和排气阀

门,以保证呼吸顺畅进行。

图1-4 滤筒式呼吸保护器

3.防尘呼吸保护器

图1-5所示为防尘呼吸保护器。此类保护器可以防止喷砂灰

尘被吸入,仅用于喷砂作业时佩戴。喷漆时,不能用它代替前两种

保护器使用。

图1-5 防尘呼吸保护器

二、人体其他部位的保护

(1)头部的保护 工作帽(如图1-6所示)用于保护劳动者的

头部,以消除或减轻坠落物、硬质物件的撞击和挤压伤害,还可以

5第一章 涂装与美容装饰作业的安全与防护

此为试读,需要完整PDF请访问: www.ertongbook.com


