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编者序

坦克装甲车辆作为联合作战中基本的要素和重要的力量, 是一个最具临场
感、 最实时、 最基本的信息节点, 其技术的先进性代表了陆军现代化程度。

装甲车辆涉及的技术领域宽广, 经过几十年的探索实践, 我国坦克装甲车
辆技术领域的专家积累了丰富的研究和开发经验, 实现了我国坦克装甲车辆从
引进到仿研仿制再到自主设计的一次又一次跨越。 在车辆总体设计、 综合电子
系统设计、 武器控制系统设计、 新型防护技术、 电子电气系统设计及嵌入式软
件设计、 数字化与虚拟仿真设计、 环境适应性设计、 故障预测与健康管理、 新
型工艺等方面取得了重要进展, 有些理论与技术已经处于世界领先水平。 随着
我国陆战装备系统的理论与技术所取得的重要进展, 亟需通过一套系统全面的
图书, 来呈现这些成果, 以适应坦克装甲车辆技术积淀与创新发展的需要, 同
时多年来我国坦克装甲车辆领域的研究人员一直缺乏一套具有系统性、 学术
性、 先进性的丛书来指导科研实践。 为了满足上述需求, 《陆战装备科学与技
术·坦克装甲车辆系统丛书》 应运而生。

北京理工大学出版社联合中国北方车辆研究所、 内蒙古金属材料研究所、
北京理工大学、 中国人民解放军陆军装甲兵学院、 南京理工大学、 中国人民解
放军陆军军事交通学院和中国兵器科学研究院等单位一线的科研和工程领域专

家及其团队, 策划出版了本套反映坦克装甲车辆领域具有领先水平的学术著
作。 本套丛书结合国际坦克装甲车辆技术发展现状, 凝聚了国内坦克装甲车辆
技术领域的主要研究力量, 立足于装甲车辆总体设计、 底盘系统、 火力防护、
电气系统、 电磁兼容、 人机工程等方面, 围绕装甲车辆 “多功能、 轻量化、 网
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络化、 信息化、 全电化、 智能化” 的发展方向, 剖析了装甲车辆的研究热点
和技术难点, 既体现了作者团队原创性科研成果, 又面向未来、 布局长远。 为
确保其科学性、 准确性、 权威性, 丛书由我国装甲车辆领域的多位领军科学
家、 总设计师负责校审, 最后形成了由 14 分册构成的 《陆战装备科学与技
术·坦克装甲车辆系统丛书》 (第一辑) , 具体名称如下： 《装甲车辆行驶原
理》 《装甲车辆构造与原理》 《装甲车辆制造工艺学》 《装甲车辆悬挂系统设
计》 《装甲车辆武器系统设计》 《装甲防护技术研究》 《装甲车辆人机工程》
《装甲车辆试验学》 《装甲车辆环境适应性研究》 《装甲车辆故障诊断技术》
《现代坦克装甲车辆电子综合系统》 《坦克装甲车辆电气系统设计》 《装甲车辆
嵌入式软件开发方法》 《装甲车辆电磁兼容性设计与试验技术》 。

《陆战装备科学与技术·坦克装甲车辆系统丛书》 内容涵盖多项装甲车辆
领域关键技术工程应用成果, 并入选 “ ‘十三五’ 国家重点出版物出版规划”
项目、 “国之重器出版工程” 和 “国家出版基金” 项目。 相信这套丛书的出版
必将承载广大陆战装备技术工作者孜孜探索的累累硕果, 帮助读者更加系统全
面地了解我国装甲车辆的发展现状和研究前沿, 为推动我国陆战装备系统理论
与技术的发展做出更大的贡献。

丛书编委会
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前 　 言

装甲车辆已成为陆军机动武器平台, 配备大威力、 高膛压、 高初速火炮和
多种高性能弹药以及性能优良的火控系统, 安装大功率、 高紧凑发动机及高功
率密度液力机械综合传动装置, 采用多种类型的装甲防护和特种防护, 发展综
合电子信息系统, 其技术的发展促进了陆军装备的现代化。 装甲车辆制造工艺
的先进程度很大程度也影响着装甲车辆技术的发展水平。

作者结合多年来装甲车辆工程专业科学研究与工程实践经验, 融合加工工
艺与过程的通用性与装甲车辆的特殊性, 结合理论建模分析与实践经验, 编写
了本书。 本书涵盖装甲车辆生产过程、 装甲车辆常用典型材料、 加工技术、 机
械加工质量、 工件的定位与机床夹具、 机械加工工艺规程制定、 尺寸链原理及
其应用、 装甲车辆典型零件的制造工艺、 装甲车辆车体制造工艺等内容, 适用
于车辆工程与装甲车辆工程专业的教师和学生作为参考, 也适用于装甲车辆工
程技术人员参考。

本书由李和言任、 郑长松、 贺坚刚任主编。 第二、 三、 四、 六、 七以李和
言为主编写, 第三、 五、 八章以郑长松为主编写, 第一、 九章以贺坚刚为主编
写, 张佳工程师进行了大量的资料整理和审校工作。 全书编写工作一直得到江
麓机电集团有限公司和北京理工大学出版社的大力支持, 特致以衷心的感谢。

编 　 者
2019 年 3 月
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