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概 述

印制行业历来注重科技工作与教育工作一起抓，以教育带动科技的发展；

新中国成立初期，各企业为改变生产落后局面，普遍开展技术革新活动，并先后成立

技术部门，从事科研工作。当时，全行业有科技工作者近30人。由于科技人员短缺，本着

满足急需的原则，选派设计、美术、雕刻等人员到中央美术学院进修，同时组织业余技术

学校，举办培训班或以师傅带徒弟的形式定向培养，以补充技术力量。1959年8月，中国

人民银行印制管理局技术研究所成立，从此印制行业拥有专门的科研机构。这一时期，该

行业科研工作主要解决生产和流通领域中发生的专业技术难题，服务于生产，科技管理体

制及奖励机制尚待健全。但技术设备引进及国际交流工作开始起步，先后从民主德国、苏

联等国家引进先进的印钞技术设备及造币工艺，提高印钞机械化程度以及硬币制模技术水

平，同时组织技术人员赴苏联参观学习印钞造币技术、管理工作以及如何开办技术学校。

20世纪60年代初，印制行业在普遍提高研究技术人员水平的同时，实行重点培养。但在

“文化大革命”期间，科研机构解散，科技人员下放劳动，科技工作受到冲击。

1977年9月，印制行业召开科技工作座谈会，提出印制企业要加强又红又专的科技队

伍建设，并抓紧培养。在此基础上先后举办七·二一大学和各种学习班、培训班，与各地

大专院校挂钩委培等，同时恢复技术职称评聘工作，建立技术岗位责任制等，以壮大科技

工作者队伍和提高科技人员素质，带动科技工作发展。

1978年全国科技大会以后，印制行业科技工作进入一个持续发展阶段。7经中国人民银

行批准，重新成立印制科学技术研究所。各企业科研机构也相应恢复。总公司成立科技处，

专门领导行业科技工作。进入20世纪80年代，按照中共十一届三中全会提出的“科学技

术是第一生产力”的要求，总公司针对印制行业职工文化水平低、技术水平低、管理水平

低、技术业务人员少的“三低一少”状况，先后制定“六五”、“七五”职工教育规划，成

立以培养中等文化技术人才为主要方向的印制职工中专学校，职工文化、技术业务培训工

作步人正常轨道；科技管理体制及奖励机制逐步健全。1983年，总公司制定《印制系统科

技成果奖励试行办法》、《印制系统科学技术鉴定暂行办法》、《印制系统科学技术成果管理

试行办法》，广大科技人员积极进行科技攻关和技术开发，并取得一批重要成果。

在这一期间，在改革开放方针指导下，印制行业广泛开展国际交流与合作，引进具有

20世纪80年代世界先进水平的印钞、造币、造纸等专用设备。电子技术开始应用于生产

和管理，全行业技术水平迈上一个新台阶。

随着设备技术的引进，科技人员本着“走出去，请进来”的原则，出国考察培训日益

频繁。总公司还广泛参加世界性的各种会议，其中1984年和1985年中国分别成为国际会

议和太平洋地区印钞会议正式成员国，从而提高了中国在世界印钞造币领域内的地位，为
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印制行业走向国际打下良好的基础。

进入20世纪90年代，在中央“科教兴国”方针指引下，印制行业提出“科教兴印

制”，以培养复合型人才为目标，全面提升职工的文化、技术、业务水平，形成以高级工、

技师、技术骨干为主导，以高级工为主体的技术队伍。职工素质的提高促进了科技队伍的

发展和科技成果的开发，1991--2000年，全行业取得重大科研成果近50项。

科技管理工作逐步走向规范化。1990年12月，总公司制定《印制系统重大科技项目

管理程序的规定(试行)》、《印制系统科学技术成果管理办法(试行)》、《印制系统科学

技术进步奖励办法(试行)》等。这些制度的颁布实施，促使科研工作步入良性循环。

与此同时，该行业还注意消化吸收国外先进技术，大量引进具有20世纪90年代国际

先进水平的设备并加以改造创新，设备技术水平和自动化水平不断提高。

随着科技的进步，信息技术得到广泛应用，尤其是计算机网络系统的运行，实现了资

源共享，使信息传递更加快捷方便。

≯。蕊寨0文耘。泌≯≯一，。。镰



第一章科技管理

科技管理包括制定科技发展规划、科技人员管理、科研项目管理、图书情报管理等。

印制管理局自1950年开始制定科技发展中长期规划，并逐年实施。在印制管理局领导

下，所属各企业陆续组建科研机构，建立科技管理制度，发展和培养各类专业技术人才。

1959年印制科学技术研究所成立，印制行业开始拥有专门从事印钞造币领域的科研机构。

“文化大革命”期间，印制研究所解散，大批科技人员下放，科研工作受到冲击。

1978年在全国科学大会的新形势下，印制系统召开科技大会。同年8月恢复研究所，企业

科研机构也陆续建立，总公司成立科技处，领导全行业科技工作。按照“科学技术是第一

生产力”的要求，印制行业更加注重科技人员队伍的发展及其素质的提高，同时加大科技

投入，鼓励科技人员进行科技攻关。1983年，印制管理局制定科技成果奖励办法及管理办

法等，并对1978--1983年五年间取得的12项重大科技成果进行表彰，进一步调动广大科

技人员的积极性，促进了印制科学技术的发展。

1990年，总公司制定有关重大科技项目管理程序的规定和科学技术成果管理办法、科

学技术进步奖励办法等，建立起比较完整的行业科技管理制度。1991年，总公司加大对全

行业科技成果申报、鉴定等管理职能，所属各企业在原有基础上先后成立科技、技术开发

等科技工作专门管理机构，负责本企业科技项目的审查、立项、评审等，以及科技项目的

组织落实、监督执行和成果推广应用等工作。1995年起，行业开始修订试行多年的科技管

理办法、规定，1998年颁布《印钞造币行业科技管理办法(试行)》。该办法对科技管理职

责和机构、科技计划管理、科技项目管理、科技经费管理、科技成果管理、科技成果所有

权、专利管理、科技成果奖励、科技信息、科技保密、科技管理考核等做出规定。科技管

理体制的建立，使全行业的科技管理工作逐步走向规范化。

2000年，总公司落实国务院关于加快科学技术进步和“科教兴国”战略，颁布《印制科

技奖奖励办法》，激发科研人员进行科技创新的积极性，促进行业科技进步。1991--2000年，

全行业取得重大科技成果近50项。在积极进行科技攻关活动的同时，该行业还注重科技成果

的推广应用。2000年，总公司制定《印钞造币行业科技成果有偿转让实施办法(试行)》，对

推动行业科技成果有偿转让，加快科技成果转化速度，充分发挥科技作为第一生产力的作用

起到积极作用。五十年间，全行业取得重大科研成果70余项，全部得到推广应用。

第一节 科技规划

一、中长期科技发展规划
”

1956年2月，在第11届厂长会议上制定《技术改革远景规划(草案)》，经修订后，
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形成《1956--1959年科技发展规划》。该规划包括：原版技术改革计划，要求在短期内增

添原版制作的技术装备。印版技术改革计划，凹版制作保留过版技术，增加自动过滤电镀

设备，逐步采用电镀技术；平版制版在1957年内全部采用铜铬多层版代替锌金属平凹版；

采用多层金属凸版代替平版印刷方法。印钞机器改革计划，根据一版四色原理设计制造四

色接线凸版印刷机；改造轮转凹印多色接线机，在现有基础上改成能印3种以上颜色构成

一条线的凹印产品；改造四色胶印机为多色接线机，对原有四色胶印机改造为能印制8种

以上颜色构成一条线的平凹版印刷机；试制凹印机自动输、揭纸、双幅湿纸机、烘房、晾

纸等设备；以工具代替手工捆扎。筹建高级纸厂计划，自制水印钞票纸厂由轻工业部负责。

但是，水印模型经协商由印制管理局负责研究制作，1955年开始，1956年内能制作简单线

条，无黑白浓淡的图案，文字水印，1957年试成黑白差距较清晰的市体图案，1958年试成

人像水印。油墨制色技术改革计划，拟由天津油墨厂自制4种色粉，以提高红、黄、蓝、

白色质量。铸币技术改革计划，试制镀铬合金(以锌为主少量铜)；熔化增加万能电炉，

改进浇铸半自动化，冲饼光边，改进光边机自动理饼和计数机。

1958年12月，在第14届厂长会议上制定“1959--1962年技术发展规划”。该规划包

括票券印制、造币和金银提炼三部分。在票券印制方面，要求试制7种票券的原版；从

1959年开始进行凹版制作，逐步取消钢版炼火过轴过版法，采用钢原版直接镀镍，翻制多

层金属版；胶版推广多层金属平叩版，摸索自制多色平凸版接线机印版；试制多色平凸版

两用接线机，改装轮转凹印机为三色接线机，增加自动盖纸；改装平台凹印机为夹色、多

色接线自动印刷机，重点改进传墨辊筒及多色墨斗、改装擦版方法、增加出入纸自动化、

增加自动烘干设备等。总之，重点是试制凹印干纸印刷、多色接线胶印品，相应地进行树

脂墨、防伪墨、荧光墨等研究，提高油墨的色泽、耐光等。印码、检封实现半自动化。造

币方面，研究适合国情的新合金，积极探索铜包铁、铝包铁等合金。金银提炼方面，从工

艺技术和设备方面研究和提高成色，短期内达到99．99％以上，探索提炼铂族元素。

1959年3月，在第15届厂长会议制定《关于印钞技术规划纲要》，提出印钞技术规划

将围绕新票券的设计进行，凹印印版采用电镀镍面铁底钢版，上海印钞厂试制三色接线平

台凹印机，北京印钞厂试制三色接线轮转凹印机。提高彩色地纹印刷，在平凸版两用四色

接线机的基础上，完成正背面五色一次印刷机的设计。试制凹印快干油墨，取消盖衬纸。

研究利用废票、破票作原料，采用手工方法自制水纹纸。为争取短期内，上海印钞厂、北

京印钞厂主要技术设备统一，必要时两厂能同时印刷一种产品，上海印钞厂将于1960年分

期建造新工房。针对上述目标，该纲要提出几项措施：(1)印制管理局成立技术研究所，

各企业设立技术研究组。(2)从速补充设计、雕刻和彩色制版的技术力量，选派学工到中

央美术学院、中央工艺美术学院培养。(3)组织业余技术学校，绘图训练班，师傅带徒弟

等方法培养学工，补充技术力量。

1960年12月制定《1961一1967年科技发展规划》。印钞方面，要求在提高制油、制墨

自动控制的同时，改造凹印机54台、推行干纸印刷。铸币方面，提出试制新合金、奇形硬

币，冲饼、光边、印花实现自动控制、检封自动化。

1962年1月，在第19届厂长会议上制定《95品技术规划》。该规划指出：第三套新版
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人民币是改变中国货币印制面貌，自力更生地实现新水平的新产品，决定贰圆券、伍圆券、

拾圆券采用轮转凹印接线技术印刷，壹角券、贰角券、伍角券、壹圆券按平台凹印机印刷。

其中：试制、试验钞票纸水印设计、．制模，伍圆券图案设计、制模于2月份完成交纸厂试

制，拾圆券水印模具，争取三季度交纸厂，试出纸样；试验试印油墨，一手抓烧秀那、生

秀那、112红的试生产和供应，一手抓凹印颜料盐荃品绿和颜色绿以及耐晒铁蓝等品种；

机器设备制造和改装，关键是各种接线新设备和相应地制版、塑料上浆等设备的设计和制

造问题，如：145甲型机色膜版之间集合规矩的精度、245甲型机试车运转、145丙型机试

运转、145丁型机等试运转问题；抓综合试印。第三套人民币的主要特点是“三多三新”，

即色数多、套印多、接线多，又是新设备、新原料、新技术。综合试印应当达到的产品质

量是：墨色符合原样，套印准确符合规定，接纹不露白，不混色，线条光洁，票面干净，

水印清晰。

1963年3月27日，印制管理局制定《关于钞票印制科学技术研究工作方案》，就科研

的重要意义、目标、印制研究所的工作和科技人才培养做出明确规定，提出发展钞票印制

科学技术研究工作不仅是一项经济任务，而且也是一项政治任务；不仅为了适应国内的需

要，而且也是适应其他国家的需要。该方案提出以后5—10年的印制科学技术发展目标是：

解决第三套人民币生产上的重大技术问题；研究新技术，更好地适应兄弟国家代印任务的

需要；提高第三套人民币的印制水平，争取在制版、印刷、油墨、纸张等方面赶上世界水

平。前5年重点是第1项任务，后5年重点是第2、3项任务，目标确定后，按轻重缓急的

原则制定实施计划。

加强印制研究所的工作。充实机构、人员和设备；加强企业的中心实验室和各化验室；

建立技术情报和技术档案工作。

大力培养科技人才。为使中国钞票印制技术赶上世界先进水平，决定的一环是拥有一

批又红又专的优秀科技人才。在普遍提高研究技术人员的水平的同时，还要注意重点培养。

1974年10月10日，制定印制技术10年发展规划。

围绕钞券双面凹印品年产24亿张，硬币15亿枚，抄造固定、半固定水印纸1 500—

2 000吨规划，基本上形成中国独特的印制技术体系。1980年前大、小三线全部建成投产，

1985年三个地区的印制基地都达到自行设计、自行印制全套货币的技术水平，为实现“四

化”而努力。1980年前以“三七”品为中心，力争新中国成立30周年(1979年)全套新

版人民币与群众见面。

1977年6月19日，印制研究所制定1977--1984年科技规划。提出继续完成平、凹、

凸综合接线印刷新工艺；1980年前完成72型机的设备验证，凹凸联合印刷工艺的验证和

全印张弹性色模的制版工艺，雕刻凹版套晒平版的制版工艺，腐蚀凹版的制版工艺；设计

新型印钞机：为改革印钞工艺，缩短工艺流程，更新旧的印钞设备做准备。防伪技术研究：

从设计、雕刻、油墨、纸张进行防伪研究，这是印研所的主要任务，现代防伪措施必须借

助光、电、磁等学的知识和手段，所以防伪研究一定要配备测试仪器的引进和试制力量；

铬上镀镍凹版工艺的研制：参考日本专利，使花纹版的线条更符合原版。同时可利用这一

工艺研制凹印润版制版工艺。
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1977年9月30日，印制企业科技工作座谈会。会议要求，根据财政部领导批准，进行

印制研究所的筹备工作，印制研究所主要担负印制技术基础和一些大项目的研究试验，各

厂着重应用方面的研究和双革运动，使印制企业的科技工作开展起来，赶超世界先进水平。

印制企业又红又专科技队伍的建设，途径有向国家申请办特种学校、七·二一大学、学习

班、训练班以及与本地大专院校挂钩送人培训等，充分发挥现有技术人员的作用，恢复技

术职称，建立技术岗位责任制等。局、厂制定技术发展规划，规划包括：指导思想，厂科

技体制的安排，科技发展长远规划(3年的规划要具体，8年规划可粗线条)。印制管理局

设想1980年前要加速步伐，实现第四套新版产品的设计，体现有赶有超。1985年左右，印

制企业基本实现机械化，自动化，电子化，使印钞、造币设备、技术逐步接近赶卜或超过

世界先进水平。印制科技工作的重点：72型机力争早日全部完成，74型机、75型机要按

计划抓紧。硬币印花不断完善；防伪油墨、制版防伪技术，纸张防伪措施等项目加快速度。

1977年12月，全国财政银行科学技术发展规划的初步设想。提出大力抓好货币印制

的科技研究：1980年前设计研制中国第四套人民币，研究使J}j综合接线等新印钞技术，在

钞纸水印、雕刻、防伪油墨和印制达到高精细程度等科技项目上接近或达到国际水平。为

适应中国社会主义商业现代化建设，如城市自动售货的需要，在资源许可的条件下采用新

金属硬币，方便商业，方便群众；研制目J钞、造币的原版，原模的雕刻、水印、浮雕制版

和油墨、纸张的特殊防伪新技术，起点要高些，创造民族风格。在1980年实现使用不蹭脏

快干油墨，要研究合成树脂粘结料为凹印品实现线条饱满，色泽好，耐化性高，立体感强

提出新水平；研制少用棉短绒的钞纸新材源，新配比纸，研究和提高胶料的质量，提高钞

纸的流通寿命。研究银行自动化，机械化设备的专用表、证纸张。1985年前货币印制各企

业基本实现机械化、自动化，要大力应用电子、激光技术。硬币从熔化、辗片、冲饼、印

花至检封包。纸币从印刷、印码至裁切、检查、封包装自动化装置的流水线，1985年研制

采用最新印制工艺技术的全部电子控制一次印成印钞机，与印码、数数、封包的联合流水

线，选用先进检测仪器逐步去取代手感目测的陈旧检查方法。

1981年5月，制定“六五”重点试验研究发展规划。提出主要研究方向，1980年前要

抓紧为印制第四套新版人民币使用新技术的研究。研制印钞、造币机器，电子雕刻机、电

子防伪印码机，印钞、造币、纸张残品数数、检查、封包自动化装置，研究制版、纸张、

油墨等防伪新技术。

1986年，印制总公司制定“七五”计划，在科技方面提出主要抓好的工艺技术项目

是：

1．油墨：全面推行水擦不蹭脏工艺，取消盖纸和三氯乙烯擦版。

2．印刷工艺技术方面：(1)逐步采用胶凹连续化生产工艺；(2)研究取消白纸吊晾工

序；(3)全面实现凹印不蹭脏印刷技术；(4)全面普及电子自控号码机；(5)研究实现检

封联动化；(6)考察、引进、消化吸收国外电子检票等新检封工艺。

3．印钞、造币机械方面：在消化、吸收引进新设备、新技术的基础上，试制出胶凹印

联合样机、印码、裁切、包装联动线样机和新型高效造币印花机等新的专用设备。

4．造币工艺技术方面：研究和革新造币工艺流程，探索硬币表而处理新工艺，改进酸

试读结束，需要全本PDF请购买 www.ertongbook.com
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洗工艺，开展币边缘印字工艺试验；综合探索提高印模耐印量的新途径，使耐印量有一个

新的突破；开展造币新材质的工艺试验，提高硬币质量。

5．开展微印刷技术、计算机防伪技术等方面的研究。加强制版工艺技术的研究，走出

一条中国独特新路子。

6．造纸方面：研究取消打孔工序，提高生产效率；积极开展专业研究、针对现有问题

和世界先进技术，提出研究课题，使钞纸接近和赶上世界新水平。

7．加强科技情报工作，建立以研究所为中心的印钞、造币、造纸、油墨、机械情报

网，系统收集，整理，及时通报国外的先进技术，促进行业技术发展。

1988年1月，国家计委、财政部批准专款，委请航空部、航天部、核工业部、国家机

械委员会，进行印制行业10个科技项目的研究开发。由总公司所属企业、研究所配合进

行，印制研究所负责，钞票安全线防伪技术、大张检查机、仿制凹原版全套设备、电铸凹

版印版材的开发，西安印钞厂负责，凹印擦版废液处理工艺及设备开发，北京印钞厂负责

引进凹印设备配件国产化、电雕技术研究，上海造币厂负责研制高精度轧机，沈阳造币厂

负责硬币包装机研制，硬分币新合金开发。

1990年1月24日，制定印制行业“八五”科技发展规划。该规划从印钞造币工艺技

术、防伪技术、环境保护等几个方面对“八五”期问的科技发展做了部署。

1．安全防范技术：研究多种安全线，钞纸纤维中掺入特种无色纤维或有色纤维，掺入

三原色的荧光点、丝。特种香料纸张；应用长余辉荧光材料；温变油墨；光变油墨；稀土

色素油墨；用非晶态金属微粒，掺入油墨，强化磁性防伪；图像密码纸；应用多光谱技术

做试纸墨防伪；应用条型码印在钞票上；用条纹技术，经过折叠，可得出新的图案防伪；

微雕刻印刷技术；研制编码技术(用铜铁硫锌不同光谱进行编码，物理参数编码，磁粉参

数编码)；应用全息印刷技术。以上各项应用同步研制检测仪表。

2．印钞和专用机械、专用油墨、制版技术：消化吸收超级凹印机，胶凹联合机的优点

和特性，研制下一代新型印钞机；消化吸收印码、裁切、分百、数数、封包、联动线。研

制适合中国国情的同类检封联动线，保成品质量与数字准确。研制检票机(检大张)采用

集成电路，达到每秒检查2大张钞票的高速检票机；研制超声波数数机，利用纸张空隙发

出反射波经处理得出准确数字，应用于大张数数及封包后不拆封检数；提高印码控制装置

和号码机质量，研制双码双色印码机，研制多种功能号码机；突破现有印刷机种，研制一

版多色胶印机，研究渗透印刷技术(通过微孔印到纸上)；改变凹印墨70％流失问题，研

究水擦版凹印技术，设想在凹版面不需上墨的表面，经过特种处理，造成不着墨或缩小着

墨区，大大降低印刷成本，节约材料，这是一次凹印技术的改革，研制自动控制湿度、温

度、压力、流量、厚薄、消耗、安全的特殊装置，可借鉴引进纸机、印刷机中的有关部位，

消化吸收后改造，用于国产设备提高国产设备效率，推广采用红外线测温、测水分，研制

自动包装生产线，研制特种塑料薄膜，研制封闭油墨颜料机；研制应用CAD计算机辅助设

计，以缩短设计和图案修改工期；研制电子激光雕刻机，研制新版材、缩短制版工艺，开

展油墨配比(树脂、颜料、染料、t溶剂)的基础理论研究，研究油墨和钞纸的附着性；研

究国产代用引进设备中的零部件，首先将集成版路线委托科研单位仿制，确保日常生产正
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常进行；研究B一聚丙烯塑料纸印刷。

3．造币技术：研究资源丰富、成本低、易加工的造币用金属材料；研究印模钢材好于

目前T一10型号，或在其表面增加新的金属镀层，减少磨擦，磨损，延长使用寿命。消化

吸收仿制高速印花机；研制白坯饼检查机；研究坯饼的干洗抛光技术；研制金币坯饼的重

量自动控制技术装置；研制硅橡胶代替铜铸版。

4．造纸技术：对纸质强度、透气度、适印性和原料配比，使用胶料的综合研究，自动

控制纸张厚薄、重量，利用红外遥测水分，温度；改进造纸使用的化学助剂，增加纸张强

度，降低生产成本；研制用计算机检查纸张水印规格。

5．贵金属冶炼技术：研究新的黄金提炼工艺；研制用高致密石墨作钳锅炉衬护层防氯

气渗透；研究回收贵金属提炼中废液、废气、废渣工艺，降低黄金耗量，回收稀有金属铂、

钯、钌、铱、铑、锇；对黄金高色电解研制自动控制装置。

6．开发信用凭证、信用卡和相关的银行专用器材：统一研制信用凭证，防伪、防涂

改，使用特种纸；为银行通过卫星进行联行结算，需同步研制处理现金支票，转账支票

的打印机的清分机；研制信用卡，要有特种信号或标志，防伪性高；研究应用全息印刷

技术；研制自动出纳机；钞票分类机、兑换机，排残机，数数机，这些机器应与钞票的

防伪标志相匹配，要给银行保密，作为绝密产品专利经营；研制质量较好的其他银行账

表、凭证。

7．工业卫生、环境保护：造纸、印钞、造币、金银冶炼厂的废气，废水处理；噪音超

标的车间应采用的防扩措施；有毒气体的排除或改用无毒材料；对粉尘进行有效控制等。

8．开展货币行业软科学的研究：对中国货币系列化的研究，如对已发的四套人民币优

缺点的分析，国际货币特征，中国货币的特征和具备哪些功能；“八五”期间应该和可能

达到的技术水平；货币的面值大小，主色调、品种档次；纸、硬币如何配套的意见，货币

的流通寿命和回收的标准等。对中国货币资源的调查研究，如纸币、硬币结合国情可能用

那些资源，如何确保这些资源的长期供应，对用于防伪的资源如何保密等。

二、印钞造币科技会议

印制系统自20世纪50年代开始定期或不定期地召开印钞造币科技会议。其中：1956

年5月5日，印制管理局召开第二届化验会议，讨论苏联专家建议《印刷厂化验室工作条

例》草案和1956年化验室中心工作。

1959年12月5日，印制管理局召开印钞厂油墨会议。会议的议题是：新版票样的颜色

复杂，为解决两厂同时印刷或分别印刷的油墨颜色符合原稿要求，保证新版质量。会议明

确：(1)新版票样的2个主要颜色；(2)壹圆券、伍圆券主要颜色的解决办法；(3)明确

油墨结膜、快干课题的方向、计划；(4)讨论两厂发展制色生产的方向及有关设备的意

见。

1960年3月22日，印制管理局召开第二次油墨会议。会议决定由北京印钞厂、上海印

钞厂化验室和油墨工段负责壹圆券、伍圆券油墨，其质量要求粘样符合画稿的要求。上海

印钞厂继续并扩大媒介有机棕色的试制，以充实棕色颜料品种。集中力量进行111#、112#
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红色中试。对快干油墨进行探索试制试验。

1975年7月16日，印制管理局召开油墨座谈会。会议议题是研究、改进、提高油墨质

量的方向、品种和措施等。

1978年5月8日，印制管理局召开印制科技会议。会议首先传达、学习全国科学大会

文件，随后就印制企业1978--1985年科技发展规划进行了讨论并举行发奖仪式。这是印制

企业向科学技术进军的一次重要会议。

1979年8月23日，印制管理局召开印钞油墨技术会议。会议肯定了前一段的成绩，

并分析了今后印制科学技术的发展趋势。会议指出，第三套人民币在20年的印制生产中，

经历了从平台凹印机到轮转凹印机、从单色到多色印刷、从湿纸到干纸印刷以及改变擦

版工艺、提高机器速度、版面在大小变化等技术改革，这些方面都与油墨技术的改革和

提高是分不开的，成绩应予充分肯定。油墨原料，解放初期，国内只生产无机型颜料

(如铬黄、铁蓝、生锈钠等)。国外有机颜料的引进，促进国内生产永久红E4B、酞青蓝

等。近几年又促进国内颜料生产单位研制大分子综合型和杂环型颜料，提高了耐久性；

连结料，解放初期，使用聚合油，后学习国外经验，开始采用中油醇酸树脂氧化油，后

又引进长油醇酸树脂，酚醛树脂，以适应轮转印刷，干燥、亮光、结膜质理的要求。为

实现油墨水擦工艺，又有新发展，开始进入树脂化。三十年间，为保证生产，适应印刷

工艺改革，技术人员克服原材料不一致，促进油墨的正常生产与使用，使印钞质量保持

一定水平，锻炼了技术人员，并建立了常规试验和管理制度，开始对印刷适应性、油墨

流变性的探讨和防伪的研究。 ，

1989年10月17日至11月4日，总公司召开编制印制行业“八五”科技发展规划会

议。参加会议的有中科院院部技术科学与开发局数理化及14个研究所的专家和总公司、各

企业、印制研究所有关人员。会议分调研、参观和编制规划两阶段进行。。

与会专家认为：必须把货币的印制铸造提高到一个战略高度，得到国家有关部门的支

持，确保国家货币发行的重要任务，通过科技提高货币的流通质量，防伪性能和机器可读

性。要以新一代货币的研制为龙头，以中国民族艺术为特征，以增强防伪手段为核心，提

高货币的印制质量，延长流通寿命，确保安全生产并开发应用新材料、新工艺，加速技术

装备的国产化，改造印制行业的落后工艺技术，提高生产能力。会后，总公司着手完善规

划内容，特别上报国家项目，并积极向中国人民银行、国家计委汇报。

1992年1月，为了进一步加深对“科学技术是第一生产力”的认识，展示“七五”印

制科技取得的成果，推动科技与生产相结合，推进和实现企业技术进步，总公司举办“印

钞造币科技成果展览会”。随后召开第三次印制科技工作会议，学习和落实Xljd,平指出的科

学技术是第一生产力的思想，使印制企业更好地走上以科技兴厂的轨道，对落实“八五”

科技指令性项目提出更高的要求。．

1995年8月15日至19日，总公司在长春召开科技与发展工作会议，会议总结了“八

五”印制科技规划工作的经验教训，研究部署“九五”科技和发展工作，围绕印制行业如

何适应国民经济发展和第五套人民币的印制达到国际货币先进水平的要求，统一思想，开

阔眼界，振奋精神，提出印制行业“九五”规划的基本框架。
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1999年12月，总公司在北京召开技术创新大会，会议总结1995年以来印制行业的科

技工作，表彰科技先进，研究部署行业科技体制改革及“十五”印制科技工作基本任务，

探讨印制系统技术创新发展战略。

一、科研机构

第二节 科 研

印制管理局成立之初，未设专职科研机构。1955年2月，印制管理局举办化验训练班

后，各厂均先后成立化验室。

从1955年起，上海印钞厂在总工艺科下设化验室，主要负责产品的物化试验。1962年

设中心试验室。1966年，受“文化大革命”冲击，中心试验室被取消。1972年恢复科技

室，1977年改为技术科中心试验室。1983年建立独立的科技室。

1956年6月，在北京印钞厂化验室的基础上建立中心化验室，设想将来过渡到成立印

制科学技术研究所。中心化验室是北京印钞厂组织机构中的组成部分，隶属厂总工程师领

导，受印制管理局生产技术处业务指导，与各厂化验室的关系是业务指导。

1959年8月1日，成立印制管理局技术研究所。起初，研究工作围绕生产实践进行小

型、大型生产试验，从生产中进一步证明新技术的优越性和存在的问题，’同时以解决企业

生产中的重大技术问题进行研究，以保证生产任务的完成。

1965年3月11日，中国人民银行向国家科委提出建议，将中国人民银行印制研究所迁

至三线与印钞厂合并。迁建后适当扩大该所规模，设想分设计、制版、印刷、油墨、纸张

等几个研究试验工厂。同年5月25日，中国人民银行报送东河印制公司基本建设设计任务

书。其中关于迁建印制技术研究所问题，提出为使印钞、造纸等科学研究和生产紧密结合，

决定将印制技术研究所，包括设计、制版、印刷、油墨、纸张等几个研究部门和试验工厂

搬到旺苍。

1965年，中国人民银行为贯彻“备战、备荒、为人民”的战略方针，经国务院批准在

四川省旺苍县建设印制基地，印制研究所决定内迁。1966年10月动工兴建，1967年8月

停建。

1968年3月2日，中国人民银行上报关于迁建机械厂和研究所问题。

经军代表召集党组成员开会，中国人民银行大联委代表、印制管理局业务主管人员、

印制管理局大联合小组代表参加会议。会议提出，北京印制研究所不搬迁三线，·原规划五

。六项目中属于研究部分不再建设，五。六项目撤销。

1969年5月，中国人民银行军代表宣布撤销印制技术研究所。成立财产移交小组，

限期登记造册后，移交东河印制公司，技术档案，按战备1号令销毁。职工分批到河南

省信阳市淮滨县五·七干校。1974年最后一批职工分配其他单位，印制研究所彻底解

体。

1972年9月，印制管理局向中国人民银行再次提出成立研究机构，并提出国务院办公
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室下达1972年33号参阅文件，印制管理局在学习中深感林彪反革命修正主义路线对科技

工作的干扰和破坏，印制战线的科研工作深受其害：一是印制管理局领导对科研工作的重

要性认识不足，党的科技政策不落实。领导思想是“等、看、怨”，企业科研与生产发生

矛盾时，生产挤掉科研。实际上是科研停留在口头上，没有行动，不出成果，如油墨、纸

张、机器等革新项目，叫了两三年，毫无进展。二是科技队伍拆散，不少科技人员长期劳

动，有的自行联系工作单位，转业调走。若干关键工种技术后继无人，无人过问。印制系

统在解放后陆续分配大专学生150多人，加上老的知识分子、技术干部共261人(1965年

底实际数)，这是印制科研工作中的一批重要技术力量，但是在极“左”思想影响下，“技

术无用”、“读书吃亏”、“搞业务危险”等错误思想极大地打击了科技干部的积极性。建

议：成立科研领导小组，全面地抓好研究所和各企业的科研工作。各企业建立科研小组，

抓好日常生产中的关键技术和革新项目；把科技队伍组织起来，能归队的很快归队；拟定

科研项目，图书、资料、仪器等能调集的调集，不够的逐步补充；争取年底或1973年初召

开各企业科研小组长会议，统一制定科研工作规划，促进印制科研工作的发展。

1972年11月18日，印制管理局下发关于加强印制技术科研工作的通知。要求各厂从

实际出发把科技小组建立起来。

1978年3月，党中央召开全国科学大会，邓小平在全国科学大会开幕式的讲话中阐述科学

技术是生产力的认识问题和建设宏大的又红又专的科学技术队伍等问题。正是在全国科学大会的

推动下，同年5月，经中国人民银行批准召开印制系统科技大会，8月，经中国人民银行批准恢

复研究所，更名为：中国人民银行印制科学技术研究所(简称印制研究所)筹建小组，李义田

为召集人。1980年2月，印制研究所实行独立核算制。1984年1月．30日，中国人民银行党组决

定，印制研究所由原处级单位升为副局级单位，由总公司代管。

1990年，中国印钞造币总公司成立科技处，负责指导全行业科技工作。

1996年，中国印钞造币总公司沈阳造币技术研究所成立，受总公司和沈阳造币厂双重

领导，专事造币新品种、新材料、新技术、新工艺开发研制。1997年1月22日，中国印钞

造币总公司保定钞票纸厂技术研究所成立。同年11月23日，沈阳造币厂技术研究所筹建

的“国家金银制品质量监督检验中心”通过国家现场评审。这是金融系统首家国家级质量

监督检验中心。1998年，沈阳造币厂技术研究所通过了国家质量技术监督局的实验室认

可。通过了作为国家金银制品检验中心的审查认可和计量认可。

2000年底，全行业有一级研发机构1个，二级研发单位11个。

二、科技队伍

印制系统自成立之初就建立有一支科研队伍，且随着科技发展的需要，科研队伍逐步壮大。

印制系统成立之初，全系统有科研人员近30人，其中北京印钞厂1948年解放前夕，只

有7名钢版雕刻人员和制色、胶印、凹印、化验技术人员各1人，全厂共有科技人员11人；

沈阳造币厂在1949年印钞时只有1名技师；原中央造币厂(上海造币厂)1949年迁往台湾，

仅留下技师2人；上海印钞厂在解放初，科技工作无专门管理机构，仅在总工艺科设有1名

兼管合理化建议的办事员。1955年有专职科技人员10人，其中具有中级职称者2人。
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1950年开始，各厂开始吸收大中专毕业生，并根据需要培养或调入短缺人才，如沈阳

造币厂、上海造币厂制模设计雕刻人员、美术人员在这一时期有所增加。至20世纪70年

代末，全行业科技人员增加到400人左右。

20世纪80年代，根据国务院关于各类技术业务职称《暂定规定》，印制系统技术业务职称

评定工作逐步走上正轨，壮大了科技队伍，并且中高级专业技术职务人员逐年增加。1990年底，

10个大企业累计有专业技术人员2 719人，其中具有中高级专业技术职称的占8．72％。

1990年底企业专业技术人员按技术级别分类统计表 单位：人

高级职称 中级职称 初级及以下
企业名称 总数

人数 占总数比例(％) 人数 占总数比例(％) 人数 占总数比例(％)

东河印制公司 466 27 5．79 154 33．05 285 61．16

北京印钞厂 428 46 10．75 15l 35．28 231 53．97

上海印钞厂 275 24 8．73 119 43．27 132 48．00

西安印钞厂 223 12 4．36 59 26．46 152 68．】6

石家庄印钞厂 152 14 9．21 37 24．34 101 66．45

南昌印钞厂 119 4 3．36 25 21．00 90 75．63

南京造币厂 185 21 11．35 139 75．14 25 13．5l

上海造币厂 189 18 9．52 70 37．04 10l 53．44

沈阳造币厂 251 22 8．76 85 33．86 144 57．37

保定钞票纸厂 354 35 9．89 126 35．59 193 54．12

印制研究所 77 14 18．18 22 41

合计 2 719 237 8．72 987 36．30 1 495 54．98

2000年底，全行业11个大企业共计有专业技术人员4 268人，比1990年底增加

56．97％。专业技术人员中，具有中高级专业技术职称的占7．29％。

2000年底各企业专业技术人员按技术级别分类统计表 单位：人

高级职称 中级职称 初级及以下
企业名称 总数

人数 占总数比例(％) 人数 占总数比例(％) 人数 占总数比例(_％)

成都印钞公司 652 41 6．29 284 43．56 327 50．15

北京印钞厂 467 39 8．35 194 41．54 234 50．11

上海印钞厂 333 34 10．21 122 36．64 177 53．15

西安印钞厂 334 9 2．69 109 32．63 216 64．67

石家庄印钞厂 218 5 2．29 78 35．78 135 61．93

南昌印钞厂 170 8 4．7l 58 34．12 104 61．18

南京造币厂 442 25 5．67 147 33．26 297 67．19

上海造币厂 305 27 8．85 111 36．39 167 54．75

沈阳造币厂 375 37 9．87 183 48．80 155 41．33

保定钞票纸厂 603 57 9．45 256 42．45 290 48．09

昆山钞票纸厂 218 9 4．13 87 39．91 122 55．96

印制研究所 78 14 17．95 38 48．72 26 33．33

中钞信用卡厂 36 4 11．1l 16 44．44 16 44．44

深圳光华印制公司 10 2 20．oo 8 80．00

合计 4 268 311 7．29 l 691 39．62 2 266 53．09
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