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序 言

佟福友

党的十一届三中全会以后，全国出现了盛世修志的大好形势。修志工

作，是中华民族的优良传统，也是在新的历史时期，贯彻党的实事求是思

想路线的需要；是坚持党的四项基本原则，坚持改革开放，进行社会主义

现代化建设的需要；是发扬革命传统，教育后代，进行社会主义精神文明

建设的需要。为了给今后的生产发展，科技进步，产品开发提供借鉴，让

全厂职工了解过去，认识现在，发扬“团结，务实，开拓，奋进”的企业

精神，把工厂建设成为有中国特色的社会主义新型企业，我们编纂出版了

《齐齐哈尔第二机床厂志》。

第二机床厂是1950年10月24 El，从沈阳第五机器厂(现沈阳中捷

友谊厂)分迁来齐齐哈尔的国家重点企业。50年代初期，就是我国机床行

业十八“罗汉"厂之一。由于抗美援朝战争形势的需要，职工们不怕天寒

地冻，克服重重困难，人拉肩扛，仅用了81天的时间，就完成了整个迁

建厂工作，1951年1月1 3日全面开工生产。年末，生产出我国最早生产

的433型万能铣床和251型镗床两个品种57台；生产了朝鲜战场急需的

汽车防滑链子、弹头机、弹壳机等军需产品，有力地支援了抗美援朝战争，

为我国机床行业的起步和发展作出了贡献。

从工厂投产的那一天开始，第二机床厂在党中央、国务院，省、市委

和各级业务主管部门的领导下，就肩负着为国家经济建设出装备、出人才、

出资金、出经验的光荣任务。

第一个五年计划期间，第二机床厂为国家提供金属切削机床(主要是

铣床)25种，2 698台。1958年，开始生产自动锻压机产品；1 959年，齐

齐哈尔自动锻压机研究所在厂内成立，负责全国的自动锻压机行业的技术

发展和产品研究的归El工作；1964年，我国第一台鉴定合格的XKL5025

型数控铣床研制成功；1974年开始生产重型和超重型锻压设备和落地镗

铣床。党的十一届三中全会以后，先后对自动锻压机、铣床、落地式镗铣
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床三大系列21种主导产品进行了更新换代；自行研制开发了数控铣床，加

工中心，高速精密压力机，多工位螺栓联合机，多工位螺母机以及120吨、

200吨、400吨多种规格的大型冷成形机等60余种新产品。“七五”期间

引进了前联邦德国的80吨、125吨、200吨三种规格的高速精密压力机和

TCQ2 02 5数控步冲压力机的设计制造技术；引进了日本4 0 0吨、8 0 0吨、

1 250吨三种规格的小松机械压力机的设计制造技术；与意大利茵塞公司

合作生产数控镗铣床；与美国麦迪公司联合开发由第二机床厂生产的立、

卧式复合铣床。可供产品由1 951年的两种发展到自动锻压机、落地式镗

铣床、升降台式铣床、龙门铣床、加工中心、机械压力机、高速精密压力

机、数控步冲压力机、剪板机和各种专用机床等10大系列150多个品种。

在150多种可供产品中，53％的产品达到国际70年代末，80年代初

的水平，国优、部优、省优产品达24种，J95K一20数控步冲冲孔压力机

获国家金奖，17种产品被国家列为替代进口产品。为国家的机械、标准件、

轴承、电机、电气、汽车、冶金、矿山、航天、造船、能源等重点行业提

供了现代化设备。第二机床厂生产的超重型镗铣床，占国家拥有量的二分

之一以上；提供给第二汽车制造厂标准件分厂的锻压设备，占该分厂全部

设备的90％。部分产品远销美国、日本、前西德、意大利、前苏联等40

多个国家和地区。1982年，一次出口前罗马尼亚超重型设备T6916A型镗

铣床4台，厂内派出专家组负责安装、调试，取得了满意的结果。截至1990

年底，共出口机床设备1 621台。

4 o年来，第二机床厂共为国家提供各种类型和规格的机床1 7 8种

3 1 628台；各类锻压机械l 47种，5 231台。累计工业总产值(1 980年不

变价)98 973万元，累计实现利税1 0 452万元，有力地支援了国家的经

济建设。

从国家第一个五年计划开始，第二机床厂就以熟练的操作工人、科技

工作者、领导干部支援工业部门、科研单位和党政领导机关。先后为第一

重型机器厂、第二重型机器厂、哈尔滨量具刃具厂、第一汽车制造厂、第

二汽车制造厂、大庆油田、武汉重型机床厂、重庆通用机器厂等国家大重

型企业支援了大批的人员；在国家建设大“三线’’期间，响应党中央毛泽

东主席的号召，包建了青海第一机床厂和青海山川铸造厂；还为长春试验
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机研究所、北京密云机床研究所、济南铸锻机械研究所、机电部第六设计

院(郑州)、第十一设计院(西安)等科研单位输送了人才；为机械工业

部、核工业部、国家计量局以及省、地、市党政领导机关输送了人才。据

现有资料统计，至1 985年末，输送的工人、技术人员、干部的总数达l 435

人，其中干部307名，厂级干部30名。同时还支援各单位全国统一分配

的技工学校毕业生1 707名；全省统一分配的技工学校毕业生1 371名。

35年来，输送人才的总数为4 513名。在为国家输送的领导干部中，有机

床工具总局的副局长、省经委的副主任、地区副专员、副市长、研究所所

长、设计院院长、厂长、党委书记等。

第二机床厂40年的历史，也是为国家工业建设不断提供经验的历史。

1952年，关于生产作业计划按指示图表组织有节奏生产的经验，在全东北

地区进行了推广，给当时企业的生产管理，提供了科学的基础。50年代初

期试制成功的x62w型万能升降台铣床，从试造结果与试造程序上，获得

了前所未有的成就，为我国试造精密机床，提供了成熟的经验。机械工业

战线的排头兵——马恒昌小组，长年坚持的“十大精神”和班组管理经验，

是机械工业战线的宝贵财富。第二机床厂始终坚持自力更生，艰苦奋斗，

勤俭办企业的精神，走自己武装自己，自己发展自己的道路。60年代，为

提高铣床大件加工和装配的生产能力，减轻工人的劳动强度，解决作业面

积拥挤的困难，在大件和装配两个车间，分别组成工人、技术人员、干部

三结合的设计队，先后制成一批专用组合铣床、专用多轴镗床、拉沟机、

床身导轨磨床、工作台滑鞍导轨磨床、升降台导轨磨床等设备，提高了机

械化的程度，解放了劳动力，保证了产品的质量，被国内同行业所借鉴。

70年代和80年代新建的1．5万平方米重机厂房，跨度30米，双层吊车，

最大起重能力160吨，完全是靠本厂基建职工和家属工人的力量自己设

计、自己施工、自己安装建成的。重机厂房安装的1 0台超重型镗铣床，本

厂制造的就有9台。机械工业部沈鸿副部长来厂视察，看到这个情形，高

兴得鼓起掌来。此后又新建了恒温分厂，改造了铣床分厂，自制了先进的

工位器具。江泽民总书记来厂视察时，看了悬挂丝杠用的工位器具以后，

高兴地说：“你们的工位器具做得很好，对于提高零件质量，减少磕碰划

伤，降低工人劳动强度都很有好处"。这个经验，已在全国机械工业49个
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单位推广。

第二机床厂建厂4 0年，经过四次大的技术改造，生产规模和能力

不断扩大。现有固定资产1 2 350万元，比建厂初期增加26．73倍。全厂占

地面积1 06．7万平方米，建筑面积42万平方米，生产面积1 4．4万平方米，

分别比建厂初期增加7倍；1 5．6倍；1 4．5倍。全厂主要设备拥有量1 464

台，比建厂初期增加6倍，其中精、大、稀设备1 87台。全厂职工l 3 590

名(集体职工3 887名)，比建厂初期增加9．08倍，其中：工程技术人员

l 2 83名，比建厂初期增加8．9 4倍。全厂具有各种专业技术职称的人员

2 304名，其中具有高级职称的188名；中级技术职称的782名；初级技

术职称的1 334名。

国家二类所，齐齐哈尔自动锻压机研究所和黑龙江省大、中型模具开

发中心设在这个工厂。

工厂下设1 1个分厂，44个处室。有单件浇铸重量为53吨的大型铸造

分厂；生产面积为1．5万平方米，轨顶高1 8米，单台起重能力1 60吨的

重机分厂；生产面积为8 400平方米的自动锻压机分厂；生产面积为

1 0 000平方米，设施先进的铣床分厂r生产面积为4 000平方米，有先进

设备装备起来的具有国际水平的恒温分厂。还有2 860平方米的计量测试

中心和计算机中心。全厂已经形成年产铸件12 000吨；锻件500吨；金

属结构件能完成23万小时工作量，能焊接单件40吨重钢结构的零部件，

试车时无焊接缺陷；铣床1 500台；自动锻压机300台；重型超重型落地

式镗铣床和大型锻压设备20台；数控机床、数控锻压机械、加工中心等

高、中档产品50台；各种专机1 00台；大、中型注射模具；液压件(兼

并厂)；标准件(兼并厂)；无胎冷旋压等lO个生产基地。是中国生产铣

床历史最久，生产落地式镗铣床数量最多，生产自动锻压机械规模最大、

规格最全的国家大型一类重点骨干企业。

第二机床厂的进步和发展，一直得到党和国家领导人的重视和关怀。

朱德、邓小平、彭德怀、薄一波、李富春、杨尚昆、王震、李雪峰、刘澜

涛、蔡畅、罗瑞卿、倪志福等曾先后来厂视察工作。1 990年2月24日，中

共中央总书记、中央军委主席江泽民，在国务委员邹家华，总政治部副主

任周文元，中央办公厅副主任曾庆红，中央政策研究室副主任滕文生，石
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油总公司总经理王涛，沈阳军区司令员刘靖松，黑龙江省委书记孙维本、

省长邵奇惠、省委秘书长马国良，齐齐哈尔市委书记丛福奎、市长刘霖季、

市委秘书长童明英等领导同志的陪同下来厂视察，提笔挥毫，写下了“马

恒昌小组精神代代相传”的光辉题词，给全厂职工及其家属以极大的鼓舞。

建厂40年来，特别是进入社会主义现代化建设的新时期，贯彻“改

革、开放’’的方针，加强了企业的社会主义物质文明和精神文明建设，各

项事业都取得了显著成绩。工厂实行了厂长负责制，突出了厂长的中心地

位，实行了干部聘任制，开展了工厂方针目标管理，推行了承包经营责任

制，经营管理机制更加完善，计量检测手段更加先进。应用全面质量管理，

网络技术、价值工程、计算机等现代化管理手段，使企业管理达到了新的

水平。1987年以来，连续四年获黑龙江省推进管理现代化先进单位。职工

生活明显改善，职工居住面积达20．1万平方米。其中楼房宿舍4l栋，面

积1 4．1万平方米，人均居住面积4．7平方米。兴办了农工商一体化的农

场、液化气站、大型幼儿园、离退休职工之家和文化宫，扩建了职工食堂，

增加了职工浴池。随着生产的发展，职工工资收入水平，有了明显的提高。

文教、卫生有了新的发展，现有各类学校八所，形成了初等、中等、高等

教育的一条龙，在校学生达3 1 35名。卫生医疗条件有很大改善，拥有建

筑面积9 261平方米，225张床位，320名医务人员的一所综合性职工医

院和五所保健站，形成了完善的医疗体系。集体企业不断壮大，现有劳动

服务公司、‘机械设备公司、建筑工程公司三个集体企业。固定资产877．6

万元，10年累计完成工业总产值10 800万元。实现利润1 204万元，上

缴利税531．3万元。1 990年创造产值1 704．2万元，实现利润1 30．3万

元。 ，

精神文明建设取得了可喜成果。党委下设两个基层党委，10个党总

支，29个直属党支部，党员l 940名。党的建设和思想政治工作不断加强，

党委的政治核心作用，支部的战斗堡垒作用，党员的先锋模范作用进一步

增强。职工的思想政治与文化素质不断优化。40年中，共发展党员l 470

名。深入开展学习马恒昌小组活动，班组建设水平进一步提高，现有22个

马恒昌小组式班组和1 83个红旗班组，占全厂班组总数的24．5％。工厂的

文化设施、文明环境不断改善，企业面貌日益改观，先后荣获省推进现代
5

此为试读,需要完整PDF请访问: www.ertongbook.com



化管理先进企业、省级先进企业、省思想政治工作优秀企业、省先进党组

织、省文明单位标兵、机电部设备管理优秀企业、机电部质量管理奖企业、

国家计量一级合格企业、国家节能二级企业、国家档案管理二级企业、国

家安全级企业、国家二级企业等荣誉称号。

历史是人民群众创造的，工厂40年的历史，是在马克思列宁主义、毛

泽东思想指引下，通过广大职工及其家属的艰苦奋斗建设和发展起来的。

马恒昌小组一直发挥了骨干、带头、模范的作用。虽然工厂也是在曲折中

前进的，尤其是lo年“文化大革命"，工厂遭受了挫折和损失，但是广大

职工以各种形式进行了抵制和斗争，坚持了生产，坚持了工作，表现了对

党对社会主义的坚定信念。我们将永远铭记，在迁、建厂初期，为建设和

发展工厂，为支援抗美援朝，付出了辛勤汗水的老工人、老知识分子、老

干部及其家属所做出的无私奉献；永远铭记，在工厂各个历史时期，包括

三年自然灾害，lo年“文化大革命’’，全厂职工同心同德，战胜困难，所

表现出来的工人阶级觉悟；永远铭记，今天，正在各自的岗位上，励精图

治，开拓进取，勤恳工作的共产党员、共青团员、先进工作者、劳动模范

以及工人、知识分子、干部，为振兴工厂所付出的艰苦劳动。前事不忘，

后事之师，在政治上安定团结，经济上欣欣向荣的今天，出版《齐齐哈尔

第二机床厂志》，具有重要的现实意义和深远的历史意义。

为了编修好《齐齐哈尔第二机床厂志》，1984年5月，在党委、厂部

领导下，成立了厂志编审委员会和厂志办公室，逐步配备了编辑人员。采

取专、群结合，众手成志的工作方法，搜集各种资料400余万字，照片近

千张，基层提供的资料长篇90余万字。1986年3月，进入初稿的撰写阶

段，1 989年5月初稿成，约l 20万字。1990年1月，根据编审委员的意

见，进入第二稿修改阶段，年末，第二稿成，约loo万字。1 99 1年初，进

入第三稿修改阶段，吸收党委办公室、厂部办公室的有关人员参加修改，

6月末，第三稿成，约90万字，经党委、厂部批准付印。

撰写《齐齐哈尔第二机床厂志》，是以中共中央《关于建国以来党的

若干历史问题的决议》为准则，以马克思列宁主义，毛泽东思想为指导，

以求思想性、科学性和资料性的统一，从而反映企业的特点和时代风貌，

更好地发挥《厂志》的“资治、教化、存史"的三大功能。在编修《厂
6



志》的过程中，本着“详近略远”的精神，以记述生产力、生产关系的发

展、变革为重点，突出党的领导和劳动群众的作用。全书1 4篇，篇外有

附录，以概况反映全貌，大事记为经，各专业篇为纬，经纬结合，求实存

真。力求反映客观事物的本来面目及其规律性，使全厂职工对工厂有全面

系统的了解，并以此为起点，面向未来，在深化改革的过程中，为振兴工

厂振兴机床工业做出新的贡献。

《厂志》的出版，是齐齐哈尔市委、市政府，市志办公室直接领导的

结果；是工厂各级领导，各个部门通力合作、支持的结果；是搜集和提供

资料的人员、撰写志稿和参与修改的人员辛勤笔耕的结果；市经委工交志

办公室王东升主任给修志工作以经常的指导；工厂的老领导、老职工给修

志工作以热情的帮助，对此表示感谢!

编修《厂志》，是一项巨大的文字工程，又是一项新的工作，加之编

者水平有限，不足之处，恳请读者批评指正。

1991年7月31日

注：佟福友是北迁建厂的老职工，原第二机床厂党委书记。1989年5月调中共齐齐哈尔市委

工作，现任市委副书记。



我对写好厂志的一点希望

听说你们在写厂志，我住在医院里，心情很激动，翻来复去地琢磨，

你们这件事做得太好了，太应当了，我希望你们能写出一本高水平的志书

来。

咱们厂从1 950年迁到齐齐哈尔，已经35年了。这当中，在党的领导

下，经历了不少考验，取得了非常大的成绩，多少感人的事迹，应当记载

下来，这是咱们党的光荣!工人阶级的光荣!

你们把志书写好了，就能用工厂发展的历史让大家清楚地认识到党的

十一届三中全会以来，实行的路线、方针、政策是正确的。使大家伙都投

身到改革的洪流中来，投身到“四化’’建设中来，为建设好咱们的工厂，

咱们的国家做出新的贡献!

马 恒 昌

1985年7月1 4日

注：党委办公室主任刘丽华、厂志办公室主任陆大俊、工作人员王连玉，于1985年7月14日上

午8时30分至9时40分，前往中国人民解放军驻齐齐哈尔市第203医院，探望了因病住院

的马恒昌，向马老汇报了厂志和马恒昌小组分志的编撰情况，马恒昌听了汇报以后，对修志

工作提出了希望，实录如前。



凡 例

一、《齐齐哈尔第二机床厂志》是以马克思列宁主义，毛泽东思想为

指针，以中国共产党中央委员会《关于建国以来党的若干历史问题的决

议》为指导思想。坚持四项基本原则和实事求是的路线，发扬“据事直

书”的史德和修志传统坚持思想性、科学性、资料性的统一。其宗旨是为

社会主义现代化建设和改革开放服务，为职工群众的精神文明建设服务。

二、志书的断限。上起1 950年1 0月工厂由沈阳北迁建厂起，下至

1985年底，共35年的时间。企业主要领导人，副厂级干部，副总专业师

的任、免及党委委员，序言中的数据均记述到】990年，国家领导人来厂

视察的照片、金牌产品及省文明单位标兵的照片、工厂鸟瞰照片及题词均

采用最新资料，1986年至1 990年工厂的发展情况在附录中有专记。

三、资料来源主要以厂存文书档案和基层修志领导小组所提供的资料

为主，辅以个人手稿，采访笔录等。

四、本志书的体例采用语体文记述体，述而不论，以志、记为主。辅

以图、表、录、照片等。大事记以编年体为主，辅以记事本末体。

五、在结构上，横排门类，纵向记述，以类设篇，篇下设章，多数章

下有节，篇外有附录。卷首、篇首有照片或题词，以大事记为经，各专业

篇为纬，从纵横两个方面体现工厂生产建设和发展过程，反映历史和现实

的经验和规律，使读者对工厂有一个全面和系统的了解。

六、关于在全国享有盛誉的马恒昌小组本志书中设有专篇。

七、对已故省以上劳动模范立有传记和传略。

八、《齐齐哈尔第二机床厂志》以经济为主线。反映企业特点，兼及

自然、政治、文化和社会。

九、在称谓上，一律采用第三人称，机构、职衔均用当时名称。人名

冠以当时职务或职称；中层干部的任免，见工厂《组织史》，本志书未全

面记述；科技术语、专业名词以国家审定的为准，未经审定和统一的从习

惯；度量衡单位、统计数字，按国家规定记述，所用数字，除习惯用语用
1



汉字外，一律用阿拉伯数字；简化字、标点符号，以国家公布的为准。

十、本志书经厂志编审委员会和工厂党委、厂部审定核准后，为保证

质量，由黑龙江人民出版社史志编辑室对全书作了校订。厂区平面图、生

活区平面图，业经黑龙江省测绘局黑测审图字[1992]01 3号文件核准，黑

龙江人民出版社出版发行。

齐齐哈尔第二机床厂志办公室

1 992年2月20日
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