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序， 言
在迎接中华人民共和国成立四十周年的日子里，《大冶钢厂冶金军

工史》印成出书了!这对我厂来讲是一项严肃而艰巨的工程，是一项具

有历史意义的成果。 1，

，．。

／
．

特殊钢和高温合金是军工产品的重要基础材料，因此，大冶钢厂冶金

：军工生产史也是我国冶金军工史的一个重要组成部分。这不仅因为大冶

钢厂是全国生产军工用钢较早较多的厂家之一，而且在军工用特殊钢材

的供货数量和品种开发方面，曾为我国的国防建设作出过重要的贡献。

同时，大冶钢厂近四十年来的发展，进步也是和军工生产息息相关的。

一 为保质量，按要求完成冶金部下达的编写冶金军工史料和编纂大冶

钢厂冶金军工史的任务，厂党委于1985年7月成立了。大冶钢厂冶金军

工史料征集领导小组矽，并下设办公室担负日常工作；之后又组成。大冶

铜厂军工史编辑小组"，调集熟悉和参加过军工用料科研试制，生产和

组织管理的领导干部，科技人员及部分工作人员，积极开展征集和编纂

冶金军工史料的工作，认真总结冶钢三十多年冶金军工生产工作、科研

成果与经验教训，有组织、有计划地编撰专题文章。

担负本书撰稿的“老军工"们和全体编辑工作人员，为达到系统、 一．

全面、准确和有权威性的高标准要求，发扬。从严，求实、创新，争

优矽的冶钢精神，从卷帙浩繁的档案资料中，以及数以百计的参与军工

生产的职工的记忆里拈取素材，广征博采夕加以考证核实，去粗取精。

继而伏案寒暑，焚膏继晷，历经三度春秋，方得以编纂成册。再经复审

精修，然后付梓成书o

—坠，大冶钢厂冶金军工史》内容包含有军工用料的科研试制和生产卜
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工生产组织管理； “老军工"们的回忆文章；军

军工生产大事记等。全书计有文字四十余万，照

片六十余幅，尽可能地作到既概括全面又突出重点，既有基本情况又有

典型材料，见事见人，图文并茂，较准确地反映了冶钢特点和真实情

况。再现了冶钢各级领导铁肩负重，奋发图强；广大科技人员为国分

忧，呕心沥血；生产工人精心操作，创优争先的情景。是一部难能可贵

的传世史书。 ‘

‘《大冶钢厂冶金军工史》在成书过程中，虽然在史料的真实性、体

例与行文规范化等方面经过初审、复审严把政治关、史实关、技术关和

修辞关，然而，金无足赤，其中难免还存在着这样或那样的不足之处。

这些，从客观上看是因为时日久远，世事曲折，造成一些资料散失，有

的数据不齐，有些事件原委难以澄清；从主观上看我们组织领导工作亦

有粗疏之处。临梓之前，再次翻阅，颇感内疚。尽管如此，它仍不失

为我厂冶金军工生产的真实写照与精华之著。对我们亲身经历过这段历

程的人来说，正如诸位冶钢“老军工"们所描绘的情景那样，读后使人

追忆当年，不禁心潮起伏，深感能为我国的国防建设作出贡献，亦可引

以为荣，亦堪聊以自慰。而更重要的是给后代留下弥足珍贵的记录，使

其能略知先辈创业之艰辛；古语有云：前事不忘，后事之师，本书对我

厂今后的科研与生产也将具有借鉴与指导的意义。我相信，大冶钢厂职

工定会喜爱与珍视《大冶钢厂冶金军工史》的，相信它对全厂职工，尤

其是新一代冶钢人，会是一部生动而宝贵的历史教材。将有助于冶钢人

在世界科技进步的浪潮中开拓前进，为实现冶钢的发展腾飞而努力拼

搏黼链义攀馏舻觳假缎大，竺，纽嘲0
一九八九年元月
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凡 例

一、部门名称 、

(一)本书在行文中凡出现“冶钢’’字样时，均系大冶钢厂的简称。

(二)本书中凡有称“新华钢’，者，即大冶钢厂在建国初期名为“华中钢铁公司"的俗

称。凡有称搿旧华钢’’或“老华钢黟者，均系大冶钢厂解放前“华中钢铁有限公訇一的俗

称。

(三)本书中主要生产部门的名称，曾有过“车问’’， “部黟茂“分厂一等变化，因文

中涉及太多，为便于写作，一律用。一炼钢一， “二炼钢’’、 “三炼钢"， “一轧钢一，

口二轧钢黟， “无缝’’、‘锻造’’和“热处理’’等代称。

(四)本书中凡称“中心室"者，即原中心试验室的简称。凡称“钢研所’’者，即后来

改名为钢铁研究所的简称。其下属的几个研究室，如有称矗一室"或靠一研究室"者，均秉

第一研究室的俗称，其他类同。

=，人员职务名称

本书对人员的行政职务或技术职称，一律按事情发生的当时称谓。

三、钢号名称
4

本书对钢号名称一律采用国际化学元素符号表示，如30CrMnSi，不用过去苏联的俄文

字剁．30XFC表示，也不用中文字如30铬锰硅表示。但对其所属的各种技术标准，仍按原缩
写形式表示，如苏联的M几TY，TY、yMTY，厂OCT及我国的GB、YB和厂订技术条件代

号HY等。钢号前有特定拼音字母如G(滚珠钢)，D(弹钢)等，均按我国现行标准中规

定形式书写。

四、主要生产设备名称

(一)本书在泛指示时，一律采用比较简单易懂的通称。如称“电炉弦而不称“电狐

炉"或“碱性倾动式电炉一，称“平炉一而不称“马丁炉∥或“碱性固定式平炉’，，称“电

洼炉力而不称“电渣重熔炉’’，称“高炉∥而不称“炼铁炉彦，称“转炉刀而不称“贝斯

麦炉一，称搿炉外精炼炉一而不称“钢包炉"，称蚀50初轧机"而不称“开坯机"。

(二)本书在特指时，对同类设备，先冠以当时生产能力或规格型号，如3吨电炉，430
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毫米轧机等，不冠以公称生产能力或容量。如再有特殊需要时，则再冠以当时的编号或序

号，如5号18吨电炉，3号90吨平炉等，以示区别，避免误解。

五，生产工具及原材料名称

本书对常用生产工具和原材料名称，也力求采用词义明确的通称。如称“钢包’’而不称

“盏钢桶’’，称“中主管"而不称“浇口’，，称“汤道砖"而不称“管子砖"，称“导板矽

而不称“墙板’’等等。但全国难有通称者例外。

六，工艺路线名称

本书对工艺路线的称谓，也沿用常见的表达形式，如：

(一)凡有“平一电混炼’’、 “电平混炼’’或“平电炉混炼"等字样的，均系携平炉出
●

钢时，用电炉专熔的渣液及合金钢水，冲洗平炉钢水，共同进入钢包的混合炼钢工艺。

(二)凡有“平电混炼加真空处理’’或“电平混炼”加“RH真空处理"等字样的，均系

指平炉经电炉渣液等冲洗后，再经RH真空处理装置处理的工艺路线。

(三)凡有“电炉～电渣”成“电炉加电渣”等字样的，均系指电炉所产钢锭经开坯后，

或电炉钢水铸成钢棒后，作为电渣炉的。电极”或“母材’’，再由电渣炉重熔提纯的工艺路线。

(四)凡有“感应炉一电渣’’或“感应炉加电渣”等字样的，均系指常压感应炉所产钢

锭，变为电渣炉的“电极’’或“母材旁，再经电渣炉重熔提纯的工艺路线。又如有“真空感

应炉一电渣’’或“真空感应炉加电渣’’等字样的，均属与此类同的双联工艺路线。

七，本书中一般名词、量词、数词等称谓及写法，均力求遵守上级或有关史书的规范。

问有约定俗成者，也不难鉴别。

八，本书行文层次的序号，均统一按“一’’， “(一)’’、 “1’’、 “(1)"依次

标明其内容的层次从属关系。其他序号类同。
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史 实

大冶钢厂位于长江中游的湖北省黄石

市，是我国生产特殊钢的一个大型重点企

业。其前身系汉冶萍煤铁厂矿有限公司所

属的大冶钢铁厂。始建于1913年，历经30多

年的兴衰荣辱后，于1949年5月15日获得解

放，遂改名为华中钢铁公司，1953年3月1

日被命名为大冶钢厂(以下简称“冶

钢")。

解放后的冶钢，在中国共产党的领导

下，艰苦创业，不断地进行技术改造，在发

展民用特钢的同时，4大力发展军用特钢。据

现有资料统计，自1954年至1985年底止，共

向国家提交军工用钢材117万吨之多，另交高

温合金材30多个牌号共8500吨。其中有棒、

管，丝。饼，环及多种异型材，为各种枪，

炮，弹、坦克、舰艇，航空、航天和核能等

国防工业的生产与科研，作出了卓有成效的

贡献。 一

一冶钢为国防军工需要而开发的新产品，

新材料及新工艺‘新技术，新设备等科技成

果累累。仅自1978年至1985年，就荣获各种

奖励达42项次，其中获国家发明创造奖5

项，全国科学大会奖9项，国家经委金龙奖

4项，冶金部科技成果奖14项，国家银质奖

l项。并多次受到党中央、国务院、中央军

综 述匀器 殓

委及国防工科委的通令嘉奖或表彰。，

从1949年至1985年的36年中，冶钢在军

工用产品的科研试制生产与管理方面，其发

展进程大体上经历了以下四个时期。

一、1949年至1959年的奠基起步时期

冶钢自1949年解放后不久，即以满腔的

热情为中国人民的解放战争服务，不仅为解

放军修理各式枪炮及车辆，而且抓紧火车冷

铸车轮的生产，积极支援军事运输。1950

年，美帝国主义侵朝战火延及我国东北边境

后，中央重工业部决定将大连建新公司大连

钢厂的特钢生产设备及人员南迁，与冶钢原

有的普通钢生产设施进行“插厂合建’’，为

冶钢转向特钢生产创造了一定的条件。1951

年5月，全国钢铁质量会议在北京召开，冶

钢认真贯彻朱德总司令亲莅会议的指示与会

议决议，会后，在苏联专家的直接指导下，

对军工标准中的一些优质钢种，如T12，

12CrNi3、30CrMnSi和18CrNIW等，经过一段

时期的电炉试炼及试锻轧，从1952年起，便

开始有少量军工用钢及硬质合金(如弹头用

BKe、BKs)交货，质量监督检验与生产技

术管理也相应地逐步加强。1953年F月19

日，毛泽东主席第一次来厂视察，并指示要

“办大办好’’，极大地鼓舞了冶钢职工奋发

l



图强的斗志。1954年的统计表明，是年提供

的军用钢材即达_．6983吨。1955年因钢材表面

质量等问题突出，《人民日报》于3月30日

发表社论，点名批评冶钢产品的质量低劣，

以致在群众中有。顶风臭四十里”之说，

但全厂职工并未因此气馁，在上级有关党政

部门的帮助和加强后的厂级领导带领下，全

厂以提高产品质量为中心，猥抓生产技术管

理与工艺技术的改进，到1956年底，基本上

扭转了质量上的被动局面，其中电炉的优质

钢比，首次实现100％， “质量第一"和

“军工优先”的方针，在生产中得到进一步

的贯彻。

1958年的下半年，冶钢生产规模为33．6

万吨钢的一期扩建工程，经过四年的紧张施

工后相继竣工投产，为全面转向特殊钢的生

产，奠定了具有当代水平的物质基础。在这

一奠基起步的时期内，据可查的资料统计，

共提供军用钢材2．5万余吨。

=、1960年至1966年的全面发展时期

1960年，我国正处于内忧外患并重之

际，党中央及时提出调整方针。冶钢在逐步

恢复生产秩序和整顿各项规章制度后，决心

缩短生产战线，先唇停止了转炉及高炉的生

产，集中力量发展优质特殊钢，力争在短期

内“转酱为优，转亏为盈疗，同时根据自力

更生，加强国防战备形势的需要，自觉以军

工任务带水平，为把冶钢“尽快建成一个名

副其实的、为军工服务的特殊钢厂’’而奋

2

斗，并主动争取承接冶金部军工钢的试制布

点任务。

在常规武器用钢方面，从1960年起，便

开始试制并批量供应37高炮炮身毛坯用

“OX’’类PCrNIMo等六个钢号的二，三阶

梯形锻件，以及火炮零件用70SJ．3MnAEg个

钢号的热轧梯形弹簧钢材。1961年起，又先

后试制并批量供应枪用“50A系’’钢、弹用

深冲扁钢及炮弹弹体用碳素钢，1962年均转

入大批量生产，其中仅炮弹钢一项，1964年交

货量即高达3．3万余吨。1965年起，还开始向

鞍钢提供大量的。四O”火箭筒用30CrMnSiA

管坯，并试成坦克曲轴用18Cr2Ni‘WA大方

钢。在炮用异型轧材锻材的试制中，有关加

工车间的职工，以啃硬骨头的精神群策群

力，终于完成了布点试制的任务。在弹用钢

的冶炼初期，为改善钢锭表面质量问题，

1962年首试。石墨渣”保护浇铸新工艺成功，

为我国模铸工艺作出了新贡献。正当C--60

炮弹钢顺利生产时，用户在弹体进行水压检

验中发现个别有漏水(出汗)问题，通犏传

来，冶钢大为震惊，厂领导以负责到底的态

度，一面亲自去用户厂处理退赔等事宜，一面

组织技术人员开展“一条龙’’的质量攻关，

并于1965年底，首建“水浸法"超声探伤线

投产，对炮弹钢钢坯试行全部在线检测，以

保证出厂钢材的质量。至此，冶钢的常规

武器用钢，很快进入了国内主要生产厂家的

行列。



在航空用钢方面，冶钢为发展高质量军

工钢，在电渣重熔技术已进行实验室试验的

基础上，于1960年8月首先建成工业性的试

验车间一一“八一车间胗，次年试炼军用精

密轴承钢成功。此后，在轧制中为解决钢材

中碳化物不均问题，逐步探索出钢锭加热

“高温扩散’’的新工艺，从而为轴承钢的扩

大生产，克服了其质量中的一大障碍，在轴承

钢生产工艺上作出了一项新贡献。对于航空

钢标准要求少发纹和无发纹的高质量钢，如

30CrMnSiNi2A，30CrMnSiA及12--20CrNi

系统的合金结构钢，也在电炉冶炼中利甩

“渣洗’’技术或电渣重熔技术，陆续试制生

产，并大量提供38CrMoAlA和40CrNiMoA

等棒材与饼材，还试制供应10r。sNi。Ti

和20A等管材。到1966年，航空钢在产量

上，已年产达3000多吨，品种上也层出不

穷，形成了如雨后春笋的新势头。

在高温合金方面，冶钢为适应国防工业

新材料的需要，于1960年4月开始在中心试

验室下成立第二研究室，专门负责研制和生

产高温合金工作。1962年4月开始在500毫米

轧机上，对GH49(212合金)试行“不包

套黟轧制成功，这是对苏联原工艺的一项突

破性创举。经过培训队伍，充实试制条件，

以及多次试行电炉单炼和电炉加电渣、感应

炉加电渣双联冶炼后，于1966年经冶金部批

准，正式接受GH33、GH37、GH49和GH36

等四个牌号的生产，从而使冶钢跻身于国内

四个高温合金生产厂家的行列。

此外，在航天工业用钢方面，冶钢于

1965年开始试制东风五号运载火箭发动机涡

轮转子用GH40高温合金材，次年转入小批

量生产。在核能工业用钢方面，也以为冶钢

争气的精神，于1965年底开始在电炉上试炼

OOCrl，Ni。sMo：等三个牌号的超低碳不锈 、

钢，翌年便提供少量棒材与管材。上述成果

表明，冶钢为我国航天和核能工业的兴起添

砖加瓦，甘担重任，知难而进。 ，

为了加强对军工钢大量生产的管理，力

求做到按质、按量、按时地完成订货任务，

于1962年5月开始，陆续制订以“军工四十

条"为代表的十大管理制度，同年7月，又

成立以生产鬲IJ厂长为首的“第一办公室黟，

在生产管理中坚持“军工第一力的方针，优

先安排军工生产作业计划，采取“反工序提

料、顺工序落实力，实行军工合同卡片单 、

列，同时加强调度工作，狼抓生产流程中的

跟踪核查与协调配合，做到合同“一查便

知"。为了加强军工钢的质量技术管理，保

证品种质量，从1961年起全面整顿技术标准

和修订工艺操作规程，并及时提出军工钢的

操作要点，在生产现场公布于众，作为质量

监督的重点，还先后颁发了重点品种工艺流

程管理制度，关键品种质量暂行管理条例， 、

对军工重点钢实行按“缩小规格黟(化学

成分)冶炼，和按炉分盘、分段，分组批的

流程管理，做到了专群结合检查质量，前后

3



工序环环相扣。此外，还针对品种质量上的

难题，组成各种以技术人员为主体的三结合

科研攻关小组，或跟班劳动，或调查研究，

上下呼应，前后协作。并从实践中总结出较

为系统的经验；如“一集"(集中优势兵力

打歼灭战)、“两专"(专人专设备)，

“三精"(精料精设备精操作)，以及“备

(准备)、交(交底)，跟(跟班或跟踪)

总(总结)夥四个字的经验等。1965年底，

在此有效经验的基础上，成立了常设性的技

术攻关队，进一步开展质量攻关活动。

在这一时期中，由于全厂有明确的奋斗

目标，有坚强的统一领导，有全员的苦干实

干，有深入的科研攻关，有系列的强化管

理，使军工交货量逐年增加，七年内共计达

20．16万吨，比50年代增加七倍多，仅1966年

交货量即高达6．6万余吨。其中军工钢种约

100个，新增军用钢标准达81个，分别比50

年代增加五倍和十五倍，而且职工技术素质

和管理业务水平等，均有显著的提高，形成

了军工生产全面发展的新局面。

三、1967年至1978年的高产创新时期

“文化大革命”开始后，冶钢在动乱

中，力排干扰，坚持“军工第一"，不仅常

规武器和航空用料的产量有更多的增加，而

且为打破国际封锁，急国防军工之所急，对

一些紧缺或尖端的用料，也不断组织内外三

· 结合进行科研试制，开发出多种新材料新品

种，其中有的属填补国内空白或国内创举j

4

有的属利用国内富有资源，代替贵重稀缺尧

素，有的性能更加优越，有的使用户省工笤

料。使冶钢的军工产品，由过去的仿制阶段，

进入了一个创新阶段。就其方式而言，突出

表现为以下两类。

一是试用新工艺新技术而研制的新型材

料，其中突出的如：

1966年～1968年间，经I 12厂的要求和协

助，冶钢试用“周期断面轧制"技术，在850

毫米初轧机上，为“歼六"飞机而试制成功

的“双面非对称不等宽黟机翼主梁坯，1970

年又为“强五’’机翼主梁坯继续进行试制

并成功；到1979年止，共交货2650余吨，

9 190余根。这一新工艺，不仅突破了苏联原

用的模锻工艺，而且有利于用户省工省料，

102

1974年

燃料输送连接管，先后四次试制成功外径为

．6～158．9毫米的大口径特薄壁不锈钢

管。上述管材，为我国第一颗人造卫星、第

一颗洲际导弹和第一颗试验通讯卫星的发射

成功，均作出了光荣的贡献。 l

在196 9～ 间，冶钢利用“电渣熔 l

铸异型件"技术，先后为122榴弹炮与100高 1



炮炮身管坯、“707”潜艇潜望镜空心管坯、

“歼六’’与“轰五胗飞机起落架以及“851”

Ⅱ级涡轮盘等，试制并供应了各种异形熔铸

件，均通过了军工部门的严格检验和试射试

飞的考验。但由于种种原因，未正式大量订

货。
’

二是由改进成分设计而研制的新钢种，

其中突出的如：

在不锈钢类上：1967～1968年为提供导

弹制导装置用低磁(抗磁)不锈钢而研制成

功的2Crl 5Mnl 5Ni2N，经用户使用，其抗

磁性能优于原钢种，显著提高了导弹发射的

命中率。lO,70年为“097"程’’提供核潜艇高

温高压阀门用料而研制成功的ICr。sNi。Se

(简称“303硒’’)，经用户使用，较原材

质提高寿命三至五倍，有抗“擦伤"和矗咬

死’’的良好性能。

在轴承钢类上：1975年为航空发动机的

更新换代而研制成功的中温轴承钢

GCrSiWV，使用性能良好，为我国轴承钢

填补了一项空白。

在结构钢类上：1967年为“歼六黟、

“强五黟等飞机起落架用料而研制成功的超

高强度钷]40CrMnSiMoVA(代号Nc—4)，

不仅强度高于老钢种，且每付起落架重量可

减轻12．4公斤。1970年还研制成功‘‘运八黟

飞机主传动齿轮钢14CrMnSiNi2MoA，经长

期使用，性能良好。1974年在北京钢研院的

协作下，为中型坦克齿轮用钢而研制成功的

重负荷氰化齿轮钢18CrMnNiMoA，经用户

复验和试车考验，认为性能良好，使用寿命

高，优于原用的材质。 ，。、

在工模具钢类上：1969年为大口径弹体

冷挤压模具用料而研制成功的6W8McsCr．V；

1973年为军工冷冲冷墩模具用料而研制成功

的6Cr‘W 3M02VNb(简称“65铌’’)等，均

对用户改善加工条件作出了新贡献。

在这一时期的动乱中，冶钢广大职工和

技术人员为抵制无政府主义思潮的干扰，任

劳任怨，长期坚守岗位，坚持科研试制与生

产。1973年前后，为整顿军工生产，一面成

立质量攻关领导小组，针对机翼主梁坯

30CrMnSiNi2A钢中的。亮点亮线”问题、

航空发动机压气机盘30CrMnSiA钢中的空洞

与内裂问题，坦克曲钢18Cr。Ni。WA钢中的

轴心晶间裂与发纹问题，以及高温合金GH36

饼材中的异金属夹杂问题等，先后组成有关

专题小组，开展质量攻关，一面成立厂革委

会下的军工领导小组，对保证军工订货合同，

提出坚持“四个提前黟，即关键品种、专案

用料、质量问题多的和生产周期长的，均力

争提前完成。到1978年的12年中，共交货71

万余吨，其中1969年和1970的交货量，分别

高达10．2万吨和9．8余万吨。高温合金的产

量，也由1965年的10多吨上升到1967年的500

多吨，197 1年高达1290吨。 。

四，1979年至1985年的调整改革时期

党的十一届三中全会以后，在“调整，
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充实、改革、提高’’的方针指引下，由于国

防工业开始一面逐步转向民用生产，一面转

向国际先进水平更新，军工订货逐步减少。

冶钢为进一步提高军工钢的质量，1979年

底，积极参加冶金部“7912’’会议所确定的

军工用金属材料关键品种的质量专题联合攻

关，对诸如五个航空结构钢的晶粒度、坦克

曲轴钢的疲劳、深冲弹钢的魏氏组织、航空

仪表管的表面质量和“四o”火箭筒坯的低

倍组织等，均分别作了大量的科研攻关工

作，并于1983年元月的广州会议上，受到国

防科工委及冶金部等上级部门的表彰。

与此同时，冶钢还积极推行全面质量管

理的新经验，每年定期举行“质量活动月"，

进行产品质量的宣传与检查评比工作，逐步

开展QC小组活动，建立质量保证体系，设置

质量控制点，制订内控标准，开展创优质名

牌活动，并继续研制军工新材料。如1979年

为提供大型运载火箭的液体燃料输送管，而

研制成功可承受零下250摄氏度、工作压力达

300公斤／平方厘米的GHl69合金管，1980年

为提供装甲车高速柴油机排气阀钢(自西德

引进的牌号)，而研制成功的5Cr：。Mn。Ni．

Nb2 WN,198 l一1984年为提供核工业用耐

酸不锈轴承新材料，而研制成功的“G59’’

合金，1980年起还为提供航空发动机“涡喷

13打和“涡喷15’’压气机盘用盘件，而开始

试制的GH698饼材，经三年多的自筹经费和
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主动联系锻压成型，取得了利用微量元素改

善综合性能和利用润滑剂解决包套锻压困难

的两项技术突破。

在此期间，冶钢还为适应国防现代化的

新趋势，自力更生地进行一系列的技术改

造。在冶炼方面，全面采用了喷射冶金和炉

外精炼技术，新建具有当代水平的两座50吨

高功率电炉分厂。在轧钢方面，一，二轧钢分

厂各有一套小型轧机的成品机架，改为高刚

度短应力线机架，并在一轧分厂的小型轧机

后，增建快冷设施。在无缝钢管方面，改造

了冷轧管车间，并新建190毫米三缸强力旋

压机一台。在热处理方面，改建成冷拔材用

“滴剂转化氮基保护气氛"罩式退火炉一台

套，又新建自行设计的辊底辐射式连续退火

炉一座。在理化检验方面，先后共添置各种

仪器设备179台套．其中引进具有现代化水

平的有14台套。此外，1985年元月，国家计

委还正式批准了冶钢关于引进170毫米三辊

轧管机及连铸机等新建工程计划。

在这一调整改革开始的七年中，冶钢随

着企业经济管理体制的不断改善，在军工优

质产品方面，有荣获国家银质奖的军用越野

汽车用单面双槽弹簧扁钢，另有GHl3 l旋压

管等8项产品获部省级优质奖。在军工订货

合同方面，共交货22．3万吨，合同完成率除

1983年为99．I％以外，其它各年均为100％o
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