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I. Einige Grundlagen und
Grundbegriffe der Technik

1. Allgemeines
Technik und Naturwissenschaften

Die moderne Technik stiitzt sich auf die exakten Naturwis-
senschaften, namentlich auf dic Physik und die Chemie, und be-
dient sich! bei der Beherrschung aller technischen Vorginge
weitgehend der Mathematik. Zum technischen Grundwissen?
gehoren® daher wesentliche Kenntnisse auf dem Gebiete der
Physik, der Chemie und der Mathematik.

In der Physik waren es die Erkenntnisse der Mechanik,
die* vor zwei Jahrhunderten die moderne Technik einleiteten.
Die Erkenntnisse der Warmelehre fithrten zur Erzeugung me-
chanischer Energie aus Warme. Die Elektrizititslehre erschlof3
der Technik neue Wege, die unmittelbar im tiglichen Leben jedes
einzelnen® starke Verinderungen hervorriefen. Auchdielange ¢
wemg beachtete Akustik wurde im Zusammenhang mit der
Rundfunktechnik weitgehend verwertet. SchlieBlich hat auch
die Optik fiir sich? und zusammen mit anderen physikalischen
Teilgebieten umfangreiche technische Anwendung® gefunden.

Die Chemie hat der chemischen Industrie die wissenschaft-
liche Grundlage erarbeitet. In den letzten Jahrzehntenist eine

. 1 =



ausgedehnte wechselseitige Durchdringung® fast aller techni-
schen Disziplinen*® mit Problemen der Chemie zu beobach-
ten.

Physik und Chemie liefern aber nicht nur die Grundlagen
fir die technische Produktion. Auch zum Uberwachen des
Produktionsprozesses und zur Kontrolle der Qualitdt der erzeug-
ten Produkte werden naturwissenschaftliche Methoden ange-
wendet. FEs!! sind im wesentlichen'? Methoden der phy-
sikalischen MeBtechnik und der chenﬁischen Analyse, mit deren3
Hilfe in der technischen Betriebskontrolle der Fortgang der
‘Produktion beobachtet und gelenkt wird.

- Technologie

Das Wort Technologie kommt ans dem Griechischen und
heit wortlich tibersetzt*® ““die Lehre von der Kunstfertigkeit's,
etwas herzustellen (=handwerkliche Kunst).” Die Bezeichnung
Technologie fiir ein Teilgebiet der technischen Wissenschaften
-wurde 1772 von dem Géttinger'® Professor Beckmann gewiahlt,
der damit gleichzeitig die wissenschaftliche Durchdringung der
handwerklichen Fertigungsvorschriften!? einleitete.

Die Technologie wurde eine angewandte Wissenschaft mit
dem Ziel, die Frkenntnisse der Naturwissenschaften fiir die
Herstellungstechnik nutzbar zu machen.

Heute versteht man unter Technologie etwa folgendes®.

Die Technologie ist die Wissenschaft von den naturwissen-
schaftlich-technischen GesetzmiBigkeiten und vom Zusammen-

wirken der Produktionselemente!® im ProduktionsprozeB.
p
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Sie®® befalt sich mit dem ProduktionsprozeB in allen seinen Ein-
zelheiten wie?! in seiner Gesamtheit unter Beachtung neuester
technischer und 6konomischer Erkenntnisse. Gegenstand der
Technologie sind deshalb die Arbeitsmittel und Verfahren®* zur
Gewinnung der Rohstoffe sowie deren Weiterverarbeitung zu
Werkstoffen, Halbfabrikaten und Fertigerzeugnissen unter Be-
riicksichtigung der Stoffeigenschaften. |

Wegen der Verschiedenheit der Arbeitsmittel und Verfahren
gliedert2® man die Technologie in chemische und mechanische
Technologie.

Die chemische Technologie ist die Wissenschaft von den Pro-
duktionsprozessen, bei denen der Arbeitsgegenstand iiberwie-
gend durch chemische Vorginge verdndert wird.

Die mechanische Technologie ist die Wissenschaft von den
Produktionsprozessen, bei denen der Arbeitsgegenstaﬁd iiberwie-
gend durch physikalische Vorginge verandert wird. |

Eine scharfe Trennung ist nicht imme: mﬁglich. Oft verliuft
ein Fertigungsvorgang teils mechanisch, teils chemisch. Zum
Beispiel ist die Formung von Duroplastei} durch Pressen ein me-
chanischer Vorgang, wiahrend die dabei stat‘tﬁndende' Aushértung
eine chemische Reaktion ist.

Einige Fiufig verwendete Begriffe

Ein Rohstoff ist ein fiir die Weiterverarbeitung zum Werk-
oder Hilfsstoff geeigneter Stoff, gleichgiiltig®4, ob er 'SiC_h noch
unverandert in seinem natiirlichen Zustand befindet oder bereits

(seiner weiteren Verwendung wegen) gewissen Aufbereitungs-
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