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Lecon1 Dans une usine

Contrdle et calibrage des piéces mécaniques.

Pour assurer la bonne qualité des produits, il doit les controler et calibrer 4 chaque étape de la
fabrication. C’est 1a*" le role prépondérant des ouvriers et I'importance de la précision des
instruments de mesuze. ' '

En mécanique*®, les piéces doivent satisfaire a certaines conditions de formes et de
dimensions afin de permettre leur montage et leur fonctionement exact dans un ensemble.

*Les® formes et les dimensions qui théoriquement doivent étre conformes au dessin sont
vérifiées suivant le mode de Dravail par des outils de mesure et des calibres de vérification
appropriés. '

Pour le travail unitaire, par exemple, on emploie les outils de mesure, tandis que pour le travail
en série,* ® on utilise avantageusement les calibres de vérification.

Le président Mao a dit encore: “Notre devoir, ¢’est d’étre*® responsable envers le peuple.”
Chaque fois que nous faisons la vérification de produits, nous devons I’exécuter trés
consciencieusement pour la révolution et I’édification socialistes.

Quelques indications sur la soudure électrique

Avant de souder, vous devez observer attentivement quelques points importants: votre poste de
soudure doit étre en parfait ordre de marche; *®1a ligne d’alimentnation doit étre en ordre; le cable
amenant le courant 4 la pince doit étretn bon état et *” en bon contact avec la prise de courant
d’une part, la pince de I’autre; en méme temps, I’autre céble allant*® 2 la piece a souder doit étre
aussi en bon état et en bon contact avec la prise de courant d’une part, la piéce & souder de Iautre;
votre masque doil étre en bon état, les verres protecteurs, afin qu’aucune lumiére directe de I’arc ne
vienne frapper votre oeil; vous devez avoir vos gants et une quantité suffisante d’électrodes a*®
portée de votre main. Enfin, vous devez nettoyer vigoureusement la piéce sur laquelle vous allez
souder. Il est impossible de déposer une bonne soudure sur un métal sale, gras, fortement rouillé ou
recouvert de peinture. Employez pour ce nettoyage une brosse métallique dure.

Tour

Voici un tour & charioter et 4 fileter. C’est *!% e tour le plus utilisé. 1l est composé d’un banc
sur lequel se trouvent & gauche, la poupée fixe, a droite la poupée mobile, et entre ces deux organes,
le support d’outils avec tablier.

*(VLa broche de la poupée fixe, pourvue d’un mandrin 4 trois ou & quatre méchoires, sert 4
maintenir et a faire tourner la piéce a usiner. La commande de*'? la poupée se fait par plusieurs

courroies a section trapézoidale reliant moteur et poulie de la poupée. Dans la poupée, il y a un
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mécanisme de changement de vitesse de broche, et un mécanisme de renversement de marche.

La poupée mobile sert** de vis-a-vis a la poupée et porte une contre-pointe servant a
supporter les piéces longues... La contre-pointe*'* doit étre exactement dans 1’axe de la poupée. Le
guidage présenté par le banc du tour joue un grand role pour le maintien du centrage.

Le support d’outils avec tablier se divise en trois parties: le chariot longitudinal qui s’appuie -
sur le banc, le tablier et le support d’outils. Ce dernier comprend deux coulisses (appelées aussi
support transversal et support longitudinal) superposées et croisées 2 90° sur lesquelles se trouve un
porte-outil. Chaque coulisse peut se mouvoir, au moyén d’une manivelle et d’un systéme vis-écrou.
La coulisse supérieure pivote sur elle-méme pour permettre le tournage des cdnes.

A Pavant du tour on remarque encore la barre de chariotage et la vis-mére. Elles regoivent
respectivement un mouvement de rotation de la poupée et sont commandées par la boite Norton.
Enfin, le tablier est utilisé pour attaquer le chariot longitudinal et le support transversal avec la barre
de chariotage et la vis-mére.

Un tour ainsi*!® équipé permet le plus grand nombre de travaux. Nous devons bien
comprendre ses caractéristiques et savoir le manoeuvrer trés habilement.

Raboteuses

La raboteuse est une machine dont le mouvement principal est un mouvement de va-et-vient.
Elle est*('® caractérisée par un bati en forme de caisse-munmi 4 sa partie supérieure de glissiéres sur
lesquelles repose la table. Cette derniére,*'” animée du mouvement principlal regoit la piéce a
usiner. La fixation de ces piéce se fait au moyen de boulons et de brides*('® qui prennent appui dans
les rainures en forme de T prévues dans la table. En général deux montants sont fixés de chaqué
coté du bati inférieur. Une traverse perpendiculaire au sens du mouement de la table coulisse
verticalmemment sur les montants. Sur cette traverse se mouvent le sens horizontal un ou deux
porte-outils auxquels sont fixés les burins. Ces poirte-outils sont réglables en hauteur et peuvent en
méme temps pivoter sur*"® eux-mémes afin de pouvoir incliner les burins a volonté. Pour éviter
que le burin ne s’émousse au retour, le porte-outil est & charniére de fagon“é permettre un léger
soulévement de celui-ci. La commande de la table se fait par crémaillére ou par vis a filets multiples.

Le mouvement alternatif s’ obtient par un inverseur électro-magnétique.
Les maitres chaudronniers

Le métier de chaudronnier est I’un des plus difficiles qui soient quand on veut le bien connaitre.
C’est un art véeritable, qui consiste a utiliser le métal et & lui donner progressivement la forme
voulue.

Le simple ajusteur-mécanicien ou celui qui travaille aux machines fagonnent également la
matiere, mais ils se contentent généralement. d’enlever a un bloc de métal ce qu’il en a trop. Le
maitre chaudronnier, au contraire, prend une feuille métallique et la transformer pour obtenir une

cuve, un récipient, un vase, etc.. sans que le meétal paraisse avoir subi des efforts anormaux.

2



Il faut donc que le maitre chaudronnier sache tirer parti des propriétés mécaniques de la
matiére. 1l sera a la fois traceur, découpeur, ajusteur et, finalement, chaudronnier. Il lui faut*?
savoir non seulcment lire un dessin, mais I’interpréter pour son genre de travail.

11 fabriquera des objets délicats en cuivre, mais aussi de grandes piéces en acier. Il est vrai que
la machine intervient alors mais elle n’agit que pour participer au travail matériel, car, en
chaudronnerie meanique, plus que dans toute autre fabrication, la machine doit étre guidée.

Depuis la libération en 1949, notre industrie se développe de jour en jour, et demande aux
maitres chauddronniers de jouer pleinement leur réle. Nous souhaitons qu’ils réussissent dans leur
travail pour répondre! aux besoins de la révolution et de 1’éddification socialistes.

Le moulage

Le modéle. —-L’empreinte se fait généralement d’aprés un modéle de la piéce a fabriquer. Ce
modéle est exécuté dans un atelier spécial par des ouvrienrs appelé modeleurs.

Le sable. —L’empre"inte est exécutée a I’aide d’un sable préparé spécialement pour cet usage a
la sablerie. Ce sable a la propreté, quand il a été serré, de conserver la forme qu’on lui a donnée et
de supporter sans se fondre le contact du métal liquide dont la température peut atteindre 1400°.

Le moulage. —-C’est ’opération qui consiste a prendre I’empreinte du modéle en se servant du
sable et de I’outillage du mouleur.

Cette opération comporte de nombreuses difficultés qu
professionnelle de la part de I’ouvrier; ce dernier devra, en outre, connaitre tous les phénoménes qui
se produiront dans I’empreinte quand on**? y coulera le métal.

Séchage des moules —les moules terminés sont généralement séchés et durcis dans les étuves,
chambres en briques ol régne une température moyenne de 300°C et ot ils séjournent environ dix-huit

i*@ exigeront une grande habileté

heures.
Machines a percer verticales

Dans toutes les perceuses verticales on distingue les parties principales suivantes:

Un bati, une broche porte-foret mobile dans le sens vertical**>, une table ou un socle destiné a
recevoir***), les piéces a percer, un groupe d’organes nécessaires  la rotation de I’outil, et un autre
groupe pour ’outil,

Les petites perceuses ont trés usitées. La descente du foret dont le diamétre n’excéde
généralement pas 10-12mm. se fait au moyen d’un levier suivant la hauteur des piéces 4 percer. La
table peut étre réglée a des hauteurs différentes. La rotation de la broche compte**> jusqu’a quatre
vitesses données par des poulies 4 étages. Cette rotation est produite par un moteur fixé directement
a la machine.

Les perceuses a colonne se distinguent des précédentes par leurs dimensions plus grandes et
permettent de travailler avec des méches allant jusqu’a 50mm. Le déplacement rapide de I’outil
pour le mettre en position de travail a la main au moyen d’un volant et le fongage se fait
automatiquement par une vis sans fin. Pour augmenter la capacité en hauteur, la table et le support



sont déplagables dans le sens vertical.
Trempe et revenu

Tout outil de coupe en acier doit étre plus dur que'la‘matiére a travailler, de fagon 4 pouvoir
Pentamer et étre trés résistant, afin de ne pas se briser pendant le travail. Les aciers au carbone,
appelés aciers a outils et les aciers rapides, sont par eux-mémes trés résistants mais insuffisamment
durs pour I’attaque des métaux usuels: fer, fonte, aciers ordinaires. |

La trempe a pour but de donner de la dureté a Iacier, le revenu a pour but de lui donner de la
résistance. o

La trempe, est une opération thermique, consistant a chauffer un acier a4 uné température
convenable et a le refroidir brusquement: I’acier acquiert ainsi une dureté d’autant plus grande |
que*® le refroidissement aura été plus rapide, mais cet acier perd une partie de sa résistance ,il
devient cassant. ' '

Il existe une température de trempe spéciale 4 chaque acier (acier au carbone, 600° & 800°,
suivant la nature; aciers spéciaux, 1000° a 1500°, suivant les données des fournisseurs,) si cette
température n’est pas atteinte, la dureté de I’outil sera insuffisante; si au contraire cette température
est dépassée, I’acier ne peut plus*“” prendre du tout la fempe, parce que ce chauffage exagéré a -
enlevé a Iacier ses peopriétés; on dit dans ce cas que I’acier est brilé.

Le revenu est une opération thermique, consistant a chauffer un acier trempé 2 une température
définie (200° 4 300°) bien plus basse que celle de la trempe, puis & le refroidir brusquement: en
chauffant un tel acier, on fait disparaitre*®® les effets de la trempe et d’autant plus que la

29 on le

température de chauffe sera plus élevée, ainsi donc on diminue la dureté de I’acier, mais*
rend aussi moins cassant. :
On congoit, dans ces conditions, qu’il y ait une terpérature de chauffe convenable, a laquelle il

faudra arréter ce réchauffage pour que 1’outil soit suffisamment dur sans étre trop cassant.

Luttons contre les pollutions
et pour un meilleur environnement

les déchets peuvent avoir des effets redoutables sur la santé humaine et I’environnement. Ils
polluent™ le sol, I’air et les eaux, développent les insectes et répandent des épidémies. C’est"’"
I’eau polluée qui, dans une grande mesure, transmet la fiévre typhoide, la dysenterie bacillaire,
I’hépatite infectieuse et le choléra. Pour éliminer les déchets ou en neutraliser les effets nocifs, on
doit savoir détecter et mieux connaitre les sources de pollution qui sont nombreuses.

Les principales(m causes de I’atmosphére sont les usines, les centrales thermiques, les
véhicules automobiles et le chauffage domestiques. Les polluants atmosphériques se propagent sur
des distances importants. On compte parmi eux les poussieres, la fumée, les gaz, les particules
solides et liquides, les odeurs auquels viennent s’ajouter les polluants radioactifs.

Les polluants des eaux de surface et des eaux souterraines proviennent des rejets industriels;
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agricoles urbains. lls conférent aux eaux de consommation des propriétés irritantes parfois toxiques,
ainsi qu’une odeur et un golt désagréables*®®. Dans les zones industrialisées, les polluants
chimigues de I'eau, y compris les pesticides et les herbicides, présentent des risques trés graves pour
la santé.

La pollution des eaux de mer est provoquée par les rejets en provenance des navires, des usines
du littoral, des cours d’eau pollués et des évacuations d’eau usées non épurées des villes cotieres***,
Les hydrocarbures sont les plus importants polluants a cause de’accroissement rapide du tonnage
des tankers. La pollution maritime entraine chaque année la disparition de 50 000 a 250 000
oiseaux. Ils meurent par hypothermie, les plumes engluées de mazout ne jouant plus leur role
protecteur.

Des mesures urgentes s’imposent**®%,

La prévention contre les polluants de 1’air agit soit a la source soit 4 I’émission. La prévention
a la source consiste essentiellement 4 purifier les combustibles (réduction de la teneur en soufre par
exemple). Dans le cadre de la prévention contre I’émission des particules solides, liquides et
gazeuses, on met au point de mouveaux procédés de production, on récupére les résidus et on
construit des cheminées assez hautes pour assurer une dilution satisfaisante des fumées et des gaz.
La prévention contre la pollution due aux automobiles vise a perfectionner la conception du moteur
et 4 diminuer la proportion de gaz non briilés. '

Les considérations d’hygiéne et de salubrité ne doivent jamais étre négligées dans le choix des
solutions concernant I’élimination des déchets. Les eaux destinées aux usages domestiques et a
I’alimentation doivent &tre soumises & un rigoureux controle bactériologique, physique et chimique.
Les usines & gaz, les cokeries ainsi que les usines de traitement de métaux doivent s’équiper
d’installations capables d’éliminer les substances toxiques en solution qu’elles rejettent
quotidiennement.

Pour que la mer soit mieux protégée,les rejets industriels et les rejets urbains cdtiers dovient
étre effectués par ’intermédiaire de stations d’épuration. En nettoyant les citernes des tankers., on
rejette & la mer 1% du tonnage transporté. Les pétroliers les plus modernes sont équipés de cuves
pour y conserver et y décanter les eaux de lavage*.
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VOCABULAIRES
Le calibrage NisE, WEX prépondérant e- adj. B
N, BER la précision ¥EE
Une piéce mécanique KU la dimension R, Kb
la solidité mAE. ZFEE un ensemble ik
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BR le dessin A, B4
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’outil de mesure

un calibre B, kg
faire la vérification de produit
s )T
un calibre de vérification 3 Fik, +%
: B+
- approprié adj. EEH, EH/
unitaire adj. B, B
une série —#t '
en série KE, it
avantageusement adv.  H i
une indication -
la soudure 1B
la soudure électrique 48
“souder vit. 1B
une piéce a souder BRI
observer v.t. HF 7N
un poste de soudure  BEEE, 1B
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1’alimentation f. B W

une ligne d’alimentation R A28, ReELk

le cible B
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.une prise Hk
une prise de courant  E#EEHEL
un masque i)
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la portée TRz A
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e BV E
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la peinture W&

une brosse métallique  4: /@RI +

charioter v.t.
fileter v.t.

un banc

la poupée
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un tour a chariéter et a fileter
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la poupé fixe (= la poupée)

la poupée mobile
le support
un outil {/uti/]

le support d’outils

un tablier
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le support d’outils avec tablier

la broche
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un mandrin
une machoire
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un mandrin 3 trois machoires

la commande
une courroie
la section

trapézoidal, -e ad;. .

une poulie
un mécanisme
le renversement
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un mécanisme de reversement de marche

servir (de) v.t. ind.

une contre-pointe

supporter v.t.

la contre-poupée
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Jjouer un role
le maintien
le centrage

le chariot
longitudinal, -e

le chariot longitudinal
une coulisse .
transversal, -e adj.

Ie support transversal
superposer v.t.
croiser v.t.

un porte-outil

$€ MOUVOIr v. pron. -
une manivelle

une vis [/vis/]

un écrou

un systéme vis-écrou

pivoter v.i,

le tournage
tourner, v.t.

le cone

une barre

le chariotage

la barre de chariotage
la vis-mére

le mouvement
commander v.t.
la boite Norton
- attaquer v.t.
équiper v.t.
habilement adv.
une raboteuse
caractériser v.t.

étre caractérisé par...
un béti

une caisse

une glissiére
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animer Vv.t.
usiner v.t.

une piéce a usiner

la fixation

un boulon

une bride
’appui

prendre appui
une rainure
prévoir v.t.

un montant
coulisser v.i.
verticalement adv.
horizontal, -e adj.
un porte-outil

un burin

réglable adj.

étre réglable en hauteur

pivoter v.i.
incliner v.t.
a volonté loc. adv.

s’émousser v. pron,

la charniére
étre & charniére

une crémaillére
une vis

un filet
multiple adj.

e

mx, Hiz,
=
BEMTHT
%, TH
b

LY

i, FiE
XR, X
LES 2

-

SR
X

B3l

HEEHM
I, M
.3

18 7,
7]
AT :
ERE LWL
W

G- HEEE
&Rt
7T=E

B3y

E4'85:3
ROEE—FE
HROBE—HH
E¥E

g3

WRET, 24T
BRLL

HEHH

une vis a filets multiples

un inverseur

T R IRGLLHT

BARE

électro-magnétique adj. FLELM
un invreseur électromagnétique

R R E



chaudronnier, -ére adj.

le maitre chaudronnier

voulu, -e adj.

un ajusteur-mécanicien

un bloc

un bloc de

une feuille

une feuille métalique

transformer v.t.
une cuve

un récipient
anormal, -e adj.
tirer parti de loc. v.
- la propriété
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les propriétés mécaniques

un traceur
interpréter v.t.
le genre
délicat —e adj.
intervenir v.i.
agir v.i.

matériel, -le adj.
une chaudronnerie
guider vit.

le moulage

un modéle
I’empreinte f.

la piéce a fabriquer
un modeleur

le sable

ime sablerie

une propriété
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serrer v.t.

se fondre v.pron.
le métal liquide
I’outillage m.

un mouleur n.
I"habileté f.
couler vit.

le séchage

un moule
terming, -¢ adj.
sécher v.t.

durcir vt

une étuve
régner v.i,
percer vit.

une machine & percer

- vettical, -¢ adj

une machine a percer

une perceuse verticale

un bati

un socle

usité, -e adj.

la descente

un foret

excéder v.t.

un levier

P’étage n.m.

une poulie a étages

la colonne

une perceuse a colonne

la méche

la position de travail

un volant

le fongage

la vis

une vis sans fin
la capacité

le support
déplagable adj.
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la trempe n.f.

le revenu
’outil de coupe
entamer v.t.
résistant, -¢ adj.
’acier au carbone
’acier a outils
I’ acier rapide
’attaque, n.f.

la dureté

le revenu

la résistance
cassant, -¢ ajd.

la nature

les données n.f.pl.
un fournisseur
exagérer v.t.

enlever v.t.

briilé, -e adj.

trempé, -e adj.

un acier trempé
concevoir v.t.

le réchauffage

la pollution
I’environnement m.
redoutable adj.
polluer v.i.

une épidémie

la fievre typhoide

la dysenterie bacillaire
I’hépatite infecticuse
le choléra
neutraliser v.t.
détecter v.t.

la centrale thermique
le véhicule automobile
se propager v.t.
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la fumée

la particule

" radioactif, -ve adj.

souterrain, e adj.

le rejet

urbain ajd.

irritant adj.

un herbicide

le risque

I’eau usée

épurer v.t.

chtier, -ére adj.

le polluant
I’accroissement m.
le tonnage
I’hypothermie f.

la plume

englué de

le mazout (_le fuel)
s’1MpOoSer V.pr.

la prévention
I’émission f.
purifier v.t.
récupérer
perfectionner v.t.
la conception

non briilé

la considération

la salubrité
bactériologique adj.
la cokerie
s’équiper (de) v. pr.
éliminer v. t.
rejeter v. t.

la station d’épuration
la citerne

la cuve

décanter v. t.

1

HF, W
U
T

Bk, BEFEY
R, #ATH
R B
BRERE, BRFEH
B, fak
BEK
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NOTES:

1. Cest la...iXEf et, EHE A RIE le rdle...des ouvriers I'importance... de mesure; 13 E4R
B, 2%k IAMINERERNERFHENESEERET .

2. En mécanique, les pieces... TEAMTE, FHNIZHEELEBRAR T LUMEEIRELRE
— AP, HEERZ—BEPEEHMIER. certaines conditions de formes et de
dimensions L HHEMRTH &4 XELF conditions H ZA~#ME: de formes 1 de
dimensions. & #)5)i7 permettre F ~~E & EiE: leur montage 1 leur fonctionnement exact.
HRiE dans un ensemble 1515517 permet.

3. Les formes et les dimensions... R TEER LN ZFEREIAK, (M) REMTHR (1
AR ABELHEREMAR ERER . XE qui...qn dessin £— M A), 151 les formes et les
dimensions. Le mode de travail, MTHARX, ETFXTHEHIIMIHHTXEHRB M. $4
Hin TAIREHER M0 . TEZ1A appropriés FIBTE1 des outils de mesure 1 des calibres de
vérification, EAXBE AN L RAEEREEE, FUESIA appropries LEHEEEH. B4
FAFRREENES, BERIIFHFELTENENS. '

4. le travail en série BCHERIIN T, AL .

5. étre responsable envers quelqu'un ME AR, B—MNMA4.

6. WX HHI T G FAEE:
étre en parfait ordre de marche EH MR TIECEHZ. (ATHAETHNES. &%)
étre en bon état 4T RIFHIRE, RIF. (ATHRABHSHAW. TE%.D
étre en ordre FH &R HE M
&tre en bon contact avec... F---3Efl R I

. 7. ...et en bon contact avec la prise de courant d’une part, la pince de 'autre; £ B8 AJ, {F la pince
A4 £ T et en bon contact avec. £FEN . HHAIFIMXFHEENZRE, HE—7H
NEEZRKPEMRRIF: F—HE (M5 ®F (WEMRT) TH lautre cable...;
R A IEA] .

8. I"autre cdble allant ... allant 23} aller RIS 1A FLAESH R M A allant 4 la piéce 4 souder
(-qui va & la piéce a souder)&1fi autre cable, FTUAFER: A RERBERNIT
.

9. ...a porté de votre main fE/R 8 FA] REGTEE AN, E R FAIAHIT .

10. C’est le tour le plus utilisé. Le plus utilisé, [ ZAEFH M.

11. La broche de la poupée fixe, pourvue d’un mandrin 4 trois ou a quatre machoires, ...

- La broche de la poupée fixe, qui est pourvue d’un mandrin 4 trois ou & quatre méachoires, ...

7f pourvoir qn. de qch, 7, de qch. ZRi%, WHTPHARERBTEA. BB —i7gH
HTF#sAR, W EAM qui est pourvue d’um mandrin & trois ou a quatre méichoires —f)
1, d’un mandrin & trois ou & quatre machoires FA D) FFMET RIRE. E/IERNR
pourvoir i munir XA ER X E T L H HIN: pourvude..., munide ... FEH----- fo

12. La commande de la poupée se fait par...—#J, une courroie a section trapézoidale —%&£A7¥

BHEAES, BR-F=ME. i ﬁ%&%ﬁ?ﬁﬁﬁizﬁ“"ﬁﬁb MAZ—N=
T, ILTES 1AM A) reliant moteur... la poupée FIRIEME plusieurs courroies a section
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trapézoidale, L relier... et..., 3§--F---HHEEXK.

13. La poupée mobile sert de... —®J, servir de vis-a-visa ..., {4 BIXEEIAHE, 8-

- RAHRTHY -

)R HH LA 2 A A servant a... longues #1fi une contre-pointe.

la poupée mobile 1§ “RH”, la contre-pointe HLRIE “RE”, —HEAHAE, ELE
ORI LS HEF R X VE A, HETURI TR, WTHE#E.

14. La contre-pointe doit &tre... FELZRRV % IF i 7F - Hl e 1 2k L

15. Un tolr ainsi équipé. &1i7 ainsi &4t 324317 équipé, T équipé &1 un tt’iLIr, s i)
EIK,

16. Elle #st caractérisée...... 5 M H) muni... la table £ un bati, AR caisse, XATLALL
BENESTAM. X—WQREIERH munide JT5IFH), asa partic supérieure (3
KRB, BMIEESE muni, 24 CHETRE-AEBRNEKS, EX—KENWLER
HiEH, M IEEMERN L.

17. Cette demiére, ...cette derniére 3§ la table, 3™ #J animée du mouvement principal &1/
cette derniére, 1M cette derniére, animée... piéce usiner, &4): ¥, BRI MHE
. ALER GRE) MITH. | .

18. ...de boulons et de brides qui prennent...—#JF, iX—L\ qui 31597 217 1% M 4 I 45 1
boulons brides. 53— prévues dans la table iffi les rainures. &f): MASRIRFF
HTE B X e TAF TR i@ F B NRATIES L1, TABEZEN T RES.

19. ...pivoter sur eux-mémes: - $EF T 1A B sk . eux-mémes, EfIEH.

“Pour &viter que...— A, MBIET T RHMAE que le burin ... au retour 1k éviter ELEKE.
HH éviter RETEENEDHE, HFUSHERREANGNZNAAT EUXIAER
(s’émousse), FH EHHHIT ne. EMIRIAER B CIEEBRNIAERKE, Hid ne
FOREE. FTUAARLIE. au retour ZEERARS R, BIFE TIESRATHEE REIMME, .. .de
celui-ci B£¥/FE, U le porte-outil. £F): N T B GRABEIREFE( LM, TREKAM
F— B s —H LU EL TR R,

20. lui faut savoir ... de travail. NiEH: TR EA N IZFEEFE, ﬂﬁﬂﬂf’ﬁﬂ@%lﬁ
MF R T (FREE.

“21. ... qui exigeront une grande habileté professionnelle de la part de ouvrier; #F{E (B ¥

ﬁil)\ﬁ’]ﬁ*‘i?%gﬂ %

" 22. ... quand on y coulera le métal &|{%17] y = des I’empreinte.

:23. Une broche porte-foret mobile dans le sens vertical, —iREH HIEFNNFHEE L RAIE

o

24. une table ou un socle destiné & recevoir ... — 8] étre destiné a + inf. (¥) THER - IZ*]
— TR S A (B BT AR T & SR AR

25. La rotation de la broche compte ... —®Ji% }ﬁﬁﬁiéa}", T DAl DL 2 ﬂ]/\;@fﬁ

26. ... une dureté d’autant plus grande que ... —EX&: d'autant plus + JEZid + HARLR,
“HReee, BREE-” SAHEN. AHBER, WMEIMEELK.
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27. acier ne peut plus ... la trempe —EXH, ne ... plus ... du tout: #ARF-, FTERHF-.
KBREE: W (B TEPIRBEEKT.

28. on fait disparaitre ... plus élevée —Et¥, d’autant plus que + HhEER, HiR1E: “ﬂ . B
e SRBE. MAKBEME, BEHEKEXNEN.

29. mais on le rend ... —E ™, Zid rendre + FEHBEENLAHEEEKBNRBNRE
e 8, B aussi: s EE, ARER:. ARAGEEEEIRLMK..

30. polluer v.t. 75, 15§ -

1) Les usines poliuent les riviéres en y jetant des déchets.
2) Gaz pollue I’atmosphére des villes.
3) Les usines de notre pays font becaoup d’efforts pour ne pas polluer I’air et les eaux.

31. C’est 'eau polluée qui, dans une grande mesure, transmet la fievre typhoide, la dysenterie
bacillaire, ’hépatite infectieuse et le choléra. {F%ERE, MBIERUR, (EARMEMARMEIALER
K L REKGEN.
dans une grande mesure 7E/RKFEE L, 17 dans une large mesure.

32. Les principales causes de pollution de I’atmosphére sont les usines, les centrales thermiques, les
véhicules automobiles et le chauffage domestiques. KAFGFRAFTERERB L, #R),
HZEF R EEENES . les véhicules automobiles 18T HVLENER, FEHKE.

13 Ils conférent aux eaux de consommation des propriétés irritantes, parfois toxiques, ainsi qu’une
odeur et un gofit désagréables. TA1T GEHR) HEFRFKTRRBIEN, HHAFHRT
ST Bk A4 AR AIRIE .
propriétés BB MR, ¥, AT SCENGE L ATEA R .
ainsi que 1l et fIE XAAR], AT#AE “F07, “LIR”, “HH”

34. La pollution des eaux de mer est provoquée par les rejets en provenance des navires, des usines
du littoral, des cours d’eau polluée et des évacuations d’eaux usées non épurées des villes
cotieres. |

KSR EMR, WIATT, SROTLE, ¢ e kL8 6 EAKHT
&Y.
Les eaux usées non épurées &2 A0 FE ) BEK
_ les eaux qui avaient été usées mais qui n’ont pas été épurees.
35. Des mesures urgentes s imposent.
BRI RIS
s’imposer & ¥ 317
£ 1 4T 1l faut prendre des mesures urgentes.

36. Les pétroliers les plus modernes sont équipés de cuves pour y conserver et y décanter les eaux
de lavage. ' :
BRI AR R A KA, LMATFE A ST A K.
Le pétrolier 55 le tanker £ X .

y f%# dans les cuves.



EXERCICES

I. Répondez aux questions suivantes:
1. Pourquoi doit-on contrdler et calibrer les piéces fabriquées?
. Pourquoi les piéces doivent-elles satisfaire a certaines conditions de forme et de dimension?
. Avec quoi fait-on le contrdler et le calibrage pour le travail unitaire et le travail en série?
. Quels points importants doit-on observer attentivement avant de souder?
. Voulez-vous nous dire le tour le plus utilisé et sa construction?
. Voulez-vous définir la raboteuse et nous dire sa construction?
. Voulez-vous distriguer un peu le travail d'un maitre chaudronnier et d’un simple ajusteur?
. Qu’est-ce qu’un modeleur fait dans son atelier spécial?

O 00 N O i bR N

. Voulez-vous distinguer la construction de machine a percer verticales, de petites perceuses et
de perceuses a colonne?

10. Voulez-vous définir la trempe et le revenue?

11. Voulez-vous énuméerer les nusibilités des déchets?

12. Qu’est-ce qu’on doit faire pour éliminer les déchets? on en neutraliser les effets nocifs?
13. Quelles sont les principales causes de pollution de I’atmosphére?

14. D’ou proviennent les polluants des eaux de surface et des eaux souterraines?

15. Par quoi la pollution des eaux de mer est-elle provoquée?

16. Quelles mesures urgentes doit-on prendre pour lutter contre les pollutions et pour un meilleur

envionnement?

II. Réglement de sécurité. (Z25F0

1. Au travail sécurité d’abord
ZeHE—

2. La prudence est mére de la sfireté.
Bz e UHiEH

3. Chacun a sa part de responsabilité dans la sécurié au travail.
REEP, ANEH.

4. Avant de prendre les mesures d’une piéce en cours d’usinage, arréter la machine.
BEIMHEEE. ‘

5. Les cébles d’arrivéc a souder ne doivent pas étre trop longs.
BN —IREARBEK.

6. L’emplacement ou se fait la soudure a I’arc doit étre pourvu d’écrans de protection.
E IR b o N B 3P 4T

7. Tout travail de soudure a effectuer par un ouvrier a I’intérieur d’un espace fermé devra se faire

sous la surveillance d’une autre personne.

ERBARZEFALY.



8.

9.

10

11.

12.

13.

14.

1s.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.

Les générateurs d’acétyléne doivent étre munis d’un dispositif de siireté pour enipécher tout
refoulement d’oxygéne dans la canalisation d’acétyléne. La distance entre le générateur
d’acétyléne. et le soudeur doit étre supérieur & 10 métres.
CHRRAERFZLITENILRIANZLEKE. MENMENE R RERA 10 K2 L.
Avant de faire une soudure sur un récipient hermétique, ouvrir d’abord le couvercle. Eviter
soigneusement toute présence de matiéres inflammables ou explosives dans le récipient.

BREENARN, LIERTT: WHEIRIBYR, LAHERTE.

. Au magasinage du carbure de calcium, il faut éviter absolument I’humidité.

BRAGES AR, AT BT - -
La garde et la surveillance de matiéres dangereuses devront étre confiées & un personnel
spécialisé.
ki, AHEERARRE.
Tout travail nécessitant ou produisant des toxiques, devra se faire en espace clos ou a I’aide
des commandes automatiques.
BEEVEXARIERASHESH.
Des mesures nécessaires devront étre prises pour tous les travaux dégageant beaucoup de
poussiére. ' ‘
BRI L . |
Veiller a la sécurité au travail pour les travaux a exécuter a des endroits surélevés par rapport
a la terre. '
AL, EERE.
Lors des travaux en hiver, enlever d’abord tous les dépdts de neige et prendre des mesures _
nécessaires contre le danger de glissement.
LB T EARRE R B,
Arréter les travaux quand le temps est orageux ou que le vent est sﬁpérieur au vent frais.
BERAAEU L XRMNELE (B fElk.
11 est interdit aux personnes souffrant de maladie de coeur ou d’ hypertension dexécuter des
travaux & des endroits surélevés par rapport 2 la terre. B
BOER. BoEEAENERTEL.
Les ouvriéres sont tenues 4 mettre leur bonnet de travail avant d’eritrer dans 1’ atelier.
LTt ERERITIERE.
Ne jamais toucher un interrrupteur avec la main mouillée.
BB FRIFx. ,
Durant le travail 4 une machine, concentrer son attention sur la manoeuvre et ne pés bavarder
avec d’autres personnes. '
NS ETE, BEEGBE, TERK.
Au moment de. quitter la machine, ne pas oublier de I’arréter; ne pas la laisser tourner a vide.
HEFFPLEEE, BEXREIE, FEULETH.
1l est strictement interdit de stationner sous une grue en cours de travail.

REHF, PHIEA.
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23.

24.

25.

26.

27.

29.

30.

31.

32.

33.

34,

35,

36.

37.

38.

39.

40.

41.

En travaillant, I’ouvrier tourneur doit porter des lunettes protectrices.
EIRIEERIFRE.

Les déchets industriels gazeux, liquides et solides doivent étre récupérés et utilisés intégralement.
BoK. B BRYEFLER. mE6FA.

A la manoeuvre des appareils de levage, suivre strictement le réglement de siireté.
MZEAENL N T =2 RN

Chaque fois que les mesures nécessaires n’auront pas encore été prises, il est strictement

interdit de maneuvrer I’appareil de levage dans un des cas suivants:
HETIIERT, ERRMEEHEEZR, ™EER:

Les signaux de commande sont confus ou inexacts.

RIEE S R EELIEET R .

. Charge trop élevé.

HAFA .
Charge mal attachée.
THEBRARERR.
Des personnes sur la charge.
MY LEEANR,
Mauvais fonctionnement des dispositifs de sécurité.
REHBERRA M.
La charge est enfoncée dans la terre.
THRERT AR,
Eclairage défectueux, la charge n’est pas bien visible.
HEHREAE LA f.
La charge n’est pas tirée suiant la verticale.
FHE TSR
La charge présente des bords tranchants.
RO REHEEA T .
Les poches de coulée sont trop pleines, etc.
KL A
Pour débarrasser les copeaux, il faut employer le crochet a main avec garde.
AR BERP TR, ,
Quand I'ouvrier tourneur exécute une longue piéce qui a une partie en dechors du tour, il
faudra pourvoir d’un support protecheur pour cette partie.
ETMITRE, SEXSEMGFRERE.
La conduite d’un véhicule doit se faire avec prudence en veillant bien 4 la sécurité de marche.
EEHE M, ReITE.
Lore d’un virage, ne pas oublier les trois points suivants: Ralentir, klaxonner, tenir la droite.
HREAS=E: g, 85, £4H17.
Aux endroits encombrés, ne pas s’impatienter, maintenir I’écart avec la voiture précédente, ne
pas doubler. |
FHMR AR, REFEERRY,

15



