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国内生产厂家

抚 顺 铝 厂

概况

隶属：中国有色金属工业总公司

厂址：辽宁省抚顺市望花区光明街

电话： 电报：

全厂职工总数： 人技术人 人厂长：刘万达

工业硅生产部 人　　技术人员：分职工总数 人 管

人理人员：

工业硅分厂厂长：张定永

工厂发展过程：抚顺铝厂前身是日本侵略东北时建设

的。当时生产规模小，劳动条件差，只生产铝等产品，产量

很低。日本投降后，工厂遭到破坏，人员遣散，长期停产。

开始在苏联解放后重新建厂，从 帮助下进行设计施

工 年，铝电解、镁、工业硅等各车间相继建成投，至

亿元。工业硅车产。 年全厂共投资 间于

日通电投产，成为我国最早年 月 建成投产的工业硅生产

年抚顺铝厂工业硅车间的技术管理水平和单位。

产能都有很大提高，为国家提供了大量工业硅产品，取得了

良好的经济 年因东北电网缺电，对抚顺铝效益。

厂限电，造成了该厂开工不足，设备能力不能充分发挥，出

现政策 年后，该厂在扩大电力来源方面采取了性亏损。

一系 工业硅的产品产量和经济列措 供电情况逐渐好
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电炉变压器：额定容量

二次电流

电极直径

电炉尺寸：炉膛直径 炉壳直径

炉壳高

导电夹板：块数 材料铸

铜

卷扬机：能力 电动机功

率 行程

原料

原料来源和组成

硅石：乡镇企业供应

，

木炭：乡镇企业供应

灰分， 挥发分，

油焦：国家计划供应

灰分， 挥发分，

烟煤：国家计划供应

灰分， 挥发分，

～

效益逐年增加。

电力来源和主要设备参数

由东北电网供电（因向电厂投资另有部分合同供电）。

工业硅炉的参数：

二次电压

极心圆直径

炉壳钢板厚度

尺寸

提升速度

， ，

水分， 粒度，

水分， 粒度，

水分， 粒度，
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技术改造

本世纪 年代中期，在工业硅生产中采用氯化精炼，提

高了一、二级品率；用部分烟煤代替木炭生产工业硅，降低

了其产品成本。 年代末到 年代初，工业硅炉操作采用捣

炉机，提高了作业效 年代中期，电率，减轻了劳动强度。

极系统采用油压卡具，移放电极实现机械化；实现配料和电

炉加料机械化以及配电自动化。采用这些技术改造措施，为

兄弟厂提供了经验。

电炉烟气的危害与治理

每台工业硅炉的排烟量约为 万 ，烟气的含尘量约

为 ，每昼夜的排尘量约为 ，因而环境污染严

重。现正着手解决，已在一台炉上采用矮烟罩，将 静电

除尘的大型技术改造。

今后的发展计划

计划在有条件时建造三相大型双层转炉，以达到增产、

降低成本的目的。

主要附属设备（见表

批料组成

建厂初 （质量比）期：硅石：木炭：油焦

（质现在：硅石：木炭：油焦 量比）

产品

年份，年　　一级品率　　二级品率三级品率　　出口　　　　内销　　自用
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表
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续表
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历年主要技术经济指标（见表

表

续表

）
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本溪合金厂

概况

隶属：本溪市有色金属工业公司

厂址：辽宁省本溪市明山区高峪街

电话： 电报：

人　　技术全厂职工总数： 人员：

人　　厂长：满开田

工业硅生产部分职工总数：

续表

人　　管理人员：

人 技术人 人 管员：

 —7 —

试读结束：需要全本请在线购买： www.ertongbook.com


