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I. Teil Schleifen
i. Part Grinding

I. Partie Travail par abrasion

& E Al

Il. Teil Oberflichenravheit s. S. 75

H. Part Surface Roughness see page 75

1. Partie Rugosité des Surfaces voir page 75
Wairterverzeichnis s. S. 113

Alphabetical Index see page 113

Index Alphabétique voir page 113
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1001  Schleifkorn (n)
Schieifmittel (n),
Korn {n)

abrasive grain
abrasive,
grain

grain (m) abrasif
grain {(m)
. 3 )
1002 Kérnung (f) ASTM, DIN 69 100 (1949)

v
grain size classification o

classement (m) par gros-
seur de grain

HESR
1003 Korngréfe (f) DIN 69100 (1949)

grain size
grosseur (f) de grain
nNE

1004  Schleifmittel (n) DIN 69100 (1949)
(naturliches und synthe-
tisches)

abrasive
{natural or synthetic)

abrasif (m)
(naturel ou fabriqué)

L 28

100S Schmirgel (m)
emery
émeri (m)

PSS 1

1006 Naxos-Schmirgel (m)
Naxos emery
émeri (m) de Naxos
“Naxos "RI&

1007 Naturkorund (m)
Korund (m)

natural corundum
corundum

corindon (m) naturel
corindon {m)

ENRE
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1001 ...1007

Durch Zerkleinern, Absieben
oder Schidmmen des Schleif-
mittels gewonnenes Einzel-
stilck

A single piece of abrasive
obtained by crushing, sieving
or flotation

FRERE 5 B2 R BRI BB

GroBenstufung der Schleif-
kérner nach ihrem mitt-
leren Korndurchmesser

Grading according to the
size of the abrasive grain, in
compliance with ASTM, or
British Standard

Partie élémentaire d’abrasif
obtenue par concassage et
calibrage

Classement des grains abra-
sifs d'aprés la dimension
moyenne du grain

RE R E PR R (ASTMD R IEE 452 (BSHR BB R #1740 4%

Mittlerer Korndurchmesser

FHERER.

Noatiirlicher oder synthe-
tischer Rohstoff in gekérnter
Form, der das Abspanen be-
wirkt

Mean grain diameter

Natural or synthetic ma-
terial in the form of grains
and which is capable of
cutting

BABRRARMOIH 8 ha KRR A b,

Gemenge von Korund und
Magneteisenstein mit Ha-
matit, Quarz und verschie-
denen Silikaten natisrlicher
Herkunft

A natural mixture of corun-
dum and magnetite with
haematite, quartz and other
silicates

RIEMESHEREY BT ARARLGERENXRESY.

Schmirgel von der grie-
chischen Insel Naxos

PEF 4 B Naxos &8 K RRID .,

Schleifmittel aus 90...95%
Alyminiumoxyd (Al,O;) und
eingm Rest Silizium-, Eisen-
und \Tltanoxyd

WL ALOD & I 90~95% , 3 & 4 RUILEE  FLEA R ILECAY BN

Emery found on the Greek
island of Naxos

Abrasive containing 90—
95% atuminium oxide (Al,O,)
with additions ofsilicon, iron
and titanium oxides

Dimension moyenne du
grain abrasif

Matiére naturelle ouv fa-
briquée se présentant sous
forme de grains, pouvant
travailler les métaux

Roche naturelle & base d’aly-
mine et d’oxydes de fer

Emeri provenant de I'ile
Grecque de Naxos

Abrasif composé de 90—95%,
d’alumine (Al,O,) le reste
étant constitué d'oxydes de
silicium, de fer et de titane
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1008

1009

1010

1011

14

Elektrokorund (m)
Kunstkorund (m),
Korund (m)

synthetic corundum
corundum

corindon (m) fabriqué
corindon (m)

AERE
LB ALOD AR 94~99.5% KA N H L HILEMELERMAEEN, BRI
E & S BALOD70~85%  1ZRI E & ®ILE (ALOO94~97% FIR EX TILE (ALO9I%.

Siliziumkarbid (n)
silicon carbide
carbure (m) de silicium
BWiLE

Borkarbid (n)

boron carbide
carbure (m) de bore
W

Diamant (m)
diamond

diamant (m)

&RIE



1008 ... 1011

Synthetisches Schieifmittel
mit 94...99,5% Aluminium-
oxyd (Al,O;) und einem
Rest Silizium-, Eisen- und
Titanoxyd.

Schwarzer Korund:
70...85% Al,0,
Normalkorund:

94...97%, Al,O,
Edetkorund:

999, Al,O,

Synthetisches Schleifmittel
(5iC)

Nt B R SICH

Synthetisches Schleifmittel
(8.C)

KIERERBCY,

Kohlenstoff in kubisch raum-
zentrierter Kristaliform

IRTACe 7. A7 it 5 0 B i UK

Synthetic abrasive with
94—99.5%, aluminium oxide
(Al,0,) the remainder being
silicon, iron and titanium
oxides.

Black corundum 70—859%,
Al,O,,

medium quality corundum
94--97%, Ai,O,

white corundum 99%, Al,O,

Synthetic abrasive (SiC)

Synthetic abrasive (B,C)

Carbon crystals cubic face
centred

Abrasif fabriqué auv four
électrique contenant 92—
99.5% d’alumine (Al,O,) le
reste étant constitué desilice,
d'oxyde de fer et d'oxyde
de titane.

Corindon ordinaire:
70—85%, Al O,

Corindon régulier:
94—97%, Al,O4

Corindon supérieur:

99% Al,Oy

Abrasif fabriqué (SiC)
Abrasif fabriqué (B,C)

Carbone ayant cristallisé
dans le systtme cubique
centré
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