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Table 1 The world production of Nonwovens of Spunlaced Process(ton)

LR
ERARE
1978 1984 1986 1987 1990 1992
18 1920 C 18000 24000 34400 59000 74800
s)d - 3000 5000 7000 22500 24000
T — - 3000 3000 5500 11200
ErEE 1820 21000 32000 46400 R7000 110000

* S0~60g / miiAed M AR ik A R B 2503 K4 S mi.

k2 HERMARILAH

Table 2 Fiber and process parameters of spunlace nonwovens

B Pk £ %

s Hmzy # mmma gm0

Hf A AL =Y 4 {10°Pa) BA
%5

g/m? m/min A H R C T

1 27 50 30~70 70~ 30 130~160 20 60

100% 4 2 42 40 30~90 90~ 30 130~160 20 60

1.67dtex/ 38mm 3 70 25 40~90 9040 130~160 20 60

(£H) 4 87 20 50~ 100 100~ 50 130~ 160 20 60

5 103 10 60~ 100 100~ 60 130~160 20 60

6 25 50 30~ 70 7030 130~ 160 20 60

1005 #ie 7 47 40 3090 90~ 30 130~160 20 60

1.67dex/38mm % 65 5 40~90 90~ 40 130~ 160 20 60

(+18) 9 75 20 50~ 100 100~ 50 13¢~160 20 60

10 130 10 60~ 100 100~ 60 130~160 20 60

1 34 34 30~80 80~ 30 140~180 21 75

1004 4§ <<25mm 12 60 20 40~ 90 90~ 40 140~180 21 75

(FHE) 13 80 15 50~90 90~ 50 140~ 180 21 75

i4 115 10 . 60~100 10060 140~180 21 75

i3 33 34 30~ 80 80— 30 190~ 180 21 713

100% #%-<<25mm 16 65 20 40~90 20~ 40 140~ 180 21 75

(£E) 17 90 15 50~90 90~ 50 140~ 180 21 75

0% FH(1.67diex/I8mm) 1% 40 40 40~90 90~ 40 135175 21 15

60 % #5BE(1.67ntex/ 3/mm} 19 60 20 50~90 90~ 50 135~175 21 75

204 M (A <25mm) 20 85 15 60~ 90 90~ 60 135~175 21 75
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