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101 {3
Knuppel (m)
billet
billette (f)
RS 2094/6
— AL R R B, BEATHRE . BERREA,
HRTR—MTATF 25 F R+,
Ein gewalztes oder geschmiedetes Halbzeug,
gewbhnlich quadratisch mit abgeschrigten oder
abgerundeten Ekken
A semi-finished rolled or forged product, usually
square with chamfered or radiused corners and '
with cross—sectional area generally not more tThan
25 square incnres .
Produit semi~fini laminé ou forgé généralement
de section carrée h aréte chanfreinée ou arrondie
102

Stange (£)

bar

barre (f)

—HREA— A, HAEREH AT, 5T 5 A,

Bin gewalztes HErzeugnis einheitlichen Querschnitts,
gewbhnlich rund, quadratisch, rechteckig oder

sechseckig

4 rolled product of uniform section, usually cir-
cular, rectangular or hexagonal

Produit laminé de section uniforume généralement
) Ll . r.

ronde mals pouvant etre aussi carrée, rectangu-

laire ou hexagonale
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103

104

A= »j(;\]

I
Rlockchen (n)
Stangenabschnitt (m),
Knuppelabschnitt (m)

slug
steek, blank, billet

lopin (m)
ES 2094/6
—/NER R IR, RS~ M,

Von Stange oder Knuppel abgetrenntes Stuck, das
als Ausgangsform fur einr Schmiedestuck dient

A short plece of bar or billet sufficient toc make
one forging

Morceau de métal déccupé dans une billette ou
une barre qui sert d'élément de base 3 une pidce
forgée

A
Spultstick (n) AN

cropped piece LT
cropped use

&bauche (f) découpée
S. 521

H1 B AR A0 B R R A — BT R BEEA MR &, HAbR

SR IR S U B A 7

Rohling, der abfallos von Flachstahl so abgesch-
nitten wird, dag eine der Werkstickform ent-
sprechende Massenverteilung entsteht

A piece of material removed from strip or bar by
shearing without loss of material, the material
distribution of which is similar to that of the

forging



105

106

-3 -
Toute ébauche decoupee sans perte de matidre dans

un produit laminé en respectant la répartition des
masses de la pidce finie

TEH AR

Normal-Schmiedestuck

“(n)

conmmericzl tolerance
forging

pidce (f) forgbe & des tolé-
rances courantes

pidce (f) forgbe & des tolé-
rances commercisles

DIT /524

Normes S.N.RB.F.
104/5

ﬁf Pl ‘29/») ,_,7; f‘! M/A\ B ‘.i.{,\’r—r,, ( —E-_é I%'ﬂ”_t'@/‘}‘] 4.3)5%
r
Gesenkschmiedestuck mit handelsublicher Genauigkeit

Forging with tolerances that can be economically
maintalned

Pidce dont les tolérances peuvent 8tre respectées
économiquement

FrE
Genau-Schmiedestiuck (n)
close tolerance forging

pitce (f) forgée i des
tclérances précises

DIN 7524
TJ'//\ H :%L ‘J i ,j/%"f ik ’J\EI‘:? 4;;'.'&4;‘1‘

Schmiedestiick, dessen ka@schwankungen geringer
sind als bei handalsubllchen Schmiedestucken

1-3
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1C7

1C8

A forgzing held to dimensions of closer than
commericial tolerances

Pidce forgbe respectant des tulérances inférieures
aux btolérances courantes ou commerciales

sk, TR

Aus gan gsform (f) V %f.
Rohling ()

slug

Etauche (F)
forme (f) de départ

HTHBE- NN 2EF, BITEHER

Stuck, aus dem dss Schmiedestick hergestellt
wird; auchs Gestalt des Rohlings

Piece of m=tal from which a forging will be made

Morceau de mEtal servant de matitre de base X
une pibkce forgée

Bisetr, R ETBR

Zwischentorr (f)

.

<)
Flé (;)

aztoa,
i

i?
intergstapge of the forging =3
ebauche (f) forgée
WA RGN, RIPRAT MR L2 ] 53t st
WS TR,
Ein teilweise umgeformtes Schmiedestuck, descen
Form zwischen der Ausgangsform und der Endform

liegts auch abstrakt: Gestalt des teilweise
ungeformten Stucks

Shape of the forging after a preforming opera-
tion

Pitce préparée pour l'estampages la répartition
du métal a pu se faire soit dansg une furme, soit
dans une gravure



