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SHIMIHE A58
Ty BEAKIE

1 EE
GB/T 14896 HIAZRSr HE T REF I THURIINURZFR. MRS E . VUK EZZHMAFM LTI %K
FHAREREEX.
AR E T &R TR (BRERE).
2 HERAMR
2.1
B THLR

en non-traditional machines (NTM)
fr machines d’ usinage non-traditionnel
r'u  CTAHKH sl JJIeKTPOPH3HYEeCKOH M eJeKTPOXHMHYecKoil o00padoTKH ; HETPaJAHOHHEIE
o00OpalbarbIBaOIUE CTAHKH
de inkonventionellen Bearbeitungsmaschinen
ja  FEBRON AR
AR GE N L7 vEm T LARIHLK.
2.2
R FE I THLER
en electro-discharge machines; electrical-discharge machines
fr machines d’usinage par électro-érosion
ru  JeKTPO3PO3HOHHBIE CTAHKH; DJICKTPOMCKPOBBIE CTAHKH
de Funkenerosionsmaschinen
ja  FREINTHE
FH B KA 0 T 07 900 T A R A I THLUR .
2.3
R R I THIL K
en electrochemical machines; electrolytic machines
fr machines d’usinage électrochimique
ru  IEKTPOXMMHYECKHe CTAHKH
de elektrochemischen Bearbeitungsmaschinen
ja EMIMTH
FH B A N T J7 20 T T A4 B A i THLAK «
2.4
ABFS I THLR
en ultrasonic machines; supersonic machines

fr machines d’usinage par ultra-son
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ru  yJabTpa3ByKOBbIe CTAHKH
de Ultraschall-Bearbeitungsmaschinen
ja BEBMIH
FH 8 75 i T 75 25 n T A4 F e o on CHLER
2.5
3R 338 A AL R
en rapid prototyping machines
fr machines de formage rapide
ru ObicTpodopM ocoOpa3oBaloliHe CTAHKH
de Maschinen fiir Schnellprototyp
ja Z¥,F FubhdAvr T =
P& E B HERR B0 77 i S B A4 % 45 A in ALK .
2.6
FE AR i T ALK
en electric melting explosion machine
fr machines d’usinage par électrofonte-explosion
ru  JIeKTPOILUIaBHIbHBIA B3pbIBHBIH 00paboTHIBAIOIIHH CTAHOK
de elektrischen Schmelz-und Explosionmaschinen
ja ERMBINTHE
FA 80 T 753600 T T A B RE Rl oI TALIK
2.1
A IHE
en laser beam machines
fr machines d’usinage par laser
ru JiazepHble TeXHOJNOTHYECKHe YCTAHHOBKHM; Ja3epHbIe 00paBaTHIBAIOIIKE CTAKH
de Laserstrahl-Bearbeitungsmaschinen; Laserstrahl-maschinen
ja L —WINTIH
FR¥O 0 77 ¥ n T A8 B R in TAHLER
2.8
B F RN IHE
en electron beam machines
fr machines d’usinage par faisceaux d’électrons
ru  3JeKTPOHHJIyYeBble TEXHOJOTHYECKHEe YCTAHHOBKH
de Elektronenstrahl-Bearbeitungsmaschinen
ja EFE—2ANTIH
FH BB SO0 T 75 325 0 T A R i TALER
2.9
B RIMIAK
en ion beam machines
fr machines d’usinage par faisceaux d’ions
TU HOHHO-JyYeBhIe TEXHOJIOTHYECKHE YCTAHOBKH
de TIonenstrahl-Bearbeitungsmaschinen
ja A F U E—AINTH



FA B8 F 300 T 07 20 T A8 s A oim T ALK .
2.10
EEFIMIHUR
en plasma arc machines
fr  machines d’usinage arc plasmique
ru mia3MeHHbIe 1yroBbie 00a0aTbLIBaIOIIHE YCTAHOBKH
de Plasmabogen-Bearbeitungsmaschinen
ja FIR=T—7 NI _
FH %58 7 90N T 77 435 i C AR RRPRF A in ALK -

St THLK

en jet machines

&

DAT jet
KH CTpY

de Bearbeitu ﬂn agchinen
ja RSN T }'-. ‘
FISHAIN T AT T AR

fr machines d’u
ru CTaHKH JJIA/0

2.12 f
FERLTE N THER |
en abrasi machines

fr  machine sinage par

I'u CTaHKH 3MHBIM TeY¢
de Bearb ngsmaschinen
ja  WREER TAEH :
F BRI T i 0T A

2.13 § =\
!éhqufmﬂ, ,
en combined ma -».
H 06paboTkH
de Kombinationswe spiaschinen
ja BETLIE#
RS &I 7EmTI T4 I THLR.
2.14 '
ERSMIMINEK
en special purpose non-traditional machines
fr  machines d’usinage spécial non-traditional

GB/T

Iu crenHaJbHbIe CTAHKH JJIf YJIeKTPOIPHOIH H JIKTPOXHMHYeCKoi 06paboTKn

de spezielen inkoventionellen Bearbeitungsmaschinen

ja  HFTEFRSEERIN T

T LR 2K TR BT A BORF A THLK -
2.15

H=HEM N THLR

en numerically controlled non-traditional machines

14896.1—2009
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fr machines d’usinage non-traditional 3 commande numérique
Tu CTaHKH IJIf IEKTPOIPHOH H 3IIKTPOXMMHYECKOH 00paGoTKHM ¢ 4YHCJIOBBLIM NPOrpaBHLIM
ynpaB/IiHHEM

de inkonventionellen Bearbeitungsmaschinen mit numerischen Sterung

ja  BSCHE I AE A BN TR

P #0352 Ge s ) hn ik #2 B RF i THLER .«

3 NESH

3.1

3.2

3.3

3.4

3.5

EX 2

en main parameters

fr maitre paramétre

ru [JIaBHbIe IApaMeTPbI

de Hauptparameters

ja AAUNRTA—F

PURSE P RN TaE N M EEZK— AR AN S

BEXxSH

en basic parameters

fr base parameétre

r'u OCHOBHbIE IAapaMeTphl

de Baseparameters

ja EENRFRA—F

PURSH R BREAMRER —LEESH.

THEEERERE

en width of working surface of table
fr lagéur de la surface de table

ru IIAPHHA CTOJIAa

de Tischaufspannflichebreite

ja T—7)NVIE

TAEE TAETH I 5 .

THEEEKE

en length of working surface of table
fr longueur de la surface de table

ru AJHHA pa0oyeii MOBEPXHOCTH CTOJIA
de Tischaufspannflichelidnge

ja T—7NRX

TAES TAEH A

THEEEER

en diameter of working surface of table



fr diamétre de la surface de table
ru  auameTp paGoueii IOBEPXHOCTH CTOJIA
de Tischaufspannflichedurschmesser
ja T—7NE
A TAF & TAFmAMER.
3.6
1712
en travel
fr course
ru xom
de Hub
ja T8 ; XA btm—7
BB AR B I B O RE B .
3.7
TERITE
en travel of table
fr  course de la table
ru  XoA CToJIa
de Tischweg
ja T—INMTR,, T —T VA bp—7
THERAIBEN R &K .
3.8
ITEaEE%fA
en swivel angle of table
fr angle pivotant de la table
ru  yrojab IOBOPOT a CTOJIA
de Drehwinkel des Tisches
ja T—7/NVElEGA
TAE & W] B % i B KA B .
3.9
TiEaxyE
en table carrying capacity
fr masse de chargement de la table
ru  rpy3onoabéMKOCTh CTOJIa
de Tischbelastung
ja T NAEBREE
TG AFABHERNTE.
3.10
HRIEE
en feed speed
fr vitesse d’avance
Tl CKOpPOCTh MOAAYH
de

Geschwidigkeit des Vorschiibs; Vorschiibgeschwidigkeit

GB/T 14896.1—2009
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ja ‘D HE
AL A N B s AL B &
3. 11
BT R
en feed resolution
fr advance résolution; résolution d’advance
ru pasjoxeHHe NMOJA4YH
de Vorschiibs-Auflosung
ja ‘Y fESR
weniE s Al LRSI K MBI E .
3.12
MKRRE
en machine mass
fr masse de la machine
Tu Macca CTaHKH
de Masse der Werkzeugmaschine
ja BROHER
AEFEMILMBERRE . TERRGE LSRRGS, JURKSRE.
3.13
HURSME R ~F
en machine overall dimension
fr encombrement de la machine
ru ra0apuTHbIe pa3Mepbl CTAHKH
de Maschinenauflenmasse v
ja BN HE
AEFEMIPERARSE. TERRGE RIS, EVKIEsEA L TATRE S E A E R HLK R
BB .
3.14
MR & ETh F
en rated power of machines
fr puissauce de la machine
U HOMHHAJIbHA MOLIHOCTH CTAHKH
de Maschinennormalleistung
ja BT —
BLIK LM FEREE A FTIH AR BB Th FE 2 7.

4 HKREEFTHH

4.1
73
en bed
fr  banc
ru CTaHHHA
de Bett



4.2

4.3

4.3.

4.3.

4.3.
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ja A&

HURF F SO MBS T28M, I iHE FRSRA SRR MR T .

I:3:1

en base

fr  base

ru 6Ga3uk; 0a3a KOJOHHBI
de Grundplatte
ja Xy b

MUK T 3L AT AT E AR
\e

&

&

ru Hanapas w He
de Richtungsfiigung
ja HAF (7))

5| VRO IT 323
1 L !
mwes |OC
en sliding gﬂ way
fr guidagede glissiére

FH#

en slideway

fr guidage

ru CKOJ‘fIﬂﬁ. -‘-’
de Gleit-Riehy
ja AF7A K
B Ao T 4 1 ) PE
2
RehFH
en rolling slideway
fr guidage de rouler
Iu PpOJHKOBbIe HANMpPaBJAOIIHe

de Rollen-Richtungsfiirung

ja B—NHAF

Pl 1T O PR B PE R B ) T 3L

3

BESH

en transport slideway

fr translassible guidage

ru mnepeMemnialoHe HanpaBJIAlONIHE

de Verschiebungsrichtungsfiirung
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4.3.

4.4

4.4.

4.4.

4.4.

ja EBREHAF

A T A A AR A BN 5| S 4B s i 2 5.

4

BESH

en static slideway

fr guidage par statistique pression

ru HanpasJsIIOLIHE CO CTATHYECKHM JAaBJICHHEM

de Richtungsfiirung mit statischen Druck

ja EBRENTAF

B g E AR AR ERA S SEIR, FBRASEm () BrRS3H.

I#A

en table; work table
fr table

ru pabouwii cTos

de Arbeitstisch; Werkstiikspantisch
ja T—FNn
BASAER T/, AT EESEERE R THRTRENTHG.
1 : '
BEEIIEE

en fixed table

fr fix table

ru He NOABHKHBIH CTOJ

de feststehnd Arbeitstisch

ja ET—7 N

AEEEHH TAES

2

+FIEE

en cross slide table

fr glissé table de croix

i KPOCCHBIH CKOJIb3AIOLIHHA CTOJ

de Querfeldeinlaufarbeitstisch

ja ZmrRAF—T)

AT B EER WA T RS TIES .

3

EETEA

en vertical table

fr table verticale

TU BePTHKAJbHBIH CTOJ

de vertikal Arbeistisch

ja EET—TN

AT K FEEEBINTES .

10



4.4

4.5

4.5.

4.6

4.7

4.8
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4

E#TiEE

en rotating table

fr plateau rotative

ru MNOBOPOTHLIH CTOJ

de drehbar Arbeistisch
ja EET—7 NV
AT R IEZ N TR S .

£ 41R|

en lead-screw pair

fr couple de vis-mére

ru BHTOBas napa

de Schrauben-Paar

ja ‘YR ;l#h; Fv b
HLAT SR EHA G TR, BEKREZEERNELISHHIRRES .
1

P37 342 8-

en ball screw pair

fr couple de vis a billes

ru Kayawumasi napa BUHTA

de Rollenschaubenpaar

ja A—nrhl

22 KT 598 B} 1A) AR BR D VR B R I 22 AL

IH

en column

fr montant

Tu CcToHKa

de Stinder

ja a7 A

FUKH T 3ORFBES T84, Hawa RN ELEREM.

B EE

en slider

fr chariot

ru cajia3KH CTAHHHbI

de Schlitten

ja AZAHX

BRFWMATERTIREBS (KRB, KEAEAIHN, UTEMARSEHME LBINET GB) .

R

en slide

11
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fr  coulisseau

ru  caja3sk

de Schlitten-Platte

ja AFAH

T 5HXTWHMEE, KOAE SN, TEMAREHME LBHNET 5 HF.
4.9

MR

en rail

fr traverse

ru ©Opyc 0aakn

de Querbalken

ja ZaRb—p; E—A ;XD

AL, WEKFSHAHG. —BRETHEIESPEERE T MBI .
4.10

TR

en topbeam

fr traverse fixe

ru BepxHas 6aJjika

de Oberbalken

ja by7E—A

B P S A TR AR ) T4

prig s 1K)
en feed mechanism
fr mécanisme d’avance
U MeXaHH3M NOJA4YH
de Vorschubsmechanismus
ja BV R
FHIER A shEHI S E s I
4.12
TERERTEEE
en fluid circulating and filtring device
fr équipment circulaire et flitre pour usinage fluide
r  yCcTpOHCTBO JJisl MHJIKYJIANNH H GHIABTPaunu padoyeil )KHIKOCTH
de Zirkuldr-filtriereinrichtung fiir die Arbeitsflussigkeit

ja ML RMERE

TERERFUHEE.
5 MIAZx
5.1

RN T

en non-traditional machining (NTM)

fr usinage non- tradionaliste

12



