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Vorwort zur 6. und 7. Auflage

Der Technologie kommt mehr denn je eine dominierende Rolle zu, von ihr hingt im
wesentlichen der wissenschaftlich-technische Fortschritt in der Produktion ab. Alle
Ergebnisse und Erkenntnisse der verschiedenen Wissenschaften werden nur dann in
der Produktionspraxis wirksam, wenn sie von der Technologie verarbeitet wurden, was
besonders auch fiir eine rasche Uberleitung wissenschaftlich-technischer Ergebnisse in
die Produktion zutrifft.

Die Bedeutung und Aufgaben der Technologie erfordern eine wissenschaftlich be-
grindete und effektive technologische Fertigungsvorbereitung des Produktions-
prozesses. Damit wéchst auch der Bedarf an technologischer Literatur fiir Lehre,
Weiterbildung und praktischer technologischer Arbeit. Die Herausgabe einer weiteren
Auflage dieses Werkes wurde dringend erforderlich, da dieses Buch zu einem festen
Bestandteil des Lehrmaterials an den Hoch- und Fachschulen und Arbeitsmitteln der
. Technologen in den Betrieben der sozialistischen Industrie geworden ist.

In der 6. stark bearbeiteten Auflage wurden die Erkenntnisse zur weiteren wissen-
schaftlichen Durchdringung und Rationalisierung der technologischen Fertigungs-
vorbereitung unter Beachtung der Entwicklungstendenzen sowie der Erfahrungen in
der Arbeit mit dem Buch beriicksichtigt. Auf der Grundlage des bisher bewihrten
Inhalts sind bei der Uberarbeitung Verinderungen besonders in den Richtungen der
Rationalisierung der technologischen Fertigungsvorbereitung, der Anwendung der
modernen Informations- und Datenverarbeitung, der breiteren Beachtung der Kom-
plexitit der technologischen Fertigungsvorbereitung und des Fertigungsprozesses sowie
die neuen gesetzlichen Bestimmungen und Standards beriicksichtigt worden. Um dem
durch die Entwicklung angewachsenen Umfang der Theorie iiber die technologische
Fertigungsvorbereitung bzw. -gestaltung besser Rechnung tragen zu kénnen, wurden
diejenigen Abschnitte des Buches gekiirzt, die nicht unmittelbar zur FertigungsprozeB-
gestaltung zihlen.

Auch diese 7. Auflage soll dazu beitragen, daB dem Studenten, aber auch dem Be-
triebspraktiker ein wertvolles Lehr- und Arbeitsmaterial auf dem Gebiet der Tech-
nologie des Maschinenbaus zur Verfiigung steht.

Herausgeber und Verlag
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1. Einfiihrung

1.1. Begriff, Zielstellung, Gegenstand und Aufgabe
der technologischen Fertigungsvorbereitung

1.1.1.  Einfithrung zur technologischen Vorbereitung des Produktionsprozesses

Um die erforderliche Abgrenzung und Orientierung fiir die in diesem Buch zu be-
handelnde Thematik zu geben, werden am Anfang die inhaltlichen Probleme der
Technologischen Fertigungsvorbereitung als Bestandteil der technologischen Vor-
bereitung von Produktionsprozessen erldutert. Das unabhéngig von der Aufgaben-
gliederung und der Struktur der technologischen Vorbereitung des Produktionsprozesses
in den Industriebetrieben; siehe hierzu Abschnitt 1.4.

Ausgangspunkt sind die Fragen der technologischen Vorbereitung des Produktions-
prozesses und der technologischen ProzeBtheorie.

Im Rahmen der technologischen Vorbereitung des Produktionsprozesses, als Bestandteil
des Reproduktionsprozesses (Bild 1 und Bild 19), geht es in erster Linie um die optimale
Bestimmung und Gestaltung des Fertigungsprozesses (s. Abschn. 1.3.). Unter Beach-
tung der Bestandteile und der Gliederung des Fertigungsprozesses sowie der bestim-
menden EinfluBfaktoren ist dieser optimale Fertigungsprozel zu gestalten (Bild 2). Wie
aus Bild 2 ersichtlich. ist fiir die Gestaltung des Fertigungsprozesses die Einheit von
Fertigungstechnik und Fertigungsorganisation die Basis, gleichzeitig aber auch fiir die
erforderliche technologische ProzeBtheorie.

Die technologische Prozeftheorie beinhaltet die theoretischen Grundlagen zur Ge-
staltung von technologischen Prozessen und Fertigungsprozessen. Dabei geht es um
den ProzeB der technologischen Vorbereitung selbst und um das Ergebnis der techno-
logischen Vorbereitung in Form von technologischen Prozessen und Fertigungsprozes-
sen. Die technologische ProzeBtheorie stellt also eine auf die technologische Vorberei-
tung sowie auf den technologischen Prozef und FertigungsprozeB bezogene (ange-
wandte) Theorie der ProzeBgestaltung dar.

Ist ein Prozef allgemein die Abfolge arbeitsteiliger Vorgiinge, die auf ein einheitliches
Ziel gerichtet sind, so ist die ProzeBgestaltung selbst ein ProzeB, ein Informations-
verarbeitungsprozeB. Es handelt sich bei der Prozefigestaltung um arbeitsteilige
Vorgiinge der Verarbeitung vorgegebener Eingangsgrofien zur Erreichung geforderter
AusgangsgroBen. Der sich in der Prozelgestaltung vollziehende arbeitsteilige ProzeB
bedarf, wie jeder arbeitsteilige ProzeB, der Leitung und Organisation. Es geht dabei
um die quantitative, qualitative und zeitliche Sicherung der Informationsbeziehungen
zwischen den Teilprozessen und Elementen.

Auf den Gebieten der technologischen ProzeBtheorie und technologischen Vorberei-
tung gibt es die verschiedensten Begriffe, die noch sehr unterschiedlich ausgelegt und
angewandt werden (s. hierzu in [1]). Tafel 1 enthalt unter Beachtung des wesentlichen
Ablaufs bzw. Umfangs der technologischen Vorbereitung von Produktionsprozessen die
hier angewandten Begriffe, wobei die technologische Fertigungsvorbereitung bzw.
-gestaltung besonders herausgestellt ist.
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Tafel 1. Technologische Prozefgestaltungl als integrierender Bestandteil der gesamten technolo-
gischen Vorbereitung

Technologische Planung

Vorausbestimmung von technischen, organi-
satorischen und Skonomischen Zielen sowie
der Verfahren und Mittel fiir die Entwicklung
und Gestaltung des Fertigungsprozesses im
Sinne des Vorbereitens und Durchfiihrung der
Planung im Betrieb

Technologische Projektierung

Endgiiltige vorausbestimmende Gestaltung und
Konstruktion der technischen, organisatorischen
und Skonomischen Losung des Fertigungspro-
zesses bzw. -systems und seiner Elemente in
Form von Betriebsanlagen

Technologische Fertigungsvorbereitung
oder Technologische Fertigungsgestaltung
Gestaltung der technischen, organisatorischen,
okonomischen Losung des Fertigungsprozesses
und seiner Elemente zum Zwecke der Organi-
sation, Durchfilhrung, Kontrolle und Abrechnung
der Fertigung
Jestaltung der Fertigungsprozesses
Gestaltung bzw. Erarbeitung der Fertigungs-
unterlagen
Uberleitung der Gestaltungsergebnisse
in die Fertigung
Betreuung und Uberwachung der
Fertigungsprozesse
Verbesserung der Fertigungs-
prozesse

Technologische ProzeBgestaltung

(als integrierender Bestandteil)

Technologische Vorbereitung

Technologische

Betreuung und
{iberwachung

l
|
[
|
|
1
|
|
|
|
|
!
|
|
|
|
|
|
|
g
|
|
|
u
|
1

[

1 Hierfiir wird immer mehr der Begriff FertigungsprozeBgestaitung verwendet.

11.2.  Zur technologischen Fertigungsvorbereitung bzw. -gestaltung

Die technologische Fertigungsvorbereitung wird im weiteren oder engeren Sinne auf-
gefaBt. Die Auffassung im weiteren Sinne ergibt eine Gleichsetzung mit der technolo-
gischen Vorbereitung des Produktionsprozesses, wie sie im Abschn. 2. behandelt ist.
Die Auffassung im engeren Sinne geht davon aus, dafl die technologische Fertigungs-
vorbereitung ein Hauptbestandteil der gesamten technologischen Vorbereitung des
Produktionsprozesses ist. Hierbei geht es konkret um die Gestaltung des Fertigungs-
prozesses zum Zwecke der Organisation, Durchfihrung, Kontrolle und Abrechnung
der Fertigung. Um eine gewisse Klarheit zu schaffen, wird immer mehr von der techno-
logischen Fertigungsgestaltung gesprochen. Diese begriffliche Auslegung soll auch hier
fiir die Abgrenzung des hauptsiichlichen Inhalts des Buches angewandt werden.

Die technologische Fertigungsgestaltung ist Bestandteil der technologischen Vor-
bereitung von Produktionsprozessen und der gesamten technologischen ProzeBgestal-
tung. Die Technologische Prozefigestaltung beinhaltet die Gestaltung des Fertigungs-
prozesses von der technologischen Planung iiber die technologische Projektierung bis
zur technologischen Fertigungsgestaltung. Dabei erfolgt in gewissem Umfange unter
Beachtung der spezifischen Charaktermerkmale der einzelnen Phasen der technolo-
gischen Vorbereitung die Durchsetzung des Grundsatzes vom Groben zum Feinen. Im
wesentlichen geht es hierbei um die konkrete Verbindung der Fertigungstechnik und
Fertigungsorganisation zum Fertigungsproze3.



