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Préface: .

L’ouvrage de Maurice Orfeuil arrive & point nommé pour combler une lacune
et répondre 4 un besoin.

11 comble une lacune en faisant une synthése des multiples fagons dont on peut
chauffer de la matiére — qu’elle soit solide, liquide ou gazeuse — grace a
I’énergie électrique, synthése que I'on ne semble trouver nulle part jusqu’ici,

Beaucoup de ces procédés sont connus depuis 'origine de Délectricité
industrielle; ils ont permis le développement d’applications qui constituent ce
que ’on peut appeler ’électrothermie traditionnelle : leur champ préférentiel
d’application a été I’élaboration, le formage et le traitement thermique des
métaux; fours a résistances, fours a arc et fours a induction, dans leurs diverses
variantes, ont longtemps constitué I'essentiel de la panoplie dont disposait
I’électrothermicien.

Mais progressivement, I’évolution technologique a rendu utilisables
industriellement des phénoménes souvent connus dans leur principe depuis
longtemps, mais relativement peu mis en ceuvre (hystérésis diélectrique, plasma,
bombardement électronique); ou parfois nouvellement découverts, tel le laser
qui n’est apparu dans les laboratoires qu’il y a moins de vingt ans.

11 était essentiel qu'un méme ouvrage mette sous les yeux des étudiants, des
ingénieurs et des dirigeants d’entreprise I’état actuel de I’art, sous une forme
certes condensée, mais suffisante pour comprendre et évaluer les possibilités
d’application de D’électricité a des usages thermiques. Et I'on verra que si
pratiquement la gamme des besoins industriels courants est largement couverte,
1’électricité ouvre en outre des voies difficilement accessibles a d’autres énergies.

1l répond a un besoin : une connaissance approfondie des possibilités de
I’électricité pour des usages thermiques est d’ores et déja essentielle — et va le
devenir encore plus dans un proche avenir — pour ceux qui auront & prendre ou
a préparer les décisions d’investissements en secteur industriel. Car deux facteurs
principaux vont motiver un recours accru a I'électricité :

e L’évolution des coiits relatifs des énergies : elle avait été défavorable a
I’électricité entre 1960 et 1973 (sa compétitivité par rapport aux fuels s’était
réduite d’un tiers), mais depuis 1974 le cout relatif des fuels a triplé et cette
tendance ne semble pas prés de se renverser, bien au contraire.

e La nécessité d’utiliser rationnellement, c’est-a-dire notamment économi-
quement, les énergies disponibles.
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A service compétitif donné, il faut utiliser le moins possible d’énergie et
recourir prioritairement aux sources énergétiques les moins rares, celles qui sont
les moins dispendieuses en devises, dont le colit n’aura pas tendance a monter, et
dont ’approvisionnement est le plus sir. Or, il est désormais démontré par de
nombreuses installations grandeur nature, que contrairement a une opinion
encore trop répandue, la satisfaction des besoins thermiques par le canal du
vecteur « électricité » peut non seulement amener, dans un grand nombre de cas,
des économies importantes d’énergie primaire mais encore dans presque tous les
cas procurer des économies de devises et cela méme si toute 1’électricité utilisée
était censée provenir de centrales thermiques alimentées au fuel lourd, ce quin’a
plus rien a voir avec la réalité.

De¢s maintenant, la production marginale est assurée par du charbon, quand
ce n’est pas un peu par du nucléaire, pendant plusieurs centaines d’heures lors
des périodes de faible charge de I'été. Le développement du programme
électronucléaire francais permettra dés 1985 de produire les 2/3 de notre
électricité a partir d’hydraulique et de nucléaire, la plus grande partie du
complément étant assurée a partir de charbon : aussi le colt moyen en devises de
Iélectricité s’abaissera-t-il fortement, et s’annulera pratiquement pendant
plusieurs mois d’été.

L’ouvrage de M. Orfeuil comble une lacune et répond a un besoin : ces raisons
sont déja suffisantes pour lui trouver intérét.

Mais bien d’autres s’y ajoutent et notamment :

— la précision de sa documentation technique;

— la clarté de la présentation;

— l’indication méthodique des applications réalisées — ou envisageables a bref
délai tant sur le plan technique qu’économique.

Car bien qu’il s’agisse d’un ouvrage essentiellement technique, ’auteur
— Ingénieur civil des Mines mais aussi « Master in Business
Administration » — n’oublie pas les considérations économiques et financiéres
qui rendent une technique acceptable ou non sur le plan industriel.

Et au fil des pages, ’auteur soutient I'intérét du lecteur par ses qualités
didactiques et sa maitrise des sujets abordés, maitrise qu’il a su acquérir tant au
cours de ses études qu’au cours des quelques années qu’il a passées comme
Ingénieur a4 la Division Industrie Electricité du Service commercial de la
Direction de la Distribution d’E.D.F. — ou il avait précisément mission de
promouvoir le développement des techniques qu’il nous présente aujourd’hui.

Grice a ces techniques, I'Industrie frangaise se voit offrir une chance qu’il
apparait fondamental de saisir sans hésiter. '

Et cela malgré — ou plutét a cause de — la situation de dépendance
énergétique ou se trouve encore notre pays. Car dans cette situation délicate — a
la fois pour rester compétitif et pour réduire le risque de paralysie partielle par
pénurie d’énergie —, il faut convertir notre Industrie aussi bien a I'utilisation
accrue des procédés électriques disponibles qu’a la mise au point de nouveaux
matériels.
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Cela aura pour résultat, en améliorant sa productivité et la qualité de ses
produits, de rendre notre Industrie de biens de consommation plus compétitive
sur le plan international; cela donnera aussi a notre Industric de biens
d’équipement la possibilité de mettre sur le marché, avec plusieurs années
d’avance sur ses concurrents, du matériel qui va étre de plus en plus recherché.

En répandant largement la connaissance des possibilités techniques qui
s’offrent & tous les utilisateurs, nul doute que cet ouvrage ne contribue a leur
permettre de saisir cette chance unique de renforcer la situation de leurs
entreprises tout en améliorant la Balance des Comptes du pays.

Albert ROBIN ]
Directeur a la Direction Générale d’Electricité de France
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