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内 容 简 介

《ＰＬＣ应用技术基础（ＦＸ２Ｎ系列）》是结合全国中职机光电一体化技能竞赛项目，在教学实践中积累

的以模块化具体任务为驱动的培训教材，体现了以ＰＬＣ技术应用为核心的电气自动化控制技术基础。各

模块中的每项任务都紧密结合当前中职学生的兴趣和接受能力，突出技能训练体系。该教材不但讲述了

ＦＸ２Ｎ系列ＰＬＣ原理及相关指令的编程和应用，同时还涵盖了传感器、变频器、触摸屏以及气动控制系统

的相关基础知识。全书共分１０个模块，主要内容包括：传感器基本知识及应用，ＦＸ２Ｎ系列ＰＬＣ的基本指

令、步进指令、功能指令的编程及其应用，还有ＰＬＣ和变频器的组合应用，ＰＬＣ与ＰＬＣ间的通信，ＰＬＣ的

特殊模块及应用，触摸屏的应用，ＰＬＣ气动控制技术以及机光电综合实训等共计１０个模块。为了方便教

学，每项任务后都设置了适量的练习题，打“＊”号的模块为选学部分。
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前　　言

为响应国家教育部提出的中等职业教育应“以就业为导向，以能力为本位”的指导精神，
本教材采用模块化任务驱动教学模式，同时结合全国职业院校技能大赛选拔赛———中职组
“机电一体化设备组装与调试”项目比赛规则要求，在取材和编写的过程中，立足知识“够用、
实用”的原则，把必要的理论知识和技能实训充分融入到教学项目中，注重和强化实际动手
操作环节，强调了让学生“学以致用”，所学技能具有可持续发展性。教材内容由浅入深，合
理地安排相关知识点、技能实训点及知识拓展环节，教学过程注重过程评价，这些环节均符
合中等职业学校学生的认知规律，也是教学教改的有益实践。

全书以任务驱动的方式，系统介绍了ＦＸ２Ｎ系列ＰＬＣ的使用和程序设计方法。并在各
个知识点的介绍过程中，采用由浅人深、从简单控制系统程序设计到复杂程序设计、由教师
和学生共同讨论工作任务到学生自己去实施的方法，逐步激发学生的学习兴趣，切实提高学
习者的操作技能及处理问题的能力。该教材不但讲述了ＦＸ２Ｎ系列ＰＬＣ原理及相关指令
的编程和应用，同时还涵盖了传感器、变频器、触摸屏以及气动控制系统的相关基础知识。
主要内容包括：传感器基本知识及应用，ＦＸ２Ｎ系列ＰＬＣ的基本指令、步进指令、功能指令
的编程及其应用，还有ＰＬＣ和变频器的组合应用，ＰＬＣ与ＰＬＣ间的通信，ＰＬＣ的特殊模块
及应用，触摸屏的应用，ＰＬＣ气动控制技术的９个模块３５个工作任务，还有２个机电一体化
设备组装与调试综合实训练习等共计１０个模块构成。为了方便教学，每项工作任务后都设
置了适量的练习题，打“＊”号的模块为选学部分。各实训任务分别由任务引入、相关知识、
任务实施、知识拓展、巩固练习等几部分组成。在学习本教材的过程中，应注意以下几点。

１．学习本教材应以《电工技能实训》和《电气控制技术》两门课程为基础，本教材为了更
好的《与电气控制技术》相衔接，特地在模块二中学习ＰＬＣ的基本指令的同时也渗透了电气
控制技术的一些必要的基础知识，在教学实践中注意对相关知识的有效筛选；

２．要正确地处理好理论知识学习和技能训练的关系，一定要在懂得并掌握了相关知识
的基础上以理论指导实践，同样用实践验证理论，从而加深理论联系实践的重要性，加强自
身的动手操作技能；

３．密切联系生活实际。学生应在指导教师的演示、指导、帮助下，刻苦钻研，积累经验，
总结规律，循序渐进，逐步培养学生独立分析问题、解决实际问题的能力；

４．在技能实训过程中，严格按照电工安全操作规程，努力做到安全文明生产与实训，逐
步养成良好的规范操作习惯。

本书由朱向荣编写并统稿，参与本书编写还有杨光晖、汪扬、陈志坚、李和平等。由于作
者水平有限，疏漏和不足之处在所难免，期望读者批评指正。

编 者
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