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前　言
FOREWORD

本书是我校机械专业教师以国家教育部颁发的中等职业学校机械专业教学指导方

案为依据，参照相关职业技能鉴定标准和行业职业技能鉴定规范，按照“项目引领、工

作过程导向、能力本位”的职业教育教学理念，结合本地区经济发展现状和我校教学

实际编写的，对车削加工教学内容的编排进行了大胆的改革。

本书主要特点：

1. 借鉴国内外职业教育先进教学模式，遵循“理实一体化”的原则，突出“项目教

学法”， 充分体现“教、学、做合一”的教学模式，实行项目分阶段能力进阶。项目力

求贴近企业生产实际，突出职业技能教育的特色。

2. 在教学内容上以职业技能所依托的理论知识为主线，力求做到使学生“能学”、

“乐学”和“会学”。在内容编排上进行合理优化，打破传统的先理论再实践的教学模

式，由实践操作需要引出理论知识的讲解，注重学生职业岗位能力的培养。

3. 紧密结合企业生产实际，围绕中职生学习特点和认知规律进行组织，由浅入深、

循序渐进。全书共包括十一个项目，35个阶段，共 240 学时。除第一个项目外，其余每

个项目均包括三个阶段，第一阶段为基础知识和基本操作技能学习阶段，第二阶段为工

艺实施阶段，第三阶段为项目考核评价阶段。具体学时安排如下：

项   目 教学内容 建议学时

一 准备车削 20

二 车削光轴 24

三 车削台阶 24

四 车削沟槽 20

五 车内圆柱面 24

六 车圆锥面 24

七 车普通螺纹 20

八 车梯形螺纹 16

九 车成形面 16

十 车偏心工件 16

十一 综合训练 24

机动 12

此为试读,需要完整PDF请访问: www.ertongbook.com



4. 工学结合要求

第一学期前一周安排到企业，了解车间的“7S”管理和工量具的定置管理，增强对

本专业的热爱；第一学期最后两周安排到校办工厂实习，巩固车工基本技能操作。第二

学期最后安排一个月到校办工厂实习，巩固车削加工工艺的制定和实施的能力。第三

学期最后安排两个月到常林集团农科车间等企业实习，巩固典型零部件的加工训练。

5. 教材配备的数字化教学资源有多媒体课件、教学简案、实训指导书等，实施在

线资源共享，供学生学，教师教，为师生提供现代化的便捷实用的网络学习云空间

平台。

本书在编写过程中得到许多兄弟学校的专业骨干教师和常林集团的技术人员的大

力支持，提出了许多宝贵的意见和建议，在此表示衷心的感谢！

由于时间仓促和编者水平所限，书中不足之处在所难免，恳请广大师生、企业专

家给予批评指正。

           编    者

                    2013 年 6 月
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项目一   准备车削

项目一 
准备车削

★ 项目引入
在机械制造业中，零件的加工制造离不开金属的切削加工，车削是机械制造业中最基

本、最常用的金属切削加工方法。车削在机械制造业中占有举足轻重的地位。车床是车
削加工中必不可少的机床设备，其中，CA6140 型卧式车床（如图 1-1 所示）是最常用的车
床。那么，在操作车床进行车削加工之前，我们应该做哪些准备呢？

 

图 1-1   CA6140 型卧式车床

★ 学习目标
1. 知识目标
（1）了解车床的分类，能够叙述车床的加工范围。
（2）认识车床各部分的结构，了解其作用。
（3）理解普通车床各部分的传动关系。
（4）掌握车床日常保养知识，叙述 7S 管理的含义，理解车工安全文明生产的要求。
（5）叙述车刀的外形结构，了解车刀的种类及作用。
（6）了解砂轮切割机的使用方法及其注意事项。
2. 技能目标
（1）能够熟练指出 CA6140 型卧式车床的外形结构名称。
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（2）会分析普通车床的传动路线。
（3）能够对车床进行一次一日保养。
（4）能够熟练指出车刀的外形结构。
（5）初步学会刃磨 90°外圆车刀。
（6）学会手动、机动控制进给运动。
（7）能够正确操作砂轮切割机。
3. 情感目标
（1）培养学生学习车工的兴趣。
（2）初步培养学生严谨细致的工作作风和精益求精的规范意识。

★ 项目内容
1. 车工安全、文明生产要求。
2. “7S”管理。
3. 工量具、夹具的定置管理。

★ 项目准备
想一想：完成本次任务，需要哪些知识？参观实习中应注意哪些方面？车工安全文明

生产有哪些要求？车间 7S 管理是什么？请认真思考并查阅有关资料，完成表 1-1 项目准
备书。

表 1-1                                         走进车削项目准备书

题号 内   容

1 “7S”管理中“7”的含义是什么 

2

想一想：在企业的车工生产车间，对工具、量具、夹具以及图样的放置有哪些规定
（1）工作时所使用的工具、夹具、量具以及工件应尽可能 __________操作者的 __________。
物件放置应有 _________位置，使用后要 ____________
（2）工具箱的布置要 ________，并保持 _______、________。要求小心使用的物体放置稳妥，重
的东西放 _______，轻的放 ________
（3）图样、操作卡片应放在 __________部位，保持 _______和 _________
（4）毛坯、半成品和成品应 ________，并按 _______整齐排列，以便放置或取用
（5）工件周围应保持 ___________

3
安全对对碰：车工安全文明生产有哪些注意事项？请思考并完成下面的填空
（1）工作时应穿_______，戴 ________。女同志应戴________。夏季禁止穿 _______、短裤和
________上机操作

第一阶段  走进车削
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（续表）

题号 内   容

3

（2）工作时，头 _____离工件太近。为防切屑崩碎分散，必须戴 ______。必须集中精力，注意
______、______和 _______不能靠近正在旋转的机件
（3）工件和车刀必须装夹 _________，卡盘必须有 _________装置。装夹好工件后，卡盘扳手
_________从卡盘上取下
（4）凡装卸工件、更换刀具、测量加工表面及变换速度时，必须 _______
（5）车床运转时，______用手去摸工件表面。______用棉纱擦抹转动的工件
（6）车削过程中产生的切屑应用 ______清除切屑，绝不允许用 _____清除
（7）在车床上操作 _______戴手套，_______用手去刹住转动着的卡盘
（8）_________拆装电气设备，以免发生触电事故
（9）工作中若发现机床、电气设备有故障，应 __________
（10）开车前应使主轴空转 __________，待车床运转正常后才能工作

4 指导性意见与评价 评价

★ 项目实施
1. 请记录你参观实习的企业名称是 _____________，车间名称是 _______________。
2. 请观察或咨询车间技术人员、工人，该车间实行的现场管理是 ________管理，这种

管理的含义是什么？____________________________________________________。
3. 请观察并选择：工人师傅在工作时，是 ___________人操作一台车床？使用什么措施

来保护眼睛？___________。
A. 2 人  眼药水  B. 3 人  防护眼镜 
C. 1 人  墨镜  D. 1 人 防护眼镜
4. 请仔细观察并说出工人师傅的着装上有什么特点？手部是否带有手套？车间对女工

人的着装有什么要求？试分析其中的原因。

5.你看到该车间正在使用的车床的型号有___________________________；零件图样放
置的位置是_________________；工人师傅装夹工件时用到的工具是___________，加工过程
中产生的切屑用 __________清除，加工时用到的刀具是 _________。

6. 你发现工人师傅是怎样启动车床的？___________________________________。工人
师傅在装卸工件时，车床是否在旋转？__________。 

7. 工人师傅在测量工件时，车床是否在旋转？___________。
8. 请咨询并完成表 1-2。

表 1-2                                                  咨询项目

加工者 工序名称 量具名称及精度 主轴转速 进给量 加工时间 /件

工人师傅 1

工人师傅 2

工人师傅 3

此为试读,需要完整PDF请访问: www.ertongbook.com
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9. 请记录：该车间使用的不同型号的车床分别可以调出哪几种转速？

10. 工人师傅在下班时需要做哪些工作？

11. 如果工人师傅在加工过程中发现刀具不锋利，需要用到的设备是 _________。
12. 加工后的工件和加工前的工件是否可以放在一处？

13. 在本次参观实习中，你认识了哪些工具、量具、刀具？工人师傅是怎样放置的？

14. 通过本次参观实习，你认识了车床的哪些结构？在车床上加工的工件有什么特点？

15. 在车工实习中，容易造成伤害的有哪几方面？

★ 项目评价
项目检查评价见表 1-3。

表 1-3                                              项目检查评价

序号 检测项目 配分 评分标准 自我检测 小组检测 老师检测

1 项目实施第 1条 4 每错一处，扣 2分

2 项目实施第 2条 6 每错一处，扣 3分

3 项目实施第 3条 5 选错，不得分

4 项目实施第 4条 8 每错一处，扣 2分

5 项目实施第 5条 10 每错一处，扣 2分

6 项目实施第 6条 4 每错一处，扣 2分

7 项目实施第 7条 2 选错，不得分

8 项目实施第 8条 15 每错一处，扣 1分

9 项目实施第 9条 8 每漏掉 1种型号，扣 2分

10 项目实施第 10条 5 每漏掉 1处，扣 1分

11 项目实施第 11条 2 不正确，不得分

12 项目实施第 12条 2 不正确，不得分

13 项目实施第 13条 5 每错一处，扣 1分

14 项目实施第 14条 5 每错一处，扣 1分

15 项目实施第 15条 6 每错一处，扣 1分

16 参观实习安全 8 不遵守安全规定，不得分

17 参观实习纪律 5 不遵守见习纪律，不得分

合计 100

评语（优、缺点及改进措施）
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★ 知识链接

一、安全生产的注意事项

1. 工作时应穿工作服、戴袖套。女同志应戴工作帽，将长发塞入帽子里。夏季禁止穿
裙子、短裤和凉鞋上机操作。

2. 工作时，头不能离工件太近，以防切屑飞入眼中。为防切屑崩碎飞散，必须戴防护
眼镜。

3. 工作时，必须集中精力，注意手、身体和衣服不能靠近正在旋转的机件，如工件、带
轮、皮带、齿轮等。

4. 工件和车刀必须装夹牢固，否则会飞出伤人。卡盘必须装有保险装置。装夹好工件
后，卡盘扳手必须随即从卡盘上取下。

5. 凡装卸工件、更换刀具、测量加工表面及变换速度时，必须先停车。
6. 车床运转时，不得用手去摸工件表面，尤其是加工螺纹时，严禁用手抚摸螺纹面，以

免伤手。严禁用棉纱擦抹转动的工件。
7. 应用专用铁钩清除切屑，决不允许用手直接清除。
8. 在车床上操作不准戴手套。
9. 毛坯棒料从主轴孔尾端伸出不得太长，并应使用料架或挡板，防止甩弯后伤人。
10. 不准用手去刹住转动着的卡盘。
11. 不要随意拆装电气设备，以免发生触电事故。
12. 工作中若发现机床、电气设备有故障，应及时申报，由专业人员检修，未修复不得

使用。

二、工、量、夹具及图样的定置管理

1. 工作时使用的工具、夹具、量具以及工件应尽可能集中在操作者的周围。布置物件
时，右手拿的放在右面，左手拿的放在左面；常用的放在近处，不常用的放在远处。物件放
置应有固定的位置，使用后要放回原处。

2. 工具箱的布置要分类，并保持清洁、整齐。要求小心使用的物体放置稳妥，重的东
西放下面，轻的放上面。

3. 图样、操作卡片应放在便于阅读的部位，保持清洁和完整。
4. 毛坯、半成品和成品应分开，并按次序整齐排列，以便放置或取用。
5. 工作现场应保持整齐清洁，避免杂物堆放，防止绊倒。

三、车间 7S 管理

1. 整理
整理是改善生产现场管理的第一步，其主要内容是对实训和生产现场的各种物品进行

整理，分清哪些是工作现场所需要和不需要的，对于现场不需要的要坚决清理出现场。
2. 整顿
在整理的基础上，对工作现场需要留下的物品进行科学合理的摆放。
（1）物品摆放要有固定的地点和区域，以便于寻找和消除混放。
（2）物品摆放要科学合理，这可以减少人与物的结合成本。
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（3）物品摆放尽可能目视化，以便做到对某些物品过目知数，易于管理。
3. 清扫
清扫就是对工作场地的设备、工具、物品以及地面进行维护打扫，保持整齐和干净。

现场在工作过程中会产生废气、废液、废渣、油污等，使工作现场变脏，从而使设备精度
降低，影响产品质量，影响职工的工作情绪，甚至引发事故。

4. 清洁
清洁是前三项活动的继续和深入，以进一步清除生产现场的事故隐患，保证操作者有

良好的精神状态和稳定的工作情绪。其主要内容是：工作现场不仅要整齐，而且要清洁，要
消除混浊空气、粉尘和噪声等污染源；要求操作者着装整洁，仪表自然大方，语言文明。

5. 安全
安全就是要求操作人员按规定穿戴好防护用品，严格遵守安全操作规程，严禁违章操

作，提高安全防范意识，发现事故隐患要及时处理。
6. 素质
安全、文明实训的核心就是要培养和提高人员的素质，职业素质的培养和体现就是要

制造一个清洁、文明、安全的工作环境。在实训基地或生产现场的师生员工们一定要贯彻
“安全第一、文明生产”的原则，一定要自觉遵守安全、文明实训的生产规程和各项规章
制度。

7. 节约
合理利用时间、空间、能源等，并发挥其最大效能，从而创造高效率的工作场所。实

施时应秉持 3 个观念，即：能用的东西尽可能利用；以自己就是企业主人的心态对待资源；
切勿随意丢弃，丢弃前要思考是否还有价值。

四、车床安全技术操作规程

1. 需穿工作服，戴袖套。女同志应戴工作帽，头发或辫子应塞入帽内。
2. 需戴防护眼镜，注意头部与工件不能靠得太近。
3. 为确保安全，操作人员进入车间不准戏嬉打闹、不准做与实习无关的事情。
4. 操作车床前应检查各传动部位是否正常，并按要求加油，发现异常情况应立即停机

检查并汇报处理。
5. 加工零件时，严禁戴手套进行操作，操作人员思想要集中，不准多人同时操作一台车

床。
6. 车床运转时，严禁用手触摸各转动部位。
7. 车床未完全停止时，不准用手进行刹车。
8. 必须在停机的状态下用铁钩或刷子清除铁屑，不准用手拉或嘴吹的方式清除，同时

严禁用纱布擦正在旋转的工件。
9. 装拆工件后，卡盘扳手应及时拿下。
10. 换刀时，刀架要远离工件、卡盘和尾座。
11. 严禁在运转中测量工件，或在旋转工件的上方互相传递物品。
12. 更换和调整挂轮箱齿轮必须切断电源。
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五、文明生产的要求

1. 启动前，应检查车床各部分机构是否完好，各传动手柄、变速手柄位置是否正确，以
防启动时因突然撞击而损坏车床。

2. 启动后，应使主轴低速空转 1～2 min，使润滑油散布到各需要之处（冬天更为重要），
等车床运转正常后才能工作。

3. 工作中主轴需要变速时，必须先停车；变换进给箱手柄位置要在低速时进行；使用电
气开关的车床不准用正、反车作紧急停车，以免打坏齿轮。为保持丝杠的精度，除车削螺
纹外，不得使用丝杠进行机动进给。

4. 不允许在卡盘及床身导轨上敲击或校直工件，床面上不准放置工具和工件。
5. 装夹较重的工件时，应该用木板保护床面，下班时若工件不卸下，则应用千斤顶支承。
6. 车刀磨损后，要及时刃磨，不允许用钝刃车刀继续车削，以免增加车床负荷、损坏车

床，影响工件表面的加工质量和生产效率。
7. 批量生产的零件，首件应送检。在确认合格后，方可继续加工。精车工件要注意防

锈处理。
8. 车削铸铁工件及气割下料的工件时，导轨上润滑油应擦去，工件上的型砂杂质应清

除干净，以免磨坏床面导轨。
9. 使用冷却液时，要在车床导轨上涂上润滑油。冷却泵中的冷却液应定期调换。
10. 每件工具应放在固定位置，不可随便乱放。工具应当根据自身的用途正确使用，不

能用扳手代替锤子或用钢尺代替旋具等。
11. 下班前，应将所用过的物件擦净归位，清除车床上及车床周围的切屑和冷却液，擦

净后按规定在应加油部位加上润滑油，最后把机床周围打扫干净；将床鞍摇至床尾一端，各
传动手柄放到空挡位置，关闭电源。

12. 正确使用和爱护量具，经常保持清洁，用后擦净、涂油、放入盒内并及时归还工
具室。

★ 项目内容
1. CA6140 型卧式车床的外形结构。
2. 普通车床的传动路线。
3. 卡爪的装卸。
4. 车床的日常维护保养。

★ 项目准备
想一想：完成本次任务，需要哪些知识？需要哪些技能？普通车床的结构是怎样的？

分别有什么作用？怎样分析普通车床的传动路线？请认真思考并查阅有关资料，完成表
1-4 项目准备书。

第二阶段  认识普通车床
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题号 内   容

1

请指出右图所示 CA6140 型卧式车床的外形结构名称

2

请叙述卧式车床的加工范围

3

想一想：这是一张 _____图，你知道图中各序号的含义吗

4

考考你：请根据上图分析车床的传动路线并填入下面的框格中

5

（1）请指出三爪自定心卡盘的结构
                                                                    1 —— （       ）
                                                                    2 —— （       ）
                                                                    3 —— （       ）
                                                                    4 —— （       ）
                                                                    5 —— （       ）
                                                                    （2）请说出识别卡爪的方法

1 2
3 4

5
6

7
891011

12
13

1

2

3

4

5
6
7
8

9101112

13

1

2

3
4

5

表 1-4                                     认识普通车床项目准备书
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题号 内   容

 6

想一想：怎样对车床进行日常保养？请选择恰当的选项
（1）对于车床的床身导轨、中滑板导轨、小滑板导轨等外露滑动表面擦净后直接用
____________润滑
（2）车床主轴箱、进给箱内的零件，一般是利用齿轮的转动，使润滑油飞溅到各处进行
________润滑。操作前应观察主轴箱油标孔，主轴箱油位不应低于油标孔的 __________
（3）进给箱除内部用 ______润滑外，局部还采用 ______润滑
（4）溜板箱采用 ________润滑；车床的尾座、中滑板丝杠、小滑板丝杠转动处的轴承，一般用
______________注油润滑
（5）挂轮箱内的齿轮，可在齿上涂 __________进行润滑
A. 油壶浇油   B. 溅油   C. 一半   D. 油绳导油   E. 弹子油杯   F. 润滑脂

7 指导性意见与评价 总评

★ 项目实施
1. 请观察车床外形，并指出 CA6140 型卧式车床各部分的名称。
2. 请分析卧式车床的传动路线。
（1）请指出图 1-2 所示车床传动系统图中各部分的名称。

图1-2   车床传动系统

（2）分析车床主运动的传动路线。
（3）分析车床车螺纹的传动路线。
（4）分析车床纵、横向进给运动的传动路线。
3. 请完成卡爪的装卸。
（1）指出三爪自定心卡盘各部分的名称。
（2）识别卡爪。
（3）安装卡爪。
（4）拆卸卡爪。
4. 车床的日常维护保养。
（1）切断电源，擦净车床导轨面；擦拭车床各表面、罩壳、操纵手柄和操纵杆等。
（2）车床各部件的润滑：

（续表）

1

2

3

4

5
6
7
8

9101112

13
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