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物流业是融合运输(仓储(货代(信息等产业的复合型服务业"是支撑国民经济发展的基
础性(战略性产业)物流业的快速发展也使物流人才成为我国

$"

类紧缺人才之一)培养具
有扎实的物流理论知识(丰富的实践能力和创新意识的应用型物流人才"已成为当前中职物
流教学的当务之急)

然而"中职物流专业的发展也只是近十年的事情)在这个新兴专业的建设过程中我们
遇到过很多困惑"也做了很多努力)其中"最大的一个问题就是如何有效地开展物流实训教
学工作)

物流专业本身涵盖多个方向"实训室建设又缺乏统一标准)因此"明确专业方向(配置
专业设备是物流实训教学的基础)我校本着*以服务为宗旨(以就业为导向(以能力为本位+

的职业教育指导思想"以*学生技能与企业需求无缝对接+的基本原则"在明确仓储配送(货
运代理(物流信息处理为主要方向的基础上"结合物流企业实际"在进行物流实训室的建设
时完全遵循企业标准$以工业级的标准配备仓储配送实训室"使其达到商业零售企业供应链
管理之操作要求,以在本地货代企业市场占有率最高的国际货运软件

KL"##-

为核心软件
配备货代实训室"使其达到货代企业业务操作之要求,以市场知名度较高的金蝶

H

!

4I$"J$

5M3

软件为核心软件配备物流信息操作实训室"使其达到对企业信息平台操作之要求)在
完成实训平台的建设之后"配套实训教材的开发已迫在眉睫)

为此"我们邀请长期工作在科研(教学一线的专家(教授作为本配套丛书的编写顾问"邀
请企业资深专家与我们的一线老师组成编写团队"针对当前企业对中职物流人才的能力需
求"结合我校物流实训平台"编写了*中职物流专业实训教材丛书+)该丛书包括-供应链管
理实务操作之设备篇.-国际货运代理实务操作之海运出口篇.-金蝶

H

!
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软件操作
之供应链篇.-叉车驾驶技能实训教材.-供应链管理实务操作之流程篇.-国际货运代理实务
操作之海运进口与空运篇.-金蝶

H

!
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软件操作之商业零售与生产制造篇.)涵盖了
本专业所确定的专业方向的核心实训课程)首次出版一期开发的四种教材"后续我们还将
编写并出版剩余的三种教材)

本丛书在设计过程中"大胆预测未来教材的新趋势"努力将实训教材打造成全媒体教

此为试读,需要完整PDF请访问: www.ertongbook.com



材)教材以模块化(项目化(任务驱动的方式突出对学生技能的培养"让学生在做中学)每
本教材又在重(难点上设置有二维码"学生可利用无线终端设备&如

'3NO

(手机等'"通过我
们定制开发的

N33

终端程序"以扫描二维码的方式登录到后台教学资源库"随时访问我们
的微课资源"并能浏览课程介绍"完成在线测试(师生互动(群组讨论等活动)使静态教材与
动态资源库实现完美对接)

本丛书的编写团队由一线老师与企业专家组成"他们均具有丰富的教学经验与生产实
践经验"使教材更具实用性)教材内容凸显企业实际操作"培养学生实际动手能力"有利于
激发学生的学习兴趣)

本丛书的编写得到金蝶软件&中国'有限公司宁波分公司(浙江省邮政速递物流有限公
司宁波市分公司(宁波鹏信国际货运代理有限公司(宁波港技工学校的大力支持"再次向他
们表示真挚的感谢/

希望本丛书的编写"能为我国中职物流专业实训教育教学更上一个台阶提供帮助"这是
我们最大的心愿)

"#$/

年
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*供应链管理实务操作之设备篇+是我国中等职业学校物流管理专业的一门公共基础
课"是中职学校物流管理专业进行物流实训教学的第一层次的课程)该课程实践性很强"要
求学生对物流常用设备有很好的理解和操作能力"我们编写本教材就是从基本实践能力培
养的角度出发"让学生通过我们的引导和实训的安排"循序渐进地掌握相关设备的运用)

随着经济全球化大环境的形成"生产和流通领域在结构(运营和管理等方面都发生了很
大的改革与发展"生产系统与流通产业的结合越来越紧密"企业在产品供应链中的伙伴关系
更加明晰"物流活动的现代化(全球化(科学化(信息化(规模化的特点将十分突出"本书就是
为了适应现代化物流快速发展的需要而编写"可以作为中职学校学生学习的实训指导用书)

全书共分为
-

个模块"内容如下$

模块一为集装设备"主要介绍了重叠式堆码(纵横交错式堆码(正反交错式堆码和旋转
交错式堆码这

/

种常用的堆码方式)模块二为装卸!搬运设备"主要介绍了手推车(手动液
压托盘车(手动插腿式液压叉车和半电动叉车的使用)模块三为包装设备"主要介绍了胶带
切割器(纸塑两用打包机(塑料薄膜封口机(自动封箱机(自动打包机(半自动栈板打包机和
35

膜专用热收缩机的使用方法)模块四为分拣设备"具体讲解了摘取式和播种式两种分拣
方式的区别)模块五为打印设备"主要介绍了激光打印机(票据打印机和条码打印机的常规
操作方式)模块六为信息采集与处理设备"主要介绍了

M1

手持在仓储管理中的各种操作)

模块七为自动化立体库"主要介绍了如何通过仓储软件实线全自动化仓储管理的方法)模
块八为超市管理"主要介绍了电子标签与门禁以及超市

3P(

机的基本操作)

本书由王永宏提出编写思路"负责全书知识链接的补充和图像的采集与编辑"冯期完成
全书的实训目标(任务说明(实训准备(实训内容和注意事项的编写)在本书的编写过程中"

得到了宁波邮政速递有限公司艾玲(浙江大学宁波理工学院沈哲的大力支持"编者在此一并
表示感谢)

本书的编写指导思想是尽量吸取最新和成熟的物流仓储技术"努力反映当前物流基础
教育的教学实践要求"力图通俗易懂(适合教学(方便自学"尽量体现知识的科学性(先进性)

本书虽经认真讨论"反复修改"但限于编者水平"错误仍在所难免"衷心希望广大任课教师(

学生和读者指正"使本书在使用中不断补正和完善)

编
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模块一
!

集装设备
项目

!

堆码
##$
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模块二
!

装卸#搬运设备
项目一

!

手推车
#$$

!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!

项目二
!

手动液压托盘车
#$+

!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!

项目三
!

手动插腿式液压叉车
#"%

!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!

项目四
!

半电动叉车
#4/

!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!

模块三
!

包装设备
项目一

!

胶带切割器
#/4

!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!

项目二
!

纸塑两用打包机
#/&

!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!

项目三
!

塑料薄膜封口机
#%#

!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!

项目四
!

自动封箱机
#%4

!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!

项目五
!

自动打包机
#%&

!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!

项目六
!

半自动栈板打包机
#&"

!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!

项目七
!

35

膜专用热收缩机
#&,

!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!

模块四
!

分拣设备
项目一

!

摘取式分拣
#,"

!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!

项目二
!

播种式分拣
#-#

!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!

模块五
!

打印设备
项目一

!

激光打印机
$#"

!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!

项目二
!

票据打印机
$#&

!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!

项目三
!

条码打印机
$$#

!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!

模块六
!

信息采集与处理设备
项目一

!

M1

手持终端简介
$$%

!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!
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项目二
!

M1

手持终端软件操作
$"$

!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!

模块七
!

自动化立体库操作
项目一

!

输送带操作
$%%

!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!

项目二
!

立库地操操作
$&"

!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!

项目三
!

全自动立库操作
$+&

!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!

模块八
!

超市管理
项目一

!

电子标签与门禁
"$&

!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!

项目二
!

超市零售
"/4

!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!
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模块一
!

集装设备
"

!!"

!!!!

模块一
!

集装设备

项目
!

堆码

任务一
!

重叠式堆码
!实训目标"

按规范要求在规定时间内完成重叠式堆码作业!

!任务说明"

重叠式堆码方式也称直堆法"是逐件#逐层向上重叠堆码"一件压一件的
堆码方式"即各层码放方式相同"上下对应!其优点是易于操作"四个角边垂
直"承载力大"缺点是层间缺少咬合"稳定性差!适用于自动堆码"需对堆码加
固!该任务安排

!

$

"

课时"每个学生规定用时
#

分钟!

!实训准备"

$

个
!"%%&&'!%%%&&

木制标准托盘%

(%

个
")(&&'#)%&&'"*%&&

纸箱#

*%

个
!+%&&'#*%&&'"*%&&

纸箱"两种纸箱各分两组"无须混箱"准备阶段场地#物料摆放参
考图

!,!,!

#图
!,!,"

"本次实训学生共分
$

个小组"两种纸箱各分两组!

图
!"!"!

!!!!!! 图
!"!"#

!实训内容"

共分
$

个小组"两种纸箱各分两组!单人操作"安排每个托盘
$

名学生实训"一名学生
操作"一名学生进行操作前准备"两名学生检查评分"并实行职责轮流变换制度!实训教师



!!#

!!!!"

供应链管理实务操作之设备篇

负责讲解操作任务的作业流程#操作步骤#技术规范和注意事项"组织管理学生进行操作并
在实训中进行检查#指导"纠正学生的错误!

!注意事项"

!-

堆码过程中严禁脚踩托盘!

"-

堆码过程中必须遵循由远及近的原则!

#-

堆码过程中严禁野蛮操作"不能扔#丢#摔货品!

$-

堆码过程中禁止跨越货品!

!操作步骤"

!-

将纸箱平行排列"根据托盘规格决定列数和每列的数量!

"-

堆码过程中按先远后近的原则堆码!

#-

将底层的纸箱堆码整齐"箱与箱之间不留空隙!

$-

箱与箱的交界面为正面与正面交接"侧面与下侧面衔接!

(-

将纸箱逐层堆码"层与层之间的纸箱平行"纸箱的四个角边重叠"方向相同直到堆码
完成!

重叠式堆码完成后参考图
!,!,#

#图
!,!,$

!

图
!"!"$

!!!!! 图
!"!"%

!知识链接"

!-

堆码的概念!堆码&

./01234

5

'指将物品整齐#规则地摆放成货垛的作业&可以有或者
无托盘'!

"-

托盘的概念!托盘&

60778/

'用于集装#堆放#搬运和运输的放置作为单元负荷的货物
和制品的水平平台装置!

此为试读,需要完整PDF请访问: www.ertongbook.com



模块一
!

集装设备
"

!!$

!!!!

!考核评价"

日
!

期(

!!

年
!!

月
!!

日
!!!!!!!!

节
!

次(

操作人(

评分要素表
序号 作业环节 说明 级别 分值 箱数$次数 小计

!

码盘操作

码盘方式选择不当&按托计数'"包括(

!-

码盘方式选择不当&参考码垛示意图'

"-

没有隔层交错堆码
#-

货物超出托盘边缘
$-

四面均能看到纸箱条码标签和包装标
识&同一面的条码标签和包装标识的数
量比例不限'

$

级
"

"

码盘操作

!-

人工搬运时"一次搬运超过
!

个纸箱
或者整列移动货物&按纸箱个数计数'

"-

堆码过程中脚踩托盘
#-

堆码过程中未遵循由远及近原则
$-

堆码过程中野蛮操作"扔#丢#摔货品
(-

堆码过程中跨越货品

(

级
"

心
得
体
会

填表人(

!课后作业"

!-

当堂上交考核评分表!

"-

简述重叠式堆码的含义!

#-

简述重叠式堆码的优#缺点!

$-

分别解释堆码#托盘的概念!

任务二
!

纵横交错式堆码
!实训目标"

按规范要求在规定时间内完成纵横交错式堆码作业!

!任务说明"

纵横交错式堆码指相邻摆放旋转
+%

度"一层横向放置"另一层纵向放置
的堆码方式!其优点是每层间有一定咬合效果"缺点是咬合强度不高!该任务安排

!

$

"

课
时"每个学生规定用时

#

分钟!
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!实训准备"

$

个
!"%%&&'!%%%&&

木制标准托盘%

(%

个
")(&&'#)%&&'"*%&&

纸箱#

*%

个
!+%&&'#*%&&'"*%&&

纸箱%两种纸箱各分两组"无须混箱"共分四组!准备阶段场地#

物料摆放参考图
!,!,!

和图
!,!,"

!本次实训学生共分
$

个小组"两种纸箱各分两组!

!实训内容"

共分
$

个小组"两种纸箱各分两组!单人操作"安排每个托盘
$

名学生实训"一名学生
操作"一名学生进行操作前准备"两名学生检查评分"并实行职责轮流变换制度!实训教师
负责讲解操作任务的作业流程#操作步骤#技术规范和注意事项"组织管理学生进行操作并
在实训中进行检查#指导和纠正学生的错误!

!操作步骤"

!-

纸箱的每层堆码方式同重叠式一样"水平同方向摆放!

"-

纸箱的第二层与底层旋转
+%

度摆放"如此循环"直到堆码结束!

纵横交错式堆码完成后参考图
!,!,(

#图
!,!,9

!

图
!"!"&

!!!!! 图
!"!"'

!知识链接"

!-

集装的概念(集装指用集装器具或采用捆扎方法"把物品组成标准规格的单元货件"

以加快装卸#搬运#储存#运输等物流活动!

"-

托盘的种类(

&

!

'以托盘制造材料分类"包括木托盘#塑料托盘#纸托盘#钢托盘#复合材料托盘!

&

"

'以托盘应用范围分类"包括平托盘#柱式托盘#箱式托盘#轮式托盘#特种专用托盘!



模块一
!

集装设备
"

!!&

!!!!

!考核评价"

日
!

期(

!!

年
!!

月
!!

日
!!!!!!!!

节
!

次(

操作人(

评分要素表
序号 作业环节 说明 级别 分值 箱数$次数 小计

!

码盘操作

码盘方式选择不当&按托计数'"包括(

!-

码盘方式选择不当&参考码垛示意
图'!

"-

没有隔层交错堆码!

#-

货物超出托盘边缘!

$-

四面均能看到纸箱条码标签和包装标
识&同一面的条码标签和包装标识的数
量比例不限'!

$

级
"

"

码盘操作

!-

人工搬运时"一次搬运超过
!

个纸箱
或者整列移动货物&按纸箱个数计数'!

"-

堆码过程中脚踩托盘!

#-

堆码过程中未遵循由远及近原则!

$-

堆码过程中野蛮操作"扔#丢#摔货品!

(-

堆码过程中跨越货品!

(

级
"

心
得
体
会

填表人(

!课后作业"

!-

当堂上交考核评分表!

"-

解释集装概念!

#-

简述托盘的种类!

任务三
!

正反交错式堆码
!实训目标"

按规范要求在规定时间内完成正反交错式堆码作业!

!任务说明"

正反交错式堆码指同一层中"不同列的以
+%

度垂直码放"相邻两层的码
放形式是另一层旋转

+%

度形式的堆码方式!这种方式类似于建筑上的砌砖方式"不同层间
咬合强度较高"相邻层之间不重逢"因而码放后稳定性较高"但操作性较为麻烦"且包装体之
间不是垂直且相互承受荷载!该任务安排

!

$

"

课时"每个学生规定用时
#

分钟!



!!'

!!!!"

供应链管理实务操作之设备篇

!实训准备"

$

个
!"%%&&'!%%%&&

木制标准托盘%

(%

个
")(&&'#)%&&'"*%&&

纸箱#

*%

个
!+%&&'#*%&&'"*%&&

纸箱%两种纸箱各分两组"无须混箱"共分四组!准备阶段场地#

物料摆放参考图
!,!,!

和图
!,!,"

!本次实训学生共分
$

个小组"两种纸箱各分两组!

!实训内容"

共分
$

个小组"两种纸箱各分两组!单人操作"安排每个托盘
$

名学生实训"一名学生
操作"一名学生进行操作前准备"两名学生检查评分"并实行职责轮流变换制度!实训教师
负责讲解操作任务的作业流程#操作步骤#技术规范和注意事项"组织管理学生进行操作并
在实训中进行检查#指导和纠正学生的错误!

!操作步骤"

!-

每层纸箱在排列的时候"列与列之间的纸箱垂直放置!

"-

箱与箱的交接面为正面与侧面衔接!

#-

层与层之间的纸箱摆放的时候"上层的纸箱与下层的纸箱旋转
+%

度摆放!

正反交错式堆码参考图
!,!,*

#图
!,!,)

!

!!!!!

图
!"!"(

!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!!

图
!"!")

!知识链接"

选择托盘可以从以下几个方面考虑(&

!

'托盘尺寸%&

"

'应用承载的要求%&

#

'托盘材料%

&

$

'托盘结构%&

(

'成本!



模块一
!

集装设备
"

!!(

!!!!

!考核评价"

日
!

期(

!!

年
!!

月
!!

日
!!!!!!!!

节
!

次(

操作人(

评分要素表
序号 作业环节 说明 级别 分值 箱数$次数 小计

!

码盘操作

码盘方式选择不当&按托计数'"包括(

!-

码盘方式选择不当&参考码垛示意
图'!

"-

没有隔层交错堆码!

#-

同层中不同列没有垂直码放!

$-

货物超出托盘边缘!

(-

四面均能看到纸箱条码标签和包装标
识&同一面的条码标签和包装标识的数
量比例不限'!

$

级
"

"

码盘操作

!-

人工搬运时"一次搬运超过
!

个纸箱
或者整列移动货物&按纸箱个数计数'!

"-

堆码过程中脚踩托盘!

#-

堆码过程中未遵循由远及近原则!

$-

堆码过程中野蛮操作"扔#丢#摔货品!

(-

堆码过程中跨越货品!

(

级
"

心
得
体
会

填表人(

!课后作业"

!-

当堂上交考核评分表!

"-

解释正反交错堆码方式!

#-

请问如何选择托盘类型)

任务四
!

旋转交错式堆码
!实训目标"

按规范要求在规定时间内完成旋转交错式堆码作业!

!任务说明"

旋转交错式堆码是指第一层相邻的两个包装体互为
+%

度"两层间的码放又相差
!)%

度"这样相邻两层之间互相咬合交叉的一种堆码方式!其上的纸箱稳定性较高"不易塌垛!

其缺点是"码放的难度较大"且中间形成空穴"降低了托盘的利用效率!该任务安排
!

$

"

课



!!)

!!!!"

供应链管理实务操作之设备篇

时"每个学生规定用时
#

分钟!本次实训学生共分
$

个小组"两种纸箱各分两组!

!实训准备"

$

个
!"%%&&'!%%%&&

木制标准托盘%

(%

个
")(&&'#)%&&'"*%&&

纸箱#

*%

个
!+%&&'#*%&&'"*%&&

纸箱%两种纸箱各分两组"无须混箱"共分四组!准备阶段场地#

物料摆放参考图
!,!,!

和图
!,!,"

!本次实训学生共分
$

个小组"两种纸箱各分两组!

!实训内容"

本次实训学生共分
$

个小组"两种纸箱各分两组!单人操作"安排每个托盘
$

名学生实
训"一名学生操作"一名学生进行操作前准备"两名学生检查评分"并实行职责轮流变换制
度!实训教师负责讲解操作任务的作业流程#操作步骤#技术规范和注意事项"组织管理学
生进行操作并在实训中进行检查#指导和纠正学生的错误!

!操作步骤"

!-

相邻的纸箱相互垂直旋转摆放"根据托盘及纸箱的规格"也可以两个纸
箱为一个单位相互垂直摆放!

"-

每个堆码单位的交接面必须有一个正面和一个侧面!

旋转交错式堆码参考图
!,!,+

#图
!,!,!%

!

图
!"!"*

!!!!! 图
!"!"!+

!知识链接"

!-

托盘标准化的理由!托盘是物流产业中最基本的集装单元和搬运器具"它随着货物
在生产商#批发商#销售商和用户之间流通!托盘的这种流通性"要求托盘尺寸要与产品包
装模数相适应"以保证托盘有最佳的载货效率%要与各类叉车尺寸相适应"以优化装卸效率%

要与货架规格相适应"以提高仓储效率%要与货运汽车#货运火车#集装箱规格相适应"以改
善运输效率"所以托盘尺寸是物流产业最为基础#最为典型的关联性标准!

"-

我国托盘尺寸的标准!我国物流专家在
"%%9

年提出对我国托盘标准进行修订!在
充分考虑我国对欧美贸易#东北亚贸易和东盟贸易发展的现实需要"我国托盘使用现状"当
前物流设备之间的系统性"

:.;

世界标准化组织
"%%#

年推荐的
9

种规格之间的互换性与相
近性"托盘规格多样降低物流系统运行效率的弊端等因素"充分借鉴国际经验和广泛听取专
家意见基础上"最终选定

!"%%&&'!%%%&&

和
!!%%&&'!!%%&&

两种规格作为我国托盘
的国家标准"并向企业优先推荐使用前者"以实现逐步过渡到一种托盘规格的理想目标!
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