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序

枟国家中长期教育改革和发展规划纲要（２０１０—２０１０ 年）枠、枟中等职业教育
改革创新行动计划（２０１０—２０１２ 年）枠和枟教育部人力资源和社会保障部财政部
关于实施国家中等职业教育改革发展示范学校建设计划的意见枠 （教职成
［２０１０］９ 号）的颁布与实施，为中等职业教育改革发展指明了方向。 其中在推进
课程改革与创新教育内容方面明确提出，中等职业学校要以提高学生综合职业
能力和服务终身发展为目标，贴近岗位实际工作过程，对接职业标准，更新课程
内容、调整课程结构、创新教学方式⋯⋯以人才培养对接用人需求、专业对接产
业、课程对接岗位、教材对接技能为切入点，深化教学内容改革⋯⋯
为此，重庆市工业高级技工学校乘国家中等职业教育改革发展示范学校建

设的东风，在推进课程改革与创新教育内容方面进行了大胆的改革和尝试，建立
了由行业、企业、学校和有关社会组织等多方参与的教材建设机制，针对岗位技
能要求变化，以职业标准为依据，在现有教材基础上更新教材结构和内容，编撰
了补充性和延伸性的教辅资料；依托行业、企业等开发了服务地方新兴产业、新
职业和新岗位的校本教材。

重庆市工业高级技工学校在国家中等职业教育改革发展示范建设学校中的

建设项目共有 ３个重点建设专业———电子技术应用、机电技术应用和数控技术
应用，１ 个特色项目———永川呼叫和金融数据处理公共服务平台。 示范校开建
以来，在国家和市级专家的指导下，４ 个项目组分别对本专业行业和重庆具有代
表性的企业（每个专业至少 １０家）进行了调研，了解产业现状和发展趋势，掌握
重庆相关企业的岗位设置及企业对技能人才的能力要求，明确毕业生所需专业
能力、方法能力和社会能力；结合本专业相关的行业、国家标准（规程规范）分别
进行了专业工作领域、典型工作任务的分析（形成岗位调研及工作任务分析报
告），归纳出典型工作任务对应的课程，构建课程体系，并制订出适合现代职业教
育特点的课程标准。

根据新的课程标准，学校教师与企业行业专家一道，编撰完成了一批校本教
材，将学校在开展教学模式改革、创新人才培养模式、创新教育内容方面总结出
的一些成功的经验，物化成了示范校改革创新的成果。 藉国家中职示范学校建
设计划检查验收提炼成果之际，在重庆大学出版社的大力支持下，学校把改革创
新等示范学校建设成果通过整理，汇编成系列教材出版，充分反映出了学校两年
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创建工作的成效，也凝聚了学校参与创建工作人员的辛勤汗水。
就重庆市工业高级技工学校的发展历程而言，两年的创建过程就似白驹过

隙，转瞬即逝；就国家中职发展而言，重庆市工业高级技工学校的改革创新实践
工作也似沧海一粟，微不足道。 但老师们所编写的中职学校改革发展的系列教
材，对示范中职学校如何根据国家和区域经济社会发展实际进行深化改革、大胆
创新、办出特色方面，提供了有益的参考。

系列教材的出版，一方面是向教育部、人力资源和社会保障部、财政部的领
导汇报重庆市工业高级技工学两年来示范中职学校的创建工作，展示建设的成
果；另一方面也将成为研究国家中等职业教育改革发展示范学校建设的一级台
阶，供大家学习借鉴。

相信通过示范中职学校的建设，将极大地提高学校的办学水平，提高职业教
育技术技能型人才培养的质量，充分发挥职业教育在服务国家经济社会建设中
的重要作用。

校长　李庆
２０１５ 年 １月
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前　言

为适应枟国家中长期教育改革和发展规划纲要（２０１０—２０２０ 年）枠中的要求，
要把提高质量作为重点，以服务为宗旨，以就业为导向，推进教育教学改革。 在
枟中等职业教育改革创新行动计划（２０１０—２０１２）枠中也强调，中等职业教育必须
加强改革创新，转变职业教育发展方式，以改革创新为动力，整合资源、优化结
构、强化内涵、提高质量，要求积极采取项目教学、案例教学、场景教学和模拟教
学等多种教学方式，增强教育教学的针对性和实效性。 同时要求创新教学方式，
要求强化实践教学方式的工作过程导向；更新教学手段，创设生产服务模拟场
景，等方式生动直观地展示知识、技术和生产服务岗位。 国务院枟关于加快发展
现代职业教育的决定枠明确提出职业教育人才培养要服务经济社会发展和人的
全面发展，重点提高学生就业能力，同时推进人才培养模式创新，坚持校企合作、
工学结合，强化教学、学习、实训相融合的教育教学活动，推行项目教学、案例教
学、工作过程导向教学等教学模式。

因此，根据教育教学改革，服务于学生综合职业能力的提升，服务于学生终
身能力的发展；根据推进一体化教学改革的要求，适应新世纪技能人才的需要，
满足机械类专业教学，根据枟机械类专业教学计划和教学大纲枠要求，编写了枟普
通车床加工枠教材，供机械类专业学生使用。

本教材根据部颁枟工人技术等级标准枠和枟职业技能等级标准枠为依据，大力
推动专业设置与产业需求、课程内容与职业标准、教学过程与生产过程“三对
接”，积极推进学历证书和职业资格证书“双证书”制度，做到学以致用。 在编写
过程中做到：采用模块式教材编写方式，推进以职业活动为导向，以校企合作为
基础，以综合能力培养为核心，力求做到“实用、够用、好用”的原则，理论和实践
相结合，循序渐进，从打好基础入手，突出专业操作技能训练。 内容具有较强的
针对性、实践性和实用性。

本教材由刘汝伦主编和统稿，谢怀德任副主编，向应见主审。
承担本书的编写人员是：刘汝伦、蒋永松、雷章盛、周波、谢怀德，其中学习任

务一～二由由周波编写，学习任务三～四由谢怀德编写，学习任务五～六由刘汝
伦编写，学习任务七～八由蒋永松编写，学习任务九～十由雷章盛编写。
重庆新泰机械有限责任公司车工技师陈万才对本教材的编写提出合理化建

议，在此表示感谢。
这次组织编写工作，由于时间仓促，水平有限，经验不足，缺点和错误在所难

免，殷切期盼广大教师在使用中提出批评和改进意见，以便作进一步修改。

编　者
２０１４ 年 ５月
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学习任务一

车床的基本操作

【学习目标】

１．能按照车间安全防护规定穿戴劳动保护用品，执行安全操作规程，牢固树立正确的安
全文明生产意识。

２．能查阅 ＣＹ６１４０ 车床使用手册，描述 ＣＹ６１４０ 车床的组成、结构、功能，指出各部件的
名称和作用，并能按车床的安全操作规程操作车床。

３．能检查机床功能完好情况，按操作规程进行加工前机床润滑、预热等准备工作。
４．能按车间现场“７Ｓ”管理标准，正确布置工作环境。
５．能按车间规定，整理现场，保养机床，填写保养记录。
６．能按产品工艺流程和车间要求，进行产品交接并规范填写交接班记录。
７．能主动获取有效信息，展示工作成果，对学习与工作进行总结反思，能与他人合作，进

行有效沟通。

【学习课时】

３０ 学时。
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【学习过程】

工作情境描述：
公司业务部门承接了某单位一批台阶轴加工件，数量为 ２００ 件，工期为 ５ 天，零件尺寸

见图样要求。 通过学习普通车床的基本操作，并能按车床的安全操作规程操作车床，完成此
工件车削加工任务。

工作流程与活动：
学习活动 １：认识车床（２ 学时）
学习活动 ２：车床基本操作与润滑保养（２６ 学时）
学习活动 ３：工件总结与评价（２学时）

学习活动 1　认识车床

【学习目标】

１．组织学生到车间观察车床运动加工方式、车刀工件装夹方式、车床组成结构、车床型
号、刀具类型等。

２．看懂 ＣＹ６１４０ 型车床结构部件及其作用。
３．了解并掌握普通车床型号的含义。
４．了解车床的运动特点及其加工范围。
５．认识 ＣＹ６１４０ 型车床传动系统。

【学习课时】

２学时。

【相关理论】

１．说一说：
观察表 １．１中的图片，你能看出什么问题呢？
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表 １．１

图　示 说明问题
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续表

图　示 说明问题

２．认识车床的各个部件。
（１）填写如图 １．１所示中各部分的名称。

图 １．１　车床结构
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① 　② 　③ 　④
⑤ 　⑥ 　⑦ 　⑧
⑨ 　⑩ 　皕瑏瑡 　皕瑏瑢
（２）说明如图 １．２所示中各部分的名称及作用。

图 １．２　车床各部分的名称

① 　② 　③ 　④
⑤ 　⑥ 　⑦
３．分析如图 １．３ 所示外圆车削加工，你知道什么运动是主运动，什么运动是进给运动？

图 １．３　车削运动

旋转运动： 　
直线运动： 　
４．对于车削运动，表 １．２中的图片能够说明什么问题？ 车床的加工范围有哪些？

表 １．２　车削运动示例图片及加工范围

序　号 示例图片 加工范围 序　号 示例图片 加工范围

１ \２ 贩
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续表

序　号 示例图片 加工范围 序　号 示例图片 加工范围

３ \９ 贩

４ \１０ 挝

５ \１１ 挝

６ \１２ 挝

７ \１３ 挝

８ \１４ 挝
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５．９０°车刀与 ４５°车刀外观观察其几何差别如何描述？
　
　
　

６．车刀切削部分材料应具备哪些性能？
　
　
　

学习活动 2　车床基本操作与润滑保养

【学习目标】

１．能够进行 ＣＹ６１４０ 车床安全操作，车床的启动及停止的操作，车床变速操作，控制横向
进给、纵向进给的操作等。

２．能正确掌握装夹工件的方法。
３．能根据现场条件，查阅相关资料，确定符合加工技术要求工、量、夹具及辅件。
４．了解刻度盘和分度盘的应用。
５．能够正确进行车床润滑、维护和保养。
６．了解掌握三爪自定心卡盘安装、拆卸的方法。

【学习课时】

２６ 学时。

【学习过程】

一、认识工作任务单（零件加工单）
任务单见表 １．３。
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表 １．３　任务单
投放日期： 　　　　　　　　　　　　　班组：高数　班　组　　　　　　　　　　完成时间：５ ｄ
材料尺寸及数量：矱３５ ×５５ ｍｍ　　２００ 件

图　号 零件名称 计划数量 完成数量

加工成员姓名 工序 合格数 工废数 料废数 完成时间

班组质检 抽检

总质检

二、工作任务
在普通车床上加工如图 １．４所示的台阶轴，毛坯为矱３５ ×５５ ｍｍ的来料。

序　号 练习内容 工件名称 材　料 材料来源

２０１４唱０１唱０１ 哌车床基本操作 台阶轴 ４５＃ ２０１４唱０１唱０１ �
图 １．４　台阶轴加工图样

三、选择设备和工具
分析如图 １．４所示图样后，在表 １．４ 中横线处填写该设备和工具加工或完成图样中的

部分工作内容。
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表 １．４　设备和工具

　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　ＣＹ６１４０ 车床

　

　

　

　

　

　

９０°外圆车刀

　

　

切断刀

　

　

垫片

　

　

毛坯

　

　

游标卡尺

　

　

顶尖

　

　

　　①当床鞍快速行进到离主轴箱或尾座有一定距离时，应立即放开快进按钮，停止快进，
以避免床鞍撞击主轴箱或尾座。

②把手柄扳至横向进给位置时，按下快进按钮实现刀架快速横向移动。
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