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前　　言

现代化农业的发展，离不开高质量的种子。种子加工是

种子科学技术的重要组成部分，是保证和提高种子质量的主

要手段，尤其在大农业时代，对农业的可持续发展和农业现

代化具有重要作用。近年来，伴随着种子科学技术的发展，

种子加工理论、技术和设备也得到了丰富和发展，形成了较

为完整的理论和技术体系。随着种子产业化的进一步推进，

涌现出了大批种子企业。

根据国内外种子加工发展方向，结合我国种子科学技术

现代化和种子产业化发展的要求，总结多年教学实践经验，

我们编写了科学、合理、实用的 《种子加工实用技术》一书。

全书分为绪论、种子物理特性、种子干燥、种子清选分级、

种子处理、种子包装六章内容。本书可作为种子加工企业进

行种子加工的指导用书，使种子加工企业采取科学、合理的

方法进行种子加工，生产高质量的种子，提高企业知名度及

影响力，占有更多的市场份额；也可作为种子使用者进行简

单种子加工的参考用书；还可作为种子技术人员的培训教材。

本书是云南省科学技术协会资助项目，也得到了云南省
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作物学会以及云南农业大学的大力支持，在此一并表示感谢！

由于编写时间仓促，编者水平有限，不足之处在所难免，

敬请批评指正！

康志钰　王建军
２０１４年４月
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第一章　 绪　论

第一节　种子加工的重要性

一、种子加工的重要性

国以农为本，农以种为先。种子不仅是特殊的、基本的

农业生产资料，也是各项农业技术的载体，是农业可持续发

展的重要保证。

高质量的种子是农业增产的关键因素。种子作为有生命

活动的有机体，时刻进行着新陈代谢，并受外界环境条件的

影响。种子加工是指种子从收获到播种期间，为了提高种子

质量，解除休眠，促进种子萌发和幼苗生长，对种子所采取

的清选、干燥、精选分级、处理、包装等一系列处理措施。

种子加工的最终目的是提高种子质量，减少用种量，便于播

种，增加产量。大田收获的种子只是半成品，只有经过加工

才能成为商品种子，实现种子产业化。

种子加工可有效提高种子质量，保证安全稳定贮藏；减
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少播种量和保管费用，节约粮食；增加产量，保证农产品质

量；便于机械化作业，提高劳动效率，减轻劳动强度；减少

农药和化肥污染，促进农业可持续发展。因此，种子加工是

提高种子质量，实现种子商品化、标准化，保证种用价值、

商品价值及增产增收的必要手段，也是保证种子生产者、经

营者、使用者利益的必要环节。

二、种子加工的意义

（一）节约粮食

经过加工的种子，一般当选率占加工量的８５％左右，清
除出来的不合规格的种子可作为粮食或饲料使用。

（二）减少播量

加工后符合规格的种子，饱满，发芽率高，可大大降低

播种量。

（三）增加产量

经过加工的种子，播种后苗全苗壮，收获时籽粒饱满，

可有效增产。

（四）便于机械化作业

加工后的种子均一度高，适于机械化播种，播种后出苗

整齐一致，便于大田机械化中耕管理，且成熟期一致，穗位

比较一致，为机械化收获创造了良好条件。

（五）增加贮藏稳定性

实践证明，种子中夹杂的碎茎叶、颖壳、泥沙等不仅带
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菌多，而且易吸湿，阻碍种子堆的空气交流，影响湿、热扩

散。瘦秕种子和未完全成熟的种子，呼吸强度大，容易受微

生物和仓虫的危害。未经充分干燥的种子，含水量较大，生

理代谢快，易发热，会加速营养物质消耗。种子入库前如不

进行清选、干燥等加工处理，不仅会降低种子质量，而且极

易恶化贮藏条件，引起种子变质。所以种子入库前进行加工

处理是提高种子贮藏稳定性的重要环节。

第二节　种子加工流程

种子加工流程即种子加工过程各个工序的总和。种子加

工流程因种子种类、夹杂物类别和性质、气候条件、加工厂

规模以及种子加工质量要求等因素而有差异，主要包括准备

工序、基本清选工序、干燥工序、清选分级工序、处理、称

重和包装工序等。

种子加工的工艺流程会因种子种类和种子批的组分而有

较大差异，如图１－１所示。

图１－１　种子加工基本工艺流程 （麻浩，２００７）

·３·
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一、种子加工的基本工序

（一）准备工序

准备工序的目的是为种子基本清选做准备，主要包括脱

粒、预清和除芒。

１脱　粒
脱粒是种子加工的前端工序。对于玉米果穗而言，收获

时种粒水分较高，一般为３０％ ～３５％，如果直接脱粒则会造
成较大的机械损伤，而且后期的分离工作难度也很大，所以

首先要干燥到适宜脱粒的水分。为使玉米种粒的机械损伤减

小到最低程度，脱粒时应考虑以下３点：第一，向脱粒机中
的喂入量必须均匀，并在适宜范围内调整到最大喂入量；第

二，在玉米种粒全部脱净的前提下，脱粒滚筒的转速应调到

最低；第三，玉米种子的种粒水分在 １６％ ～１７％进行脱粒
为宜。

２预　清
预清的主要目的是把影响种子流动的碎茎叶、断穗、麦

芒、玉米轴等较大的夹杂物和比重小而轻的夹杂物清除掉。

预清多采用风筛预清机进行。预清工序并非所有种子加工的

必需工序，是否使用该工序应视种子中杂物所占种类及其比

例而定，如果种子夹杂物对种子的流动性产生阻碍作用，则

必须进行预清，否则该道工序可以省略。预清一般要在种子

干燥前进行，以保证较好的干燥效率。
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３除　芒

除芒是皮大麦种子加工的特有工序。除芒是使用除芒机

除去皮大麦的芒和绒毛，以防止皮大麦芒等在种子加工过程

中影响种子的流动性。对未脱粒完全的断穗，使用除芒机还

可以起到补充脱粒的作用。使用除芒机除芒往往会对种子造

成一定的损伤，为了降低对种子的损伤程度，一般应将收获

后的皮大麦种子先行干燥，使水分降到１２％左右再除芒；除

芒机的转速，在保证除芒效果的前提下应调到最低。

（二）基本清选

基本清选是所有种子加工过程的必需工序。基本清选的

目的是清除夹杂物，如碎茎叶、颖壳、泥沙、草籽、异作物

种子和在规定尺寸范围之外的种子，使其达到种子质量的基

本要求。基本清选一般使用风筛清选机来完成。

（三）干　燥

干燥是在完成预清或基本清选工序后，降低种子水分的

操作工序。干燥的目的就是让种子水分降低到安全水分，利

于安全贮藏。

（四）精选和分级

种子只经过基本清选往往达不到商品种子的质量标准，

还需要再加工，比如按照种子的尺寸特性和比重等进行加工

精选，以选出饱满优良的种子。有些种子在精选加工结束后，

为了体现优质优价或满足精量播种的需要等，还要再行分级。

种子的分级一般要利用分级机来完成。国外使用的分级机一
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