


　

数控车编程与加工应用实例

主　编　贺泽虎　　　　
副主编　谢　胜　刘　波　刘　强
参　编　刘　建　蒋文辉



内 容 提 要

本书以项目的形式系统地介绍了数控车编程和加工的知识及技能。 主要内容包括数控车床基本操作与
安全文明生产、轴类零件编程与加工、套类零件编程与加工、成型面零件编程与加工、配合零件编程与加工。
教材以加工实例为学习载体，各任务内容安排遵循实践教学规律，根据零件的加工过程，层层递进，图文并
茂，针对性强，可操作性强。 以实例加工讲解为主，旨在培养学生的编程思维和习惯，以利于实训教学的
开展。
本书可作为中等职业学校的机械、机电类专业教材，也可用作中职学校数控车床实训教学、机械类工人

的岗位培训。
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序　言

重庆市大足职教中心是第三批国家中等职业教育改革发展示范学校建设计划项目单位。
石雕石刻、数控技术应用和旅游服务与管理是该校实施示范校建设的 ３ 个重点建设专业。 建
设过程中，该校基于枟任务书枠预设的目标任务，与行业企业和科研机构合作，在广泛开展行业
需求调研、深入进行典型工作任务与职业能力分析的基础上，重构了任务型专业技能课程体
系，制定了专业技能课程中的核心课程标准，基于新的课程标准进行了教材开发和教学资源
建设，取得了丰硕的成果。
在此我要予以肯定的是，大足职教中心的示范校建设工作体现了“以建设促发展，以发展

显示范”的理念，坚持把学校发展、教师发展和学生发展作为建设国家中职示范学校的核心人
物。 学校的发展、教师的发展和学生的发展，重中之重应是狠抓教学改革，而教学改革的基础
工程应是课程、教材与教法。 因此可以认为大足职教中心教材开发工作的价值和意义，绝不
止于完成了示范校建设任务，而是奠基了教学的持续改革和弥久创新。
一是助推学校发展。 学校的基本职能是培养人才。 教学工作是学校的中心工作，教学模

式是影响教学质量的重要因素。 中职学校的教学模式应不同于普通中学，但当前的中职学校
还没有完全摆脱普通中学教学模式的窠臼。 教室里开机器、黑板上种庄稼、口头语言讲实验、
一知半解描述工作场景与过程的现象非常普遍。 不少学校上课的场景是“多数学生埋头睡或
是低头玩”。 有研究得出结论，学生在进入中职后，文化水平不仅毫无提升，反而降低。 三年
光阴虚度过，人生能有几三年。 一旦社会对我们的学校给予不能学到“东西”的评价，试问我
们的学校还能存活多久？ 如若学生在他而立之年回顾往事时，得出此生失败在于选读了什么
学校，试问我们的学校及教师，该当如何面对？ 虽然造成的原因多种，改进的策略多种，但我
坚信，从改革教学内容入手，是可以立竿见影的捷径。
二是促动教师发展。 中职教师需要发展、能够发展，也有不少发展很好的典型；中职教师

发展需要社会重视，但更重要的是必须自信、自觉，要有发展的自信目标、自信方法、自信渠
道，要有坚持不懈的自觉行动。 教师的主要工作是教学，教学是教师展示才华的主要舞台、实
现人生价值的主要平台。 在一所学校中，一名教师能否迅速脱颖而出，主要靠教学；一名教师
能否获得学生的尊重和家长的信赖，主要靠教学。 因此，推动教学改革能够促进教师“尚上”。
教师之“尚上”，首先是专业的“尚上”。 诸多研究把中职教师的发展定位于专业发展，并把成
为“双师型”教师作为发展的方向和目标。 教育部制定的中职教师专业标准，从 ３ 个维度、１５
个领域提出了 ６０项具体要求。 ３个维度即专业理念与师德、专业知识和专业能力；其中，专业
理念与师德包括职业理解与认识、对学生的态度与行为、教育教学态度与行为、个人修养与行
为；专业知识包括教育知识、职业背景与知识、课程教学知识、通识性知识；专业能力包括教学
设计、教学实施、实训实习组织、班级管理与教育活动、教育教学评价、合作与沟通、教学研究
与专业发展。 所有这些要求，大足职教中心的教师在教材建设中都得到了长足的进步。
三是服务学生发展。 中职学生的发展面向，首先是就业，这包括及时就业和延期就业。
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及时就业即毕业即就业，要提升学生就业的专业对口率，提升就业的质量和薪酬，就必须强化
他们的职业能力培养，包括职业技能和职业精神；延时就业即毕业后升学，要实现他们的升学
理想，就必须增强他们“技能高考要求”的能力，因此也必须发展他们的职业技能。 总之一点，
中职学校应把发展学生的职业能力作为头等重要的任务。 但必须强调，所谓能力，绝不只是
动作技能。 应当说从来没有、永远也不会有纯粹的没有任何心智技能的动作技能。 而心智技
能的发展，除智力外，体能、情感、意志和信念都是重要的影响因素。 我所提倡的“尚上教育”，
其课程内容或活动主题主要包括强健身体、聪明智慧、健康情感、坚强意志和坚定信念，成为
支撑学生能力发展的五大根基。 这五大根基的夯实，有赖教师采用能够使人“尚上”的教育教
学内容。 而这些理念，在大足职教中心编写的教材中都有不同程度的体现。
虽然，大足职教中心在推动教学改革方面才是“万里长征走完第一步”，但“万事开头

难”，必定已经开头，这是良好的开端，也一定会有美好的未来。
希望大足职教中心乘风破浪，勇往直前。 为了年复一年、成百上千的学生的“尚上至善”

“尚上至精”。

重庆市教育科学研究院　谭绍华
２０１４年 １０月
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前 言 　　当前，社会经济的迅速发展，职业教育越来越受到重视，
加快高素质技术人才的培养已成为职业教育管理的重要任

务。 随着机械加工行业的快速发展，企业需要大批量的技术
工人，机械类专业正逐步成为中等职业学校的主要专业。 由
于机电一体化技术的迅猛发展，数控机床的应用已日趋普及，
在现代机械制造业中，正广泛采用数控技术以提高工件的加
工精度和生产效率。
随着数控车床被许多加工企业广泛应用，社会亟需大批

熟练掌握现代数控车床编程、操作的技能型人才。 因此，为了
适应初、中级数控技术人员学习和培训的需要，满足职业学
校、工人培训的数控教学之用，编写适合中等职业学校新教学
模式的特点，符合企业要求，深受师生欢迎，能为学生上岗就
业奠定基础的新教材，已成为职业学校教学改革的当务之急。
为适应职业改革发展的需要，编者组织编写了枟数控车编程与
加工应用实例枠，该书根据当前中等职业学校学生的实际情况
和职业教育现状而编写，内容简明扼要、针对性强、由浅入深，
通俗易懂，并通过采用实例来讲解各个知识点，便于初学者使
用。 我们努力使教材做到：
第一，针对性强，目标明确。 根据当前中等职业学校学生

的实际知识和能力，充分体现“以就业为导向，以能力为本位，
以学生为宗旨，以技能为目标”的精神，结合中等职业学校双
证书和职业技能鉴定的需求，将中等职业学校的特点和行业
企业的需要有机地结合起来，为学生提高知识、技能和上岗就
业奠定坚实的基础。
第二，语言简明，通俗易懂。 中等职业学校的学生绝大多

数是初中毕业生，由于种种原因，其文化知识基础相对薄弱，
并且中职学校机械类专业的设备、师资、教学等各有特点，故
在教材的编写上力求做到语言简明，图说丰富，通俗易懂，力
求使学生通过对每个实例的练习，在较短的时间内较为容易
地学会编程和对工件进行加工。

１



　　第三，注重实训，可操作性强。 机械类专业学生的就业方
向主要是一线的技术工人，本教材以具体的实例来充分体现
如何做、会操作，以实作带理论，理论与实作相结合，在做的过
程中掌握知识和能力。
第四，强调安全，增强安全意识。 结合企业生产实际，把

安全意识和安全常识体现在教材之中，为学生将来走上岗位
奠定良好基础。
根据中等职业学校机械类专业的教学要求，本课程教学

共需 １００个课时，课时分配可参考下表：

内容 项目一 项目二 项目三 项目四 项目五

课时 １０ 8３０  ２４ 哌２０ 吵１６ 唵
　　本书由重庆市大足职业教育中心贺泽虎、谢胜、刘波、刘
强等老师和企业专家刘建、蒋文辉共同编写，由贺泽虎担任主
编，谢胜、刘波、刘强担任副主编。
本书在编写过程中得到了重庆市大足职业教育中心康道

德校长、杨朝均副校长、李再明部长的大力支持和帮助，得到
了重庆市润格机械有限公司、重庆市琼辉汽车配件有限公司
的支持和关心，在此表示衷心的感谢。
本书的编写是在中等职业教育的教学改革需求中所作的

尝试和探索，由于编者的水平和经验所限，书中难免有疏漏之
处，恳请读者批评指正。

编　者
２０１４年 ９月
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项目 1
数控车床基本操作与安全文明生产

　　

任务一　实训安全知识

【实训目标】

知识目标
１ x．能了解数控车床的安全操作技术
２．能了解数控车床的机床操作规程

技能目标
１ x．掌握数控车床的操作规程
２．掌握安全文明生产和安全操作技术

态度目标 遵守操作规程、养成文明操作、安全操作的良好习惯

【实训准备】

序　号 名　称 备　注

１ -车工安全操作手册　　

２ -实训车间管理制度　　

３ -同行业企业的事故图片

一、安全操作基本注意事项

①工作时请穿好工作服、安全鞋，戴好工作帽及防护镜，注意：不允许戴手套操作机床。
②注意不要移动或损坏安装在机床上的警告标牌。
③注意不要在机床周围放置障碍物，工作空间应足够大。
④某一项工作如需要两人或多人共同完成时，应注意相互间的协调一致。
⑤不允许采用压缩空气清洗机床、电气柜及 ＮＣ单元。
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二、工作前的准备工作

①机床开始工作前要有预热，认真检查润滑系统工作是否正常，如机床长时间未开动，可
先采用手动方式向各部分供油润滑。

②使用的刀具应与机床允许的规格相符，有严重破损的刀具要及时更换。
③调整刀具所用工具不要遗忘在机床内。
④大尺寸轴类零件的中心孔是否合适，中心孔如太小，工作中易发生危险。
⑤刀具安装好后应进行一、两次试切削。
⑥检查卡盘夹紧工作的状态。
⑦机床开动前，必须关好机床防护门。

三、工作过程中的安全注意事项

①禁止用手接触刀尖和铁屑，铁屑必须用铁钩子或毛刷来清理。
②禁止用手或其他任何方式接触正在旋转的主轴、工件或其他运动部。
③禁止加工过程中量活、变速，更不能用棉丝擦拭工件，也不能清扫机床。
④车床运转中，操作者不得离开岗位，机床发现异常现象立即停车。
⑤经常检查轴承温度，温度过高时应找有关人员进行检查。
⑥在加工过程中，不允许打开机床防护门。
⑦严格遵守岗位责任制，机床由专人使用，他人使用须经本人同意。
⑧工件伸出车床 １００ ｍｍ以外时，须在伸出位置设防护物。
⑨学生必须在操作步骤完全清楚时进行操作，遇到问题应立即向教师询问，禁止在不知

道规程的情况下进行尝试性操作，操作中如机床出现异常，必须立即向指导教师报告。
⑩手动原点回归时，注意机床各轴位置要距离原点 －１００ ｍｍ 以上，机床原点回归顺序

为：首先＋X轴，其次＋Z轴。
皕瑏瑡在使用手轮或快速移动方式移动各轴位置时，一定要看清机床 X、Z 轴各方向的“ ＋、

－”号标牌后再移动。 移动时先慢转手轮观察机床移动方向无误后方可加快移动速度。
皕瑏瑢学生编完程序或将程序输入机床后，须先进行图形模拟，准确无误后再进行机床试运

行，并且刀具应离开工件端面 ２００ ｍｍ以上。
皕瑏瑣程序运行注意事项：
ａ．对刀应准确无误，刀具补偿号应与程序调用刀具号符合。
ｂ．检查机床各功能按键的位置是否正确。
ｃ．光标要放在主程序头。
ｄ．夹注适量冷却液。
ｅ．站立位置应合适，在启动程序时，右手作按停止按钮准备，程序运行中手不能离开停止

按钮，如有紧急情况应立即按下停止按钮。
皕瑏瑤加工过程中认真观察切削及冷却状况，确保机床、刀具的正常运行及工件的质量。 并

关闭防护门以免铁屑、润滑油飞出。
皕瑏瑥在程序运行中须暂停测量工件尺寸时，要待机床完全停止、主轴停转后方可进行测量，

以免发生人身事故。
２
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皕瑏瑦关机时，要等主轴停转 ３ ｍｉｎ后方可关机。
皕瑏瑧未经许可，禁止打开电器箱。
皕瑏瑨各手动润滑点，必须按说明书要求润滑。
皕瑏瑩修改程序的钥匙。 在程序调整完后，要立即拿掉，不得插在机床上，以免无意改动

程序。
皕瑐瑠使用机床的时候，每日必须使用削油循环 ０．５ ｈ，冬天时间可稍短一些，切削液要定期

更换，一般为 １ ～２ 个月。
皕瑐瑡机床若数天不使用，则每隔一天应对 ＮＣ及 ＣＲＴ部分通电 ２ ～３ ｈ。
四、工作完成后的注意事项

①清除切屑、擦拭机床，使用机床与环境保持清洁状态。
②注意检查或更换磨损坏了的机床导轨上的油察板。
③检查润滑油、冷却液的状态，及时添加或更换。
④依次关掉机床操作面板上的电源和总电源。

五、车间“６Ｓ”管理制度
１．整理
①通道畅通、整洁。
②工作场所的设备、物料堆放整齐，不放置不必要的东西。
③办公桌上、抽屉内办公物品归类放置整齐。
④料架上的物品摆放整齐。
２．整顿
①机器设备定期保养并有设备保养卡，摆放整齐，处于最佳状态。
②产品、工具定位放置，定期保养。
③零部件定位摆放，有统一标识，一目了然。
④产品、工具、模具明确定位，标识明确，取用方便。
⑤车间各区域有“６Ｓ”责任区及责任人。
３．清扫
①保持通道干净、作业场所东西存放整齐，地面无任何杂物。
②办公桌、工作台面以及四周环境整洁。
③窗、墙壁、天花板干净整洁。
④产品、工具、机械、地板、机台随时清理。
４．清洁
①通道作业台划分清楚，通道顺畅。
②每天上、下班前 １０ ｍｉｎ做“６Ｓ”工作。
③对不符合的情况及时纠正。
④保持整理、整顿、清扫成果并改进。
５．素养
①员工佩戴厂牌。

３
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②员工穿厂服且清洁得体，仪容整齐大方。
③员工言谈举止文明有礼，对人热情大方。
④员工工作精神饱满。
⑤员工有团队精神，互帮互助，积极参加“６Ｓ”活动，时间观念强。
６．安全
①重点危险区域有安全警示牌。
②遵守安全操作规程，保障生产正常进行，不损坏公物。
③班前不酗酒，不在禁烟区内吸烟。
④每天做好安全检查监督记录，确实做到无一安全事故的发生。
⑤上班前主管必须宣讲并告诫员工安全问题。

【课后思考】
（１）简述数控车床的安全操作规程。
（２）简述车间“６Ｓ”管理在实际生产车间的意义。

任务二　数控机床日常维护

【实训目标】

知识目标
１ x．熟记保养有关知识
２．熟记保养注意事项

技能目标

１ x．掌握正确保养程序
２．掌握机床保养方法
３．熟记数控系统维护的流程

态度目标 遵守操作规程、养成文明操作、安全操作的良好习惯

【实训准备】

序　号 名　称 备　注

１ -ＧＳＫ９８０ＴＤ数控车床
２ -ＧＳＫ９８０ＴＤ数控车床使用说明书
３ -实训车间设备维护管理制度

一、 维护保养的有关知识

数控机床是一种综合应用了计算机技术、自动控制技术、自动检测技术和精密机械设计
和制造等先进技术的高新技术产物，是技术密集度及自动化程度都很高的、典型的机电一体
化产品。 在机械制造业中，数控机床的档次和拥有量，是反映一个企业制造能力的重要标志。
４
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但是应当清醒地认识到：在企业生产中，数控机床能否达到加工精度高、产品质量稳定、提高
生产效率的目标，这不仅取决于机床本身的精度和性能，很大程度上也与操作者在生产中能
否正确地对数控机床进行维护保养和使用密切相关。
只有坚持做好对机床的日常维护保养工作，才可延长元器件的使用寿命，延长机械部件

的磨损周期，防止意外恶性事故的发生，争取机床长时间稳定工作；也才能充分发挥数控机床
的加工优势，达到数控机床的技术性能，确保数控机床能够正常工作，因此，这无论是对数控
机床的操作者，还是对数控机床的维修人员来说，数控机床的维护与保养就显得非常重要，必
须引起高度重视。

二、数控设备的日常维护

在日常维护保养中，只有“严”字当头，正确、合理使用，精心地维护保养，认真管理，切实
加强使用前、使用过程中和使用后的检查，才能及时、认真、高质量地消除隐患，排除故障。 要
做好使用运行情况记录，保证原始资料、凭证的正确性和完整性。 要求操作工能针对设备存
在的常见故障，提出改善性建议，并与维修工一起，采取相应措施，改善设备的技术状况，减少
故障发生频率和杜绝事故发生，达到维护保养的目的。 因此，要求设备操作工做到下述工作。

１．开机前
检查电源及电气控制开关、旋钮等是否安全、可靠；各操纵机构、传动部位、挡块、限位开

关等位置是否正常、灵活；各运转滑动部位润滑是否良好，油杯、油孔、油毡、油线等处是否油
量充足；检查油箱油位和滤油器是否清洁。 在确认一切正常后，才能开机试运转。 在启动和
试运转时，要检查各部位工作情况，有无异常现象和声响。 检查结束后，要做好记录。

２．使用过程中
①严格按照操作规程使用设备，不要违章操作。
②设备上不要放置工、量、夹、刃具和工件、原材料等。 确保活动导轨面和导轨面接合处

无切屑、尘灰，无油污、锈迹，无拉毛、划痕，研伤、撞伤等现象。
③应随时注意观察各部件运转情况和仪器仪表指示是否准确、灵敏，声响是否正常，如有

异常，应立即停机检查，直到查明原因、排除故障为止。
④在设备运转时，操作工应集中精力，不要一边操作一边交谈，更不能开着机器离开

岗位。
⑤设备发生故障后，自己不能排除的应立即与维修工联系；在排除故障时，不要离开工作

岗位，应与维修工一起工作，并提供故障的发生、发展情况，共同做好故障排除记录。
３．当班工作结束后
无论加工完成与否，都应进行认真擦拭，全面保养，要求达到：
①设备内外清洁，无锈迹，工作场地清洁、整齐，地面无油污、垃圾；加工件存放整齐。
②各传动系统工作正常；所有操作手柄灵活、可靠。
③润滑装置齐全，保管妥善、清洁。
④安全防护装置完整、可靠，内外清洁。
⑤设备附件齐全，保管妥善、清洁。
⑥工具箱内量、夹、工、刃具等存放整齐、合理、清洁，并严格按要求保管，保证量具准确、

精密、可靠。
５
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⑦设备上的全部仪器、仪表和安全装置完整无损，灵敏、可靠，指示准确；各传输管接口处
无泄漏现象。

⑧保养后，各操纵手柄等应置于非工作状态位置，电气控制开关、旋钮等回复至“０”位，切
断电源。

⑨认真填写维护保养记录。
⑩保养工作未完成时，不得离开工作岗位；保养不合要求，教师提出异议时，应虚心接受

并及时改进。
为了保证设备操作工进行日常维护保养，规定每班工作结束前和节、假日放假前的一定

时间内，要求操作工进行设备保养。 对连续作业不能停机保养的设备，操作工要利用一切可
以利用的时间，擦拭、检查、保养，完成保养细则中规定的工作内容并达到要求。

三、ＣＮＣ系统的日常维护
１．严格制订并且执行 ＣＮＣ系统的日常维护的规章制度
根据不同数控机床的性能特点，严格制订其 ＣＮＣ系统的日常维护的规章制度，并且在使

用和操作中要严格执行。
２．应尽量少开数控柜门和强电柜门
在机械加工车间的空气中往往含有油雾、尘埃，它们一旦落入数控系统的印刷线路板或

者电气元件上，易引起元器件的绝缘电阻下降，甚至导致线路板或者电气元件的损坏。 故在
工作中应尽量少开数控柜门和强电柜门。

３．定时清理数控装置的散热通风系统，以防止数控装置过热
散热通风系统是防止数控装置过热的重要装置。 为此，应每天检查数控柜上各个冷却风

扇运转是否正常，每半年或者一季度检查一次风道过滤器是否有堵塞现象，如果有则应及时
清理。

４．注意 ＣＮＣ系统的输入／输出装置的定期维护
例如 ＣＮＣ系统的输入装置中磁头的清洗。
５．定期检查和更换直流电机电刷
在 ２０世纪 ８０年代生产的数控机床，大多数采用直流伺服电机，这就存在电刷的磨损问

题，为此对于直流伺服电机需要定期检查和更换直流电机电刷。
６．经常监视 ＣＮＣ装置用的电网电压
ＣＮＣ系统对工作电网电压有严格的要求。 例如 ＦＡＮＵＣ公司生产的 ＣＮＣ系统，允许电网

电压在额定值的 ８５％～１１０％的范围内波动，否则会造成 ＣＮＣ 系统不能正常工作，甚至会引
起 ＣＮＣ系统内部电子元件的损坏。 为此要经常检测电网电压，并控制在定额值的– １５％ ～
＋１０％内。

７．存储器用电池的定期检查和更换
通常，ＣＮＣ系统中部分 ＣＭＯＳ存储器中的存储内容在断电时靠电池供电保持。 一般采用

锂电池或者可充电的镍镉电池。 当电池电压下降到一定值时，就会造成数据丢失，因此要定
期检查电池电压。 当电池电压下降到限定值或者出现电池电压报警时，就要及时更换电池。
更换电池时一般要在 ＣＮＣ系统通电状态下进行，以免造成存储参数丢失。 一旦数据丢失，在
调换电池后，可重新进行参数输入。
６
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８．ＣＮＣ系统长期不用时的维护
当数控机床长期闲置不用时，也要定期对 ＣＮＣ 系统进行维护保养。 在机床未通电时，用

备份电池给芯片供电，以保持数据不变。 机床上电池在电压过低时，通常会在显示屏幕上显
示报警提示。 在长期不使用时，要经常通电检查是否有报警提示，并及时更换备份电池。 经
常通电也可防止电器元件受潮或印制板受潮短路或断路等。 长期不使用的机床，每周至少通
电两次以上。 具体做法如下所述。

①应经常给 ＣＮＣ系统通电，在机床锁住不动的情况下，让机床空运行。
②在空气湿度较大的梅雨季节，应每天给 ＣＮＣ 系统通电，这样可利用电器元件本身的发

热来驱走数控柜内的潮气，以保证电器元件的性能稳定可靠。 生产实践证明，如果长期不用
的数控机床，在经过了梅雨天后会一开机就容易发生故障。
此外，对于采用直流伺服电动机的数控机床，如果闲置半年以上不用，则应将电动机的电

刷取出来，以避免由于化学腐蚀作用而导致换向器表面的腐蚀，确保换向性能。
９．备用印刷线路板的维护
对于已购置的备用印刷线路板应定期装到 ＣＮＣ装置上通电运行一段时间，以防损坏。
１０．ＣＮＣ系统发生故障时的处理
一旦 ＣＮＣ系统发生故障，操作人员应采取急停措施，停止系统运行，并且保护好现场。

并且协助维修人员做好维修前期的准备工作。
数控机床日常维护保养见表 １．１。

表 １．１　数控机床日常维护保养

序号 检查周期 检查部位 检查要求

１ 洓每天 导轨润滑油箱
　检查油量，及时添加润滑油，润滑泵是否定时
启动停止

２ 洓每天 主轴润滑、恒温油箱
　是否正常工作，油量是否充足，温度范围是否
合适

３ 洓每天 机床液压系统
　油箱油泵有无异常噪声，工作油是否合适，压
力表指示是否正常，管路积分接头有无漏油

４ 洓每天 压缩空气气源压力 　气动控制系统的压力是否在正常范围内

５ 洓每天
气源自动分水滤气器、自
动空气干燥器

　及时清理分水器中滤出的水分，检查自动空气
干燥器是否正常工作

６ 洓每天 气源转换器和增压器油面 　油量是否充足、不足时应及时补充

７ 洓每天 X、Y、Z轴导轨面
　清除金属屑和脏物、检查导轨面有无划伤和损
坏、润滑是否充分

８ 洓每天 液压平衡系统
　平衡压力指示是否正常，快速移动时平衡阀工
作正常

９ 洓每天 各种防护装置
　导轨、机床防护罩是否齐全、防护罩移动是否
正常

７
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续表

序号 检查周期 检查部位 检查要求

１０ 膊每天 电器柜通风散热装置
　各电器柜中散热风扇是否正常工作、风道滤网
有无堵塞

１１ 膊每周 电器柜过滤器、滤网
　过滤网、管网上是否黏附尘土、如有应及时
清理

１２ 膊不定期 冷却油箱
　检查液面高度、及时添加冷却液；冷却液太脏
时应及时更换和清洗箱体及过滤器

１３ 膊不定期 废液池 　及时处理积存的废油，避免溢出

１４ 膊不定期 排屑器 　经常清理切屑，检查有无卡住等现象

１５ 膊半年 检查传动皮带 　按机床说明书的要求调整皮带的松紧程度

１６ 膊半年 各轴导轨上的镶条压紧轮 　按机床说明书的要求调整松紧程度

１７ 膊一年 检查或更换直流伺服电机
　检查换向器表面、去除毛刺、吹净碳粉、及时更
换磨损过短的碳刷

１８ 膊一年 液压油路
　清洗溢流阀、液压阀、滤油器、油箱过滤或更换
液压油

１９ 膊一年 主轴润滑、润滑油箱 清洗过滤器、油箱，更换润滑油

２０ 膊一年 润滑油泵、过滤器 清洗润滑油池

２１ 膊一年 滚珠丝杆 　清洗滚珠丝杆上的润滑脂并添上新的润滑油

【课后思考】
（１）简述数控车床维护保养的意义。
（２）数控系统设备日常维护的内容有哪些？

任务三　数控车床的基本组成和工作原理

【实训目标】

知识目标
１ x．掌握数控机床的基本结构
２．了解数控机床的基本知识

技能目标

１ x．能分别数控机床的类别
２．能识记数控机床的基本结构
３．能正确进行基本操作

态度目标 遵守操作规程、养成文明操作、安全操作的良好习惯

８
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