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Terminology for metal — cutting machine tools
Basic ter@inology

GB 6477.1—86

ARHERE TS BHIVIE (ATFRBIE) B—BRIE, S50, BEEEE. 28, TH4R
T ERREREE X,
B A ALK E AR E A RIE R T & A PRERHIE

1T —HRARE
1.1 £REHNEK

(E) Metal ~cutting machine tools
Machine tools
(F) Machines travaillant par enlévement de metal
(R) M eTtamnopexyliue CTaAHKH
-(G) Werkzeugmaschinen fur die spanende Bearbeitung von Metallen
Spanende Werkzeugmaschinen
(1) L{esk
UG, SmIESEFEERTNISETLH, S2RBMERNILAER, RNYBENRE
RIS (TR .
1.2 BANK
"(E) General purpose machine tools
(F) Machines paralleles a charioter
Machines - outils 3 usinage génerale
(R) Crankn oBwmero Ha3Ha4YeHHA
(G) Universalwerkzeugmaschinen
(1) LA
AN TERM I, EREMHIFNEREER HILUK.
1.8 LTIT4HK
(E) Specialized machine tools
(F) Machines pour la production speciale
{R) Cneuxanu3upoBaHHHE CTaHKH
(G) Spezialwérkzeugmaschinen '
(1) B TIEmik
BT n TR ARAR LU R ~F RE A L HRRE LFRPLK.
1.4 TANK
( E) Special purpose machine tools
( F) Machines speciales

EREFEEF1986-06 -1 EHF 1987 - 12 -01% M
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(R) Cneunanbubie crankh
(G) Einzweckwerkzeugmaschinen
(J) HRIIEHmW
BT I TRE CHOSFETHFENLE,
1.5 #HAVK
(E) Modular machine tools
(F) Machines outils modulaires
(R) ArperaTHue cTaHku
(G) Aufbaumaschinen
(J) 2=y bR TIEHHK
DL A 8¢ 20 26, BRLUVE TR, X —Fess Fib THEMmemEs Tt Tm TaileE,
1.6 ZFK
(E) Turning machines
Lathes
(F) Tours
{R) TokapHwe cTaHkH
(G) Drehmaschinen
(1) PER
EERENE LR EMIRERTONEK,. B, LTHEREIEES, EII08EDH#L BT,
1.7 K
(E) Drilling machines
Drillers
(F) Machines a percer
Perceuses
(R) Csepnuannbie cranku
(G) Bohrmaschinen
(J) £-n4
FTERRE THED CFARONK. B85, s5SLEENFEs), ghkmmBashitszs.
1.8 #K
(E) Boring machines
Borers
(F) Aléseuses
Machines a aléser
(R) PacTounble CTaHKH
(G) Bohrmaschinen
(1) i< i
FERGIE L EMIEAMEFLAONK. B, @#IJRE¥EVEES, @I THNBEI0H
Bl
1

(E) Grinding machines
Grinders

(F) Rectifieuses
Machines a rectifier

(R) i'andoBanbHrle CTaHKH -
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(G) Schleifmaschinen
(J) FRHIRR
FAEAREN N L THEMETNIK, B, BRIEXAEES, THRBENBIN#AE
e '
1.10 EEMIHNK
(E) Gear cutting machines
(F) Machines a tailler les engrenages
Machines a usiner les dentures d’ engrenages
(R) 3y6oo6pabaThBalomue CTaHKH
(G) Verzahnmaschinen
Verzahnungsmaschinen
(J) Y nAg
FH O 8 VA1 B hn 1 ok 46 o T B 0 AR R AU HLEK o
1.1 BEMIEK
(E) Threading machines
(F) Machines a fileter et a tarauder .
(R) Pe3nb6oHape3Hbe CTaHKH
(G) Gewindewerkzeugmaschinen
Gewindebearbeitungsmaschinen

(1) htny
grne
FRRa I TRE LH LT, FMROAIPLK.
1.2 #®K
(E) Milling machines
Millers
(F) Fraiseuses
Machines a fraiser
(R) ®pesepHbie cTauxu
(G) Frasmaschinen
(3) 754 2%
FEASTNEIHE EMIERHEREOIK. B, RNEEXNEES), THR (A HIIGB
A4 iEE. .
1.13 8K
(E) Planing machines
Planers -
Shaping machines
Shapers
(F) Raboteuses
Machines a raboter
(R) CrporanbHne cTaHkm
(G) Hobelmaschinen
(1) M8 -
A7 THRERE. QR ITHEKEFEREZERN s, THEEITIMEEE S 2%
E5h. :
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1.14 HEEKK

(E) Slotting machines
Slotters
(F) Mortaiseuses
Machines a mortaiser
(R) HNon6ixkHble CTaHKH
(G) Stogmaschinen
(1) LHIYA
%ﬁﬂmLL#EEWM%OmLﬁ,ﬁﬂﬁwﬁﬁL@ﬁI &), LERYIE]ER S 2h 8 (8] £k
popid cBropoii
1.15 HK
(E) Broaching machines
Broachers
(F ) Brocheuses
Machines a brocher
(R) Mpotaxdble CTaHKH
(G) Raummaschinen
() 7u-F#
A )M I THEMA., SNRELERIK. 8%, {0 EKSEREE N Eigsh, s T
B 85 7] 1 LBl 45 B 5
1.16 BRI NEK
(E) Non —traditional machine tools
Non - conventional machine tools
Physicochemical process machine tools
(F) Machines d’ usinage non conventionel
Machines utilisant des procédés spéciaux d’ usinage
Machines d’ usinage non traditionnel
(R) 2nextpopnisnveckne M 3J€KTPOXHMHYCCKHE CTaHKH
CTaHKH AMa $U3IMKO — XHMHYEeCKOR o6paboTkH
(G) Inkonventionelle Anlagen
Abtragmaschinen
Sondermaschinen fur die spanende Bearbeitung
Sonderbearbeitungsmaschinen
(3) % R0 THE
FERFRIIN LM O LARNUR, EER T -RIAIMTHEELMT Gudffirtiersk,
g5 8 L
.17 #K
(E) Sawing machines
(F) Machines a scier
(R) Munpuble cTanku
(G) Sagemaschinen
(5) ¥ K
)
B #H 9% R &R MR I 50 0 1 BT B4R 9 HLEE
1.18  ZlZ&41

4
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(E) Dividing machines
(F) Machines a diviser
(R) [Hdenutenbnne Mamuup
Pasmeporpasépun€ CraHKH
(G) Teilmaschinen
, Gravierlinienmaschinen
(3) HEH
I ZIs Yz e T £ i TRB % 3Rl
1.19 EFMIHK
(E) Pipe cutting machines
(F) Machines a usiner les tubes
(R) Cranku ana o6paGorku Tpyb
(G) Réhrenbearbeitungsmaschinen -
(J) /34 7L
TERATE Fa9Re L AYIEH JUK.
1.20 EBWHK
(E) General accuracy machine tools
(F) Machines —outils 3 usinage général
(R) HopMmanbHue cTaHKH
CTaHKH HOPMaJIbHOH TOYHOCTH
(G) Normalwerkzeugmaschinen
(1) L@ el
MR, HEEESIAAE S ETHEN T BREROTE.
1.21 WEHK
(E) Precision machine tools
(F) Machines - outils de précision
(R) CTaHKHM NMOBBIUCHHOA TOYHOCTH
1 pe uM3HOHHBIE CTaHKH
(G) Werkzeugmaschinen mit erhohter Genauigkeit
(1) HMELRBMW
W, HESHEERMETHENEERERPIIK.
1.22 HWMEHR
(E) High accuracy machine tools
(F) Machines outils de haute précision
(R ) BHCOKOTOYHBIE CTaHKH
(G) Werkzeugmaschinen mit hochgenauigkeit
(1) EWEE Tt -
B, HaE A FRehRERN S EREREOILK.
1.3 ¥BEIHNK
(E) Semi—-automatic machine tools
(F) Machines - outils semi —automatiques
(R) MoayasToMaTsl
CTaHKK — noayaBTomMaTh

(G) Halbautomatische Werkzeugmaschinen
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(3) ¥BEBLTIEHK
e SERCE B BB
1.24 BFNEK
{E) Automatic machine tools
(F) Machines—outils automatiques
(R) AsTomarn
(G) Automatische Werkzeugmaschinen
(J) BETERK
B SCH B I LR o
1.25 HHENEK
(E) Copying machine tools
(F) Machines & copier
(R) KonupoBanbHble CTaHKH
(G) Nachformwerkzeugmaschinen
Kopierwerkzeugmaschinen
(3) i T fEr
st L e fTi5 7 n CROFLER o
1.26 BEEHHNE (HHRERHNEK)

(E) Programme —controlled machine tools

PC machine tools

(F) Machines - outils 2 commande programmable

(R) CraHkn ¢ nporpaMMHBM YOpaBlIE HHEM

Crankn ¢ NIY

(G) Werkzeugmaschinen mit Programmsteuerung

(J) 7o+t X EHETERW

B LERMERENET, BEGARSGENESHIT TEMILEK.

1.21 BERHILEK (FHREENK

(E) Numerically —controlled machine tools

NC machine tools

(F) Machines ~outils ¥ commande numeérique

(R) CraHkW C YHCNOBHM nporpaMMHBIM YrpaBieHHEM

CTraHKH ¢ uny

(G) Werkzeugmaschinen mit numerischer Steuerung

(J) B %) 0 T (e
NC T e

BN TEKMERGIOET, HEHALLNHBFERSBESET TIEAILK.

1.28 BREBHNK

(E) Adaptive controlled machine tools

(F) Machines—outils a commande adaptative

(R) Cranku ¢ ananTHBHBIM ynpaBleHHEM

(G) Werkzeugmaschinen mit adaptive Control

(3 IS %) 8 T e g b

REER M T RPN TRENTEN, BaIRENTHE, EHERAGLIMT S ylK.

1.20 MId (Bah7IBEBYEK)
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(E) Machining centers
NC machine tools with automatic tool changer
(F) Centre d’ usinage ‘
(R) O6pabaTmBaiomue UeHTpH
(G) Bearbeitungszentrum
() == %
HE TR, EEHERTIR, St—-REXNIHEHRTE T DINRFEHIIEK.
1.30 Bah4Ersk
(E) Transfer machines
Automatic production lines
(F) Machine - transfert
(R) ABTOMaTHYECKHE JIHHMM
(G) Automatische linie
(1) B#HTA ¥ - 7
BT T2WEHETINE T aEHK, AEREERNBHRGEKARR, £ LHEAIHKKXE
i & AT TA ST TR ESE L.
1.3 AA8NKAHL
(E) Transfer lines
Transfer machines
(F) Machines transferts en ligne automatique
(R) ABTOMaTHYEeCKHE JIHHHH M3 ATPEraTHRX CTAHKOB
(G) Transferstrafen aus Aufbaumaschinen
J) VSV RT7, —- T4~
F TV ARATr— Y
L 3251 B
B T4 HEYUK K& K Ath 58 1% & AR B LET .
1.82 EHSERT
(E) Flexible manufacturing cells (FMC)
(F) Cellule de frabrication flexible
(R) Tu6kne npou3BOACTBEHHBbIE siu€lkH
(G) Flexibel Fertigungszellen (FFZ)
Flexibel Fertigungseinheit
) 7V TVEEL L
H—-aROBLERE—EARN THESEHEBOM TR OARNET RS, RTHMEFR
iy % /b BE SR TR SR B AT M T —AARE THESMI Y Ay THE. W LUEGHE R T HliE R REAOR
BT, '
1.38 EMHBERE
(E) Flexible manufacturing systems (FMS)
(F) Systeme de fabrication flexible
(R) Tubxue npoH3BOACTBEHHBIE CHCTEMB
(G) Flexibel Fertigungssystem
(J) 7V TNVEELXF L
— ISR B TEik%, hitENERRHIARERNYH AR REFTIE S0
Bk, CARTERFENL-E5AE LFSMIHHANIE, dENeaHBEEE, RmXfA

7
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% A] DU R IR IS AR BUER R E N el i N i T T4 ME~ B E L.
2 HIKMLERD
2.1 ILikizsh

(E ) Operating movement
Working motion
(F) Mouvement de coupe
{R) Pabouee asuxkeHHE
(G) Arbeitsbewegung
(1) T{eE#)
RN LEN AL EONT TAS THEEN 250, 8F Eshuigics.
2.1.1 Eizah :
(E) Cutting movement ‘
Primary motion
Principle motion
(F) Mouvement principal
Mouvement de coupe
(R ) TnasHoe nBuxenue
(G) Hauptbewegung
(J) EdEm
T¢ B ALK VIR B S £ B 8h a8 TEEsh,
2.1.2 #&5EF (EFKED)
(E) Feed motion
Feed movement
(F) Mouvement d’ avance
(R) suxeunne nopaun
(G) Vorschubbewegung
(J) BDED
& LHNE X AN#E LR TIEEsD.
a. Bi#HS
(E) Automatic feed
(F) Avance automatique
(R) ABTomaTHueckas nogaua
(G) Selbsttatiger Vorschub
(J) BE®HEY
b. FIHE
(E) Manual feed
(F) Avance manuelle
(R ) Pyunas nonaua
(G)> Handvorschub
(J) FHEY
c. HEHHH
(E) Mechanic feed
(F) Avance mécanique
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(R) Mexannueckas nogauva

(G) Mechanische Vorschub

(J) HEEYy

d. Rah#s%

(E) Inching feed

(F) Avance & bouton
Avance par coupe

(R) TonukooBpa3uas nonaua

(G) Tastenvorschub
Schrittvorschub

(3) +®;%E Y
TR Y

e. MWL

(E) Transverse feed
Cross feed

(F) Avance transversale

(R) MNonepeunas noxaua

(G) Quervorschudb

(J) H#%y
Al 3% b

f. YE#%S

(E) Longitudinal feed

(F) Avance longitudinale

(R) Tlpogonbmasa nopaua

(G) Liangsvorschub

(J) KX D
EH®%D
g. ViE#%

(E) Tangential feed
(F) Avance téngentielle
(R) TaWredHumanbHas mnopaua
(G) Tangentiélvorschub
(3) PEEY
63 )

h. RE#S

(E) Radial feed

(F) Avance radiale
(R)- PaananbHas nojauva
(G) Radialvorschub

(J) ¥12% v

i. WEHS

(E) Axial feed

(F) Avance axiale

(R) Ocesan nopaua
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(G) Axialvorschub
(J) #hBmEY

i

e 3ok

(E) Vertical feed
(F) Avance verticale

(R) Beprukanbsas nopgaua
(G) Senkrechtvorschub
(1) ET%D

k.

T 45 34 40

(E) Interrupted feed

Step feed

(F) Avance intermittente

(R) TlpepuBrcTasa nogaua

(G) Sprungweiser-Vorschub

(J) Wr#Ek v
il fkx€ 1)
e k0

(E) Continuous feed

(

F) Avance continue

(R) HenpepomiBuas nonaua

(G) Stetigsvorschub

(

(J) #HEHERE D

B i 4
E) Circular feed

Rotary feed

(F) Avance en rotation

(R) Kpyrosan mogaua
(G) Rundschaltung'

Rundvorschub

(1) MHE%Y

=7 NEY
A it &

(E) Periodic feed
(F) Avance périodique

(R) MNepunoauueckand nopaya

(G) Sprungweiser VYorschub
(J) ¥4 7 VEY

0.

6 i3

(E) Microfeed

(
(

(
(

10

F)’ Avance finisseuse
R) Toukaa noaaua
G) Feinstzustellung
1) peHE Y

<4 70¥D

~d .,
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p. TAMR#HES
(E) Servo feed
(F) Avance asservie
{R) Cepsonopava
(G) Servovorschub
(J) +—K&D
q. Bk
(E) Pulse feed
(F) Avance 3 impulsion
(R) HUmMmnynbcHas nojaua
(G) Impulsvorschub
(J) "LAED
r. Ezhits
(E) Swing feed
(F) Avance oscillante
.( R) Konebatensuas nomauva
Kauawomasca nogauva
(G) Schwenkenvorschub
(J) A4 7%0b
s. SE#S
(E) Index feed
(F) Avance divisée
Avance par division
(R) Nenwrensnas noaaua
(G) Teilvorschub
(1) #HLED
t. Bo) e
(E) One-way feed
(F) Avance 3 sens unique
(R) OamocToponnas nopaua
(G) Einwegvorschub
(3) 1 HrE%EY
u. WEHES
(E) Two-way feed
(F) Avance a deux sens
(R) AsyxcToponwas nopaua
(G) Zweiwegvorschub
(}) 2HAEY
v. Ha#A
(E) Combined feed
(F) Avance com posee
(R) KombBunupopaunas nonauda
(G) Kompoundierungsvorschub
Kombinierrer Vorschub

11
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J
w.
(E)
(F)
(R)
(G)
(J)

Kombinationsvorschub
BmEBD

Bt fnsdt 45

Additional feed
Avance additive
HononHutensHas nogada

Zusatzvorschub

fTh0 9

x. EE#HS

(E)
(F)
(R)
(G)
(1)

Level pressure feed
Avance sous pression constant
NMoaaya ¢ NOCTOAHHWM AaBICHHEM

Konstantdruckvorschub

EER Y

2.2 HWBhiE&h

(E)
(F)
(R)
(G)
(J)

Auxiliary motion
Mouvement auxiliaire
BcnoMorare bHOE ABHXEHHE

Nebenbewegung

B E®

BLERZE N Tid s, mT TRSTH#R TEEsLIMEtizs).

2.2.1
(E)
(F)
(R)
(G)

()

Bir
Approach
Approche
[Moaxon
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