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Patentanspriiche

1. Verfahren der Verwertung ven Schlacke auf Alumi-
niumoxid- und Siliziumoxidbasis aus der Gewinnung von- Ferro-
legierungen fiir die Herstellung von wirme-, feuer-— und/oderx
alkalibestindigen Faserstoffen, wobei die Schlacke 20 bis
40 Gew.% Siliziumoxid und 20 bis 36 Gew.% Aluminiumexid
enthdit,

dadurch gekennzeichnet , daB der geschmolzenen
Schlacke Aluminiumoxid und/foder Siliziumoxid zur XAnderung
der Viskositdt der Schlacke und zum Einstellen der Entfase-
rungstemperatur der Schlacke hinzugefligt wird.

2. Verfahren nach Anspruch 1,

dadurch gekennzedichnet , daB zur Erzeugung
von Mineralwolle, deren Schmelztemperatur niedriger ist als
die der Schlacke, der Schlacke Aluminiumoxid und Silizium-
oxid hinzugefiigt wird.

3. ’ Verféhrén nach Anspfuch 1,oder 2,

dadurch g ek'ennzedichnet, dad der. Schlacke
Siliziumoxid und Aluminiumoxid in Verhiltnissen von 2,5 bis

5,0 : 1 hinzugefiigt wird.

4. . Verfahren nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet, daB zur Erzeugung
keramischen Fasermaterials, dessen Schmelztemperatur hdher
ist als die der Schlacke, der Schlacke Aluminiumexid hinzu-
gefiigt wird.

5. Verfahren nach Anspruch 1 oder 4,

dadurch gekennzeichnet , daB das Aluminium-—

ca : . b
©xid in einer Menge von 10 bis 45 Gew.$%, vorzugsweise 20 biS

30 Gew':% hinzugefigt wird.

12




w

. spielsweise allein durch einen geringen Energleunterschled

schmolzeneh Substanz beeinfluBt, wobei das Glas um so we

73543947

Verfa..ren der Versertang von Schlacke

aus der Herstellung von Ferrolegierungen
f
Die Erfindung betrifft ein Verfahren der Verwertung von Schlacke
aus der Herstellﬁng von Ferrolegierungen, insbesondere
der Schlacke aus der Gewinnung von Ferrochrom fir die Her-
stellung von wirme-, feuer- und/oder alkalibestdndigen Faf

serstoffen.

Mineralwolle wird aus geschmolzenen Silikaten darch rasche
Abkithlung erzeugt, wobei eine glasartige Struktur erhalten
wird. Zusitzlich zu den Silikaten enthilt Mineralwolle bei-.

spielsweise Calcium-, Aluminium- und Magnesiumoxid.

\ Zu den Qualititserfordernissen, die Mineralfasern erfidllen

missen, gehdiren abgesehen von den Bedingungen des eigentli-
chen Herstellungsverfahrens, Merkmale der praktischen Ver-
wendung der Mineralwolle, wie die Linge und der Durchmesser
der Fasern, die Wirmeleitfihigkeit, Feuerbestidndigkeit, Ho-
mogenitdt und der glasartige Charakter des Materials sowie
das spezifische Gewicht, die chemische Bestidndigkeit und
Festigkeit.

Der glasartige Charakter von Mineralwolle ist fir das End-

produkt ein wichtiqger Faktor. Die Elldunq von Glas wird bei-

zwischen dem kristallinen und dem geschmolzenen Zustand,

eine starke Aktivierungsenergie bei- der Kristallisation,

d. h. hohe Viskositit der geschmolzenen Substanz und raSChes'
Abkiihlen gefdrdert. Dariiberhinaus wird die Bildung von Glas

durch das Verh#ltnis zwischen Sdure und Base in der ge-

ger stabil ist, je h¥her die Basizitdt ist. Die V15k051tat
einer Silikatldsung wird hauptsdchlich durch die Groﬁe der :
in ihr enthaltenen Anionen bestimmt. Allgemein laBt 51ch

sagen, daf die Viskositit um so hdher ist, je grdéfer d

Anteil an in der geschrnolzenen Substanz enthaltenen komple-

xen Stoffen®ist. Zu den die Viskositit erhshenden Stoffen --

Ga
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35439:7

gehdrt z. B. Silizium-, Aluminium-, Titan- und Chrom(III)-

Oxid. Unter cden alkalischen Oxiden sind Eisenoxid und Mang: ;-
oxid bessere FluBmittel als Magnesiumoxid. Ferner sind
Schlacken mit hohem Magnesiumgehalt weniger viskos als

Schlacken, die Calcium enthalten.

Bei der Herstellung von Mineralwolle spielt fiir die erfolg-
raiche Entfaserunyg auch die Oberflichenspannung eine wicht:-
ge Rolle, denn die Schmelze muB einen freien 2ugang aus deq
Ofen und der Einrichtung zum Entfasern haben. Als Richtlir<s
fir das Verhdltnis zwischen der Viskositit und der Oberfli-
chenspannung Qird ein Wert iiber 0,01 festgelegt, denn sons:
beginnt die flieBende Schmelze Trépfchen zu bilden. Als obsr-
fl3chenaktiver Stoff hat SiO2 die Tendenz, auf der Oberfl&i:he
der Schlacke eine viskose, saure Schicht zu bilden, in
der die Viskosit#dt erheblich h¥her ist als innerhalb der
Schlacke. Andere oberflichenaktive Stoffe, wie sulfidischer
Schwefel k&nnen dariiberhinaus die Oberfléchenspannung heraik-
setzen, die nach wie vor von der Aziditdt der geschmolzensn
Substanz abhingt.

Schlacken aus der Herstellung von Ferrolegierungen, wie Fer-
rochrom~ und Ferromangan-Schlacken beruhen im allgemeinen
auf Aluminiumoxid und Siliziumoxid. Sie werden fir die ver-
schiedensten Zwecke verwendet, beispielswaise als Schleif-
sand und Zuschlagstoff zu Zement oder fiir feuerbestdndige
Ziegel. Bel der Verwendung fiir diese Zwecke ist keine der
Hauptkomponenten der Ferrochrom-Schlacke der Schlacke zuge -~
fligt worden. Bei &er Verwendung als Zuschlagstoff flir die
Berstellung von Ziegeln werden der Ferrochrom-Schlacke bei-
spielsweise nur Bindemittel zugesetzt, um Ziegel von der =
winschten Gestalt herzustellen. Die Viskositdt der Ferro-
chrom-Schlacke verursacht hierbei keinerlei Schwierigkeitan,
weil die Temperaturen fiir die Verarbeitung des gewlinschtan
Erzeugnisses niedrig sind, hauptsichlich unter 100° C lig;a?

dufgabe dex Erfindung ist es, ein Verfahren zur Verwertun':

der Schlacke aus der Herstellung von Ferrolegierungen zu
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