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全国高职高专机械设计制造类工学结合!十二五"规划系列教材

序

目前我国正处在改革发展的关键阶段#深入贯彻落实科学发展观"全面建

设小康社会"实现中华民族伟大复兴"必须大力提高国民素质"在继续发挥我国

人力资源优势的同时"加快形成我国人才竞争比较优势"逐步实现由人力资源大

国向人才强国的转变#

+国家中长期教育改革和发展规划纲要$

()*)

(

()()

年%,提出)-发展职业教

育是推动经济发展&促进就业&改善民生&解决.三农/问题的重要途径"是缓解劳

动力供求结构矛盾的关键环节"必须摆在更加突出的位置#职业教育要面向人

人&面向社会"着力培养学生的职业道德&职业技能和就业创业能力#0

高等职业教育是我国高等教育和职业教育的重要组成部分"在建设人力资

源强国和高等教育强国的伟大进程中肩负着重要使命并具有不可替代的作用#

自从
*///

年党中央&国务院提出大力发展高等职业教育以来"培养了
*+))

多万

高素质技能型专门人才"为加快我国工业化进程提供了重要的人力资源保障"为

加快发展先进制造业&现代服务业和现代农业作出了积极贡献1高等职业教育紧

密联系经济社会"积极推进校企合作&工学结合人才培养模式改革"办学水平不

断提高#

-十一五0期间"在教育部的指导下"教育部高职高专机械设计制造类专业教

学指导委员会根据+高职高专机械设计制造类专业教学指导委员会章程,"积极

开展国家级精品课程评审推荐&机械设计与制造类专业规范$草案%和专业教学

基本要求的制定等工作"积极参与了教育部全国职业技能大赛工作"先后承担了

-产品部件的数控编程&加工与装配0&-数控机床装配&调试与维修0&-复杂部件

造型&多轴联动编程与加工0&-机械部件创新设计与制造0等赛项的策划和组织

工作"推进了双师队伍建设和课程改革"同时为工学结合的人才培养模式的探索

和教学改革积累了经验#

()*)

年"教育部高职高专机械设计制造类专业教学指

导委员会数控分委会起草了+高等职业教育数控专业核心课程设置及教学计划

指导书$草案%,"并面向部分高职高专院校进行了调研#根据各院校反馈的意

见"教育部高职高专机械设计制造类专业教学指导委员会委托华中科技大学出

版社联合国家示范$骨干%高职院校&部分重点高职院校&武汉华中数控股份有限

公司和部分国家精品课程负责人&一批层次较高的高职院校教师组成编委会"组

织编写全国高职高专机械设计制造类工学结合-十二五0规划系列教材#

本套教材是各参与院校-十一五0期间国家级示范院校的建设经验以及校企

!



结合的办学模式&工学结合的人才培养模式改革成果的总结"也是各院校任务驱

动&项目导向等教学做一体的教学模式改革的探索成果#因此"在本套教材的编

写中"着力构建具有机械类高等职业教育特点的课程体系"以职业技能的培养为

根本"紧密结合企业对人才的需求"力求满足知识&技能和教学三方面的需求1在

结构上和内容上体现思想性&科学性&先进性和实用性"把握行业岗位要求"突出

职业教育特色#

具体来说"力图达到以下几点#

$

*

%反映教改成果"接轨职业岗位要求#紧跟任务驱动&项目导向等教学做

一体的教学改革步伐"反映高职高专机械设计制造类专业教改成果"引领职业教

育教材发展趋势"注意满足企业岗位任职知识&技能要求"提升学生的就业竞

争力#

$

(

%创新模式"理念先进#创新教材编写体例和内容编写模式"针对高职高

专学生的特点"体现工学结合特色#教材的编写以纵向深入和横向宽广为原则"

突出课程的综合性"淡化学科界限"对课程采取精简&融合&重组&增设等方式进

行优化#

$

+

%突出技能"引导就业#注重实用性"以就业为导向"专业课围绕高素质技

能型专门人才的培养目标"强调促进学生知识运用能力"突出实践能力培养原

则"构建以现代数控技术&模具技术应用能力为主线的实践教学体系"充分体现

理论与实践的结合"知识传授与能力&素质培养的结合#

当前"工学结合的人才培养模式和项目导向的教学模式改革还需要继续深

化"体现工学结合特色的项目化教材的建设还是一个新生事物"处于探索之中#

随着这套教材投入教学使用和经过教学实践的检验"它将不断得到改进&完善和

提高"为我国现代职业教育体系的建设和高素质技能型人才的培养作出积极

贡献#

谨为之序#

教育部高职高专机械设计制造类专业教学指导委员会主任委员

国家数控系统技术工程研究中心主任

华中科技大学教授!博士生导师

!

"



前
!!

言

为了满足新形势下高职教育高素质技能型专门人才培养要求"在总结近年

来工作过程导向人才培养教学实践的基础上"来自宁夏工商职业技术学院等多

所院校教学一线的教师们编写了本书#

在本书的编写中"在内容的选择上注意与企业对人才的需求紧密结合"力求

满足学科&教学和社会三方面的需求1同时"根据本专业培养目标和学生就业岗

位实际"在广泛调研基础上"选取来自生产生活的典型零件为教学载体"并以工

作过程为导向"结合高职学生的认知规律"分
"#

个学习任务介绍了机械切削加

工基础&机械加工生产过程及加工质量&机械加工工艺设计基础&机床夹具设计

基础&数控车削加工工艺&数控铣削加工工艺&加工中心工艺和数控电加工工艺#

本书是全国高职高专机械设计制造类工学结合-十二五0规划教材"为项目

化教材#本书具有以下特点#

$

*

%紧紧围绕高技能机械&机电技术应用人才的培养目标"突出-职业教育&

机械&机电专业0两大特点#以高职教育理论和现代机械&机电专业知识为指导"

结合高职机械&机电专业教学大纲和最新国家职业技能鉴定考试大纲"在机械&

机电专业的框架下"精选教材内容"注重-三基0"即基本理论&基本知识&基本技

能"体现-五性0"即思想性&科学性&先进性&启发性&适用性#精简理论推导"删

除过时内容"避免-大而全0"力求做到深度适中"并以够用为度"使本书知识易

教&易学#

$

(

%以高职学生的认知能力和思维形式为前提"尽量避免-长篇大论&面面俱

到0的缺点"使标题醒目&提纲挈领"图文并茂&相得益彰"深入浅出地详尽展示每

一个知识点"尽量多用图表说明"出现表格的部分文字讲述从简#在各部分中还

插入了形象生动&精美的图片"以吸引学生的注意力"有效地激发学生学习的热

情和兴趣#正文中穿插有一些-知识链接0"介绍有一定影响的新观点&新技术&

新方法及专业技术的发展史"以开阔学生的视野"方便学生获取更多的知识信

息"拓宽专业知识面#

$

+

%整体内容从加工工艺基础&机床夹具&数控车削加工工艺&数控铣削加工

工艺到加工中心的加工工艺逐步展开"讲解由浅入深&循序渐进"并配有大量的

实物图片"有利于自主学习#

$

5

%以任务驱动方式进行编写#每个任务均由若干个活动组成"将知识点

融于操作过程中"实现-做中学0和-学中做0"使学生在认识和操作的过程中掌

握理论知识"并在每个任务中明确学习目标及学习要点"以便于探究性学习的

#



开展和实施#

本书既可作为高职高专机械及近机械类专业-数控机床加工工艺0课程或相

近课程的教材"也可供工程技术人员参考#

本书由宁夏工商职业技术学院孙帮华&大连职业技术学院田春霞担任主编"

由安徽机电职业技术学院张国政&鹤壁职业技术学院崔国英&贵州航天职业技术

学院张秀珍&安徽国防科技职业学院于辉&宁夏工商职业技术学院王立华担任副

主编"参加本书编写的还有贵州航天职业技术学院的刘勇&冯伟&王清会"宁夏工

商职业技术学院的马静&朱云芬等#全书由荣标主审#

本书的编写得到了教育部高职高专机械设计制造类教学指导委员会主任委

员陈吉红教授的亲切指导"以及各参编院校领导的大力支持"在此表示衷心的

感谢#

由于项目化教学尚在探索之中"且编者水平有限"书中定有错讹和不足之

处"恳请广大读者批评指正#

编
!

者

()*(

年
1

月

$
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