


国家示范性高职院校精编实训教材

河北美术出版社

服装制作工艺（上）

文家琴   主编   王丽霞  谢丽华  郑翠云  副主编



图书在版编目（ＣＩＰ）数据

服装制作工艺．上／文家琴主编. —石家庄：河北美术
出版社，2010. 9

国家示范性高职院校精编实训教材
ISBN 978-7-5310-3586-2

I．①服… Ⅱ. ①文… Ⅲ. ①服装—生产工艺—高等学
校：技术学校 —教材 Ⅳ. ①TS941.6

中国版本图书馆CIP数据核字（2010）第004325号

策　　划：曹宝泉　田　忠

主     编 ：文家琴

副   主   编 ：王丽霞 谢丽华 郑翠云

参     编 ：王瑞芹 王凤岐 杨 琨 张志斌

主     审 ： 范树林

责任编辑：齐炯明　

封面设计：翰墨文化

装帧设计与制作：翰墨文化／脱琳琳 　史 铮　　

责任校对：李 宏 董 梅 齐少楠

出版发行：河北美术出版社

地　　址：河北省石家庄市和平西路新文里８号

发行电话：0311-87060677　85915060　85915009　85915045（传真）

网    址：http://www.hebms.com

邮政编码：050071

制　　版：石家庄翰墨文化艺术设计有限公司

印　　刷：石家庄市东方彩印厂             

开　　本：889毫米×1194毫米　1/16

印　　张：29

印　　数：1~5000

版　　次：2010年9月第1版

印　　次：2010年9月第1次印刷

定　　价：59.00元　　

国家示范性高职院校精编实训教材

服装制作工艺（上）  文家琴  主编  王丽霞  谢丽华  郑翠云  副主编



编者按

本套教材包括《服装结构制图与样板》（上、下册）、《服装制作工艺》

（上、下册）、《立体裁剪》、《现代服装运营管理》、《服装生产管理

实习》、《成衣设计——案例篇》。其中《服装结构制图与样板》（上、下

册）、《服装制作工艺》（上、下册）。《立体裁剪》，是以新日本文化式原

型的应用原理及应用方法为主，讲授男女衬衣、男女裤子、裙子、连衣裙、男

女马甲、男女西服、旗袍、制式服装等相关专业知识；《现代服装运营管理》

主要讲授商品企划与产品设计、生产管理、市场营销等三大部分的内容，包括

市场调研、目标定位、产品定位、产品设计、生产技术文件编制、成衣产品生

产的现场管理、技术管理、跟单与理单及市场开发与产品销售等知识与能力结

构。这些课程内容中所包含的知识及应该掌握的能力，都贯穿于企业生产经营

活动的全过程，培养学生的专业核心能力；《服装生产管理实习》主要讲授服

装专业的工业制板、面辅料裁剪、工艺组合、流水作业、服装生产工艺的基本

分析方法和各类服装的生产加工，以服装行业岗位需求为标准，强化学生岗位

能力的培养，同时注重培养学生的关键能力及综合职业素质养成；《成衣设计

——案例篇》以不同服装种类的精品案例的设计分析及相关品牌案例的介绍，

为成衣设计提供了丰富的设计资源。

本套教材是在新版《文化服装讲座》的基础上，融汇了编译者留日期间

的学习成果以及多年的服装教学实践而成，已试用多年，教学效果良好，在对

学生的能力培养方面发挥了重要作用，同时也受到了同类院校的好评。本套教

材具有很强的知识性与技能性，内容系统、全面，在编排形式上也有较大的创



新，突出应用和职业能力的训练是本套教材的特点。本套教材既注重借鉴国外

的有益经验，更注重同我国服装产业的有机结合，体现出了参编人员的长期探

索与研究的成果，在适用于我国服装应用技术教学中作了积极地尝试。

邢台职业技术学院于2006年12月被教育部、财政部确立为全国首批28所

“国家示范性高等职业院校建设计划”立项建设院校，服装专业作为示范院校

重点建设专业之一，在特色教学方面形成了同服装产业运作相对应的学工一体

“双四轮驱动”教学模式，制定了工学结合的优质核心课程标准，确立了以工

作过程为导向的人才培养方案，编写出了本套系列教材。本套教材的编著者为

服装专业的骨干教师。

本套教材适用于我国高等职业技术院校服装专业教学使用，也可以作为中

等职业技术学校服装专业的教学参考书，同时也是广大服装产业从业人员和服

装爱好者的专业读物。       　　　　　　　　　　　　      

试读结束：需要全本请在线购买： www.ertongbook.com



《服装制作工艺》（上）参考课时安排
建议102课时（6课时 x 1天 x 17周）

章  节 课  程  内  容 课  时

第一章

服装制作工艺基础

第一节  基础理论 1
18

第二节  基础缝制 17

第二章

女衬衣

第一节  衬衣的局部缝制工艺——领口 4

18

第二节  衬衣的局部缝制工艺——领子 4

第三节  衬衣的局部缝制工艺——袖开衩 2

第四节  平领女衬衣的缝制工艺 4

第五节  翻领女衬衣的缝制工艺 4

第三章

男衬衣

第一节  衬衣的局部缝制工艺 4
12

第二节  男衬衣的缝制工艺 8

第四章

裙子、连衣裙

第一节  裙子、连衣裙的局部缝制工艺 6
12

第二节  基本型裙子的缝制工艺 6

第五章 

 女裤

第一节  裤子的局部缝制工艺 4
12

第二节  女裤的缝制工艺 8

第六章 

 男裤

第一节  裤子的局部缝制工艺 6
24

第二节  男裤的缝制工艺 18

第七章 

 中山装
第一节  中山装的局部缝制工艺 6 6

（只包含理论讲授和边讲边练课时，不含学生实习课时）



总的课时分配参考计划

章  节
单 元

模 块

学 时 分 配

理 论 边讲边练 局部制作实习 成衣制作实习 合 计

第一章 服装制作工艺基础 2 16 12 30

第二章 女衬衣 2 16 12 12 42

第三章 男衬衣 2 10 4 12 28

第四章 裙子、连衣裙 2 10 8 12 32

第五章 女裤 2 10 8 12 32

第六章 男裤 4 20 8 18 50

第七章 中山装 2 4 6 12

合 计 16 86 58 66 226
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第一章  
服装制作工艺基础 1

训练目的—了解各种材料与针的关系、各种材料与线的关系、线与针的关系以及不

同缝纫设备工具与工艺效果的关系；学会各种手缝针法并能灵活运用；

掌握各种机器缝制并能灵活运用。

课题时间—30课时（教师讲授和示范操作18学时、学生实践12学时）

作业要求—理论部分：1．掌握各种手缝针法的要点与用途；

                    2．掌握各种机缝的要点与用途。

技能操作部分：1．完成基本手针缝制——手针扦边、手针锁扣眼、钉扣等；

              2．完成基本机缝——折边、明包缝、暗包缝、斜纱条的运用等。

参考书目—HIROKO Y.RIBI著．PROFESSIONAL SEWING TECHNIQUES—1．日本バン

タンデザイン研究所．

          (日)文化服装学院编．范树林，文家琴编译．高等职业技术教育服装专

业使用教材文化服装讲座（新版）（1）原理篇．中国轻工业出版社．
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服装的生产方式有两种，一种是单件制作，另一种是批量生产。不论是采用哪种方法，完成一件

衣服都需要经过多种工程工序，这些工程大体可分为三大类：手缝、机缝、熨烫。在批量生产中，

这些工程分得更加细致，并将这些工程用各种记号来表示，做成工程分析表，它是工厂缝制作业的

指南，公司用它来指导工厂的生产，这样可以提高生产效率，更能提高产品质量。为了了解单件制

作和批量生产的衣服制作程序，现将单件制作和批量生产的衣服制作工程做大致介绍。

一、单件制作

单件制作分家庭缝制和定做。家庭缝制一般以日常生活装为主，定做一般以特体或高级定制为

主。

单件制作以特定的具体着装人为研究对象，对特定的着装人进行体型观察、人体测量，然后进行

单件制作，一般其制作程序如下：

1．款式与材料的确定

2．人体测量

3．样板制作

4．假缝

5．试穿补正

6．样板修订以及确定里料、衬料等辅料

7．裁剪面料、里料、衬料和零部件

8．缝制

9．着装检验

二、批量生产

批量生产以不特定的大多数人为研究对象，通过普测获得分类的体型划分并归纳出号型标准，寻

找不特定的大多数人体型的共性，制作出工业用人台、原型、原型展开、设计展开、样品制作、工

业用样板、裁剪、批量生产。

成衣的批量生产系统是根据服装产品的种类和企业的生产规模而定的，一般产销一体的服装公司

的运作程序如下：

1．商品企划

情报收集——国际、国内流行情报；材料情报；市场情报

情报分析——生活、顾客形象分析

设计——基本设计、设计展开

样板——设计样板、选择附属品、样品技术文件制作

制作样品

>>

>>

第一节

基础理论
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2．生产企划管理

生产销售会议——决定型号、数量、交货期

                                决定工厂

委托加工（数量、期限、加工费）

生产指示书制作——裁剪、粘衬指示书；缝制技术文件；检查、规格书

         整理、发送技术文件

样板制作及排版——样板订正、工业用样板、样板缩放、排版

         交付材料（面料、里料、衬料、辅料）

3．生产计划

接收材料（检查、数量认可）

工厂样品制作

制作生产用样板

裁剪、分类指示书

工程分析表

作业、时间标准书

工程编程表

车间布局表

检查指示书

裁剪计划

缝制计划

整理计划

制作会议

4．生产

检查、整理布匹

排版

铺布

裁剪

分类

粘衬

部件、身片组合

特殊整理

检验、整烫

打包

5．物品流通中心运输

6．批发与零售

   可见，服装制作是包含在服装产品流通过程之中的关键环节之一。
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三、针、线、材料的关系

1．针与材料的关系

            材 料

     针
薄 材 料 普 通 材 料 厚 材 料

机针 9号 11号 11、14号

手针 8、9号 7、8号 7、8号

2．线与材料的关系

棉麻

             材 料

     线
薄 材 料 普 通 材 料 厚 材 料

机用线
棉线80、100号

化纤线90号

棉线60、80号

化纤线60号

棉线50号

化纤线60号

手缝线
棉线80、100号

化纤线90号

棉线60、80号

化纤线60号

棉线40、50号

化纤线60号

扣眼用线
棉线50、60号

化纤线60号

棉线40、50号

化纤线30、60号

棉线20、30号

化纤线30号

绢毛

            材 料

     线
薄 材 料 普 通 材 料 厚 材 料

机用线 丝线50、100号 丝线50号 丝线50号

手缝线 丝线50号 手缝线 手缝线

扣眼用线 丝线50号 扣眼用线 扣眼用线

针织类

  使用有伸缩性的针织用线，如尼龙线。

化纤类

  一般使用化纤线。
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一、手缝

手工缝制工艺是制作服装的一项传统工艺，随着服装机械设备的不断发展、运用和制作工艺的不

断改革，手工工艺不断被取代，但就目前的缝制服装的状况来看，很多工艺过程仍依赖手工工艺来

完成。另外，有些服装的装饰仍离不开手工工艺，手工缝制工艺是一项重要的基础工艺。

1．绗针缝

绗针缝属于最一般的手缝针法，主要用于假缝或手针固定。（图1-2-1）

>>

>>

第二节

基础缝制

2．抽缝 

抽缝是针距极细的手缝方法。手缝时只是针尖运动，多用于抽褶，（图1-2-2A）抽袖包。（图

1-2-2B）

图1-2-1

图1-2-2A 图1-2-2B

0.3～0.5

0.3～0.5

净样线

净样线 0.5

0.2

0.2～0.3

（反面）
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 3．环针缝

（1）半环针缝

一边将针回到原来针眼位置的1/2处，一边缝下去。多用于两块布的固定。（图1-2-3A）

图1-2-3A

 图1-2-3B

（2）全环针缝

一边将针回到原来针眼位置，一边缝下去。如果使用密集的环针缝，可代替机缝。（图1-2-3B）

.
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