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VORWORT

In der Galvanotechnik wurden insbesondere in den letzten 10—15 Jahren auB8erordent-
liche Fortschritte erzielt, die namentlich in den Vereinigten Staaten von Amerika zu
einem grofien technischen Aufschwung gefiihrt haben. Untersucht man die Ursachen
dieser Erfolge, so kann man dafiir vor allem die riesige Ausweitung der Automobil-
industrie, die ausgedehnte Automatisierung in Grofanlagen, das ungeheure Absatz-
gebiet, die staatliche Unterstiitzung der Forschung, die gute Zusammenarbeit zwischen
Industrie und Forschung, das Bestehen von riihrigen Fachvereinen und die weitgehende
Normung verantwortlich machen. Demgegeniiber ist in Europa bedauerlicherweise das
Fehlen aller dieser fordernd wirkenden Umstinde festzustellen. Wihrend in den USA
auch kleinere Betriebe mit Laboratorien zur stindigen Kontrolle der Bider und Uber-
ziige, mit Anlagen zur zeitweisen oder kontinuierlichen Badreinigung sowie mit wissen-
schaftlichen Apparaten und Einrichtungen ausgestattet sind, gibt es in Europa noch im-
mer viele galvanotechnische Betriebe, die sich in den letzten 20~30 Jahren praktisch
kaum verindert haben, obwohl die groB3en Fortschritte, die zum Beispiel auf dem Gebiete
der Glanzvernickelung, der Anwendung héherer Stromdichten, die 5—-10mal so schnel-
les Arbeiten, als noch vor wenigen Jahren ublich, ermdglichen, der weitgehenden Auto-
matisierung der Verfahren und Anlagen erzielt wurden, eine gewisse Umstellung der
Arbeitsverfahren und Modernisierung der Betriebe etfordern.

Ich habe mir daher nun in dem vorliegenden Buche die Aufgabe gestellt, ein Bild von
dem derzeitigen hohen Stand der Galvanotechnik zu entwerfen, um dadurch einen Bei-
trag zur rascheren Erreichung eines mdglichst hohen Standes dieses Zweiges der Elektro-
chemie auch bei uns zu leisten. Da auch vom Galvanotechniker die durch den zweiten
Weltkrieg entstandene Liicke in der Kenntnis der in- und besonders auslindischen Fach-
literatur schmerzlich empfunden wird, habe ich die in- und auslindische Fachliteratur
der lezten 15 Jahre ausgiebig beriicksichtigt.

Zur Vervollstindigung des Gesamtbildes der Galvanotechnik wurden auch die chemi-
sche und mechanische Vorbehandlung vor dem Elektroplattieren, das Schleifen, Polieren,
Entfetten, Beizen usw., eingehend behandelt. AuBlerdem wurden nicht nur die Zusam-
mensetzungen det galvanischen Bider, die Wirkungsweise der Badbestandteile, die mog-
lichen Fehler und ihre Beseitigung sowie die Eigenschaften der Uberziige, sondern auch
die analytische Untersuchung der Bider, Priffung auf deren Verunreinigungen, Ermitt-
lung der physikalischen Eigenschaften der Uberziige usw. besprochen.
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Ich habe mich ferner bemiiht, das Buch sowohl fiir den Wissenschaftler als auch fiir
den Techniker interessant und lesenswert zu gestalten, indem iiberall dort, wo es fiir not-
wendig angesehen wurde, auch die wissenschaftliche Erklirung eingeflochten wurde,
wihrend der Praktiker auch die zur Durchfiihrung seiner Arbeiten erforderlichen tech-
nischen Anweisungen, eine Beschreibung der Einrichtungen und Anlagen usw. finden
witd.

Die Leser, die an einer eingehenderen Kenntnis der Patentliteratur und an allen ande-
ren nicht galvanotechnischen Metalliiberzugsverfahren interessiert sind, mochte ich auf
mein Buch »Metallische Uberziige « (3. Auflage, 1948, Akademische Verlagsgesellschaft,
Leipzig) verweisen. Die vorbereitenden MaBnahmen, wie Reinigen, Entfetten, Beizen,
Schleifen, Polieren usw., habe ich eingehend in dem im gleichen Verlage erscheinenden
Buch »Oberflichenvorbehandlung von Eisen- und Nichteisenmetallen«, die anorgani-
schen, nichtmetallischen Uberziige inden Biichern» Die Phosphatierung, wissenschaftliche
Grundlagen und Technik« (Verlag Chemie, Weinheim 1950) und »Nichtmetallische
anorganische Uberziige« (Verlag J. Springer, Wien 1952) behandelt.

Mége das vorliegende Werk iiber die Galvanotechnik die gleiche freundliche Auf-
nahme wie diese Biicher finden!

FEs ist mir ein aufrichtiges Bediitfnis, allen Fachkollegen und Firmen, die mir durch
Uberlassung von Fotos, Zeichnungen, Sonderdrucken usw. behilflich waren, auch an
dieser Stelle meinen besten Dank auszusprechen. Mein besonderer Dank gebiihrt aber
Hertn Obering. Walther Kéhler, Berlin-Chatlottenburg, der mir gro3e Dienste beim
Uberlesen des Manuskriptes sowie der Korrekturen erwiesen hat. Last not least will
ich auch dem Verlag Chemie danken, der mich stets bei meiner Arbeit zuvorkommendst
und tatkriftig unterstiitzte.

Cairo, Friihjahr 1953 WiLrr MACHU
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