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» Tehnica, fdrd oameni cari sd-gi fi in-
sugit tehnica, este moartd; Tehnica, dacd
are in frunte oameni cari gi-au insugit
tehnica, poate si trebue sd facd minuni®.
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Nr. de control

TOATE DREPTURILE REZERVATE PENTRU ASIT



. ABREVIATII $! SIMBOLURI

A amper | litru
at atmosferd tehnicd l- levo-
ata atmosferd absolutd
atl atmosferd litricd m- meta-
ats atmosferd suprapresiune m metru
m? metru péatrat
B. bacil m3 metru cub
mg miligram
° ; mm milimetru
cSl glaoc:'iee Celsius mol. moleculd
. B micron
cca circa
cm centimetru .
cm? centimetru pétrat nr.at.  numdr atomic
cm? centimetru cub N.C. nume comercial
conc. concentrat
const.  constant, constantd o- orfo-
cP centipoise obs. observatie
d. densitate i poise
d- dextro- F;ag g:rg ai;\a
e diameiry p. f. punct de fierbere
etc. et caetera pl. plurql
pr. presiune
°F grade Fahrenheit p. s. punct de solidificare
‘. fierbere p. punct de topire
. : == r razd
; ;::;Ieraha gravitatiei °R grads Rbmumur
gr. at. greutate atomic3
gr. mol, greutatea moleculard S secundd
gr.sp. greutate specificd sin. sinonim
h 5 1 tond
ha lc:;ciar temp temperaturd
v volt
kcal kilocalorie v vezi
kg kilogram V. vezi
kV kilovolt vol. volum
kVA kilovoltamper v. S. vezi Suplement
kVAr kilovoltamper reactiv
kW kilowaﬁ W watt

Barare simpl3 (2, 5,...) vector Barare multipl& (A:,..., 7"",) tensor

Simbolurile de matematicd folosite sunt cele din STAS 1254/1950
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Il. ABREVIATII PENTRU DISCIPLINELE
REPREZENTATE IN LEXI.CON

A
Acusticd .
Agronomie .
Algebrd . .

Anahz& maiemahcé 5
Arboriculturd .
Arheologie .
Arhitecturd
Aritmetic¥ .
Arte grafice
Artilerie .

Artd . .
Astronomie
Automobilism .
Aviatie

Balistic¥ .
Beton
Biologie
Botanica

Cadastru
C&i ferate .
Calculul erorilor .

Calculul probabilitéﬁllor-

Calculul tensorial
Calculul vectorial
Canalizare , . .
Carierd de piatrd
Cartografis .

Chimie . . .
Chimie kiolog’ =3
Chimie fizics .
Cinematica .
Cinematogratfie.
Comunicatii
Constructii « . .
Constructii metalice .
Constructii civile .

Dendrologie
Dendrometrie .
Dinamic¥
Drumuri .

Acust.
Agr.
Alg.
An. mat.
Arb.
Arhg.
Arh,
Arit.
Arte gr.
Art.
Arté,
Astr.
Auto.
Av.

Bls.
Bet,
Biol.
Bot.

Cad.
C. f.
Clc. e.
Cle. pr.
Cle, t.
Clc. v.
Canal.
Cr. p.
Carfog.
Chim.

Chim. biol.

Chim. fiz.
Cin.
Cinem.
Com.
Constr.
Cs. mef.
Cs. civ.

Dendrl.
Dendrm.
Din.
Drum.

Economie agrard .
Economie generald .
Economie tehnic¥
Edilitate

Electricitate
Electroc&ldura
Electrochimie .
Electromagnetism
Electrotehnicd . .
Exploatarea petrolului
Explozivi 5 W

Farmacie
Fizicd .
Fotografie .
Fotogrammetrie
Fotomelrie .
Fundatii .
Fungicide

Gaze .
Generalitsi
Geodezie .
Geofizicd
Geografie .
Geologie
Geometrie . . .
Geometrie analmcé

Geometrie descriptivd .

Geometrie perspechvé
Geotehnic¥. .

H

Hidraulicd . .
Hidraulic¥ agricol
Hidraulicd edilitars .
Hidrotehnic¥ .
Horticulturd

Igiena industrial .
lluminat . S
lluminat electric .

Ec. a.

Ec. g.

Ec. tehn.
Edil.

El.
Electroc.
Electrochim.
Elm,

Elt.

Expl. petr.
Expl.

Farm.
Fiz.
Foto.
Fotogrm.
Fotom.
Fund.
Fung.

Gaze
Gen.
Geod.
Geofiz.
Geog.
Geol.
Geom.
Geom. a.
Geom. d.
Geom. persp.
Geot,

Hidr.
Hidr. a.
Hidr.e.
Hidrot.
Hort.

Ig. ind.
Il
il. el.



Industria
Industria

alimentard .
artelor grafice

Industria cirbunelui .

Industria cauciucului
Industria celulozei
Industria chimic3

Industria cimentului .

Industria frigului .
Industria hartiei .
Industria lemnului

Industria microbiologic
Industria mijloacelor de

transport. . .

Industria petrolului .

Industria pielariei

Industria sticlei si a cera-

micei . . . .
Industria textild .
Industria tutunului

Industria uleiurilor si a gra

similor . . .

Industrii chimice speciale

Industrii {3r8nesti
Instalatii sanitare

L

Legumiculturd
Logicd . . .

M

Magnetism .
Mase plastice .
Masini . . .
Masini agricole
Masini de ridicat
Masini electrice
Magsini hidraulice
Masini miniere
Masini navale
Masini termice
Magsini-unelte
Masuri .
Matematice
‘Mecanicd . . .
Mecanica fluidelor
Metalografie
Metalurgie
Meteorologie .
Metrologie
Microchimie
Mine . .
Mineralogie

Navigatie . . .
Navigalie aeriand

Ind. alim.
Arte gr.
Ind. cb.
Ind. cc.

" Ind. “cel.

Ind. chim.
Ind. cimt.
Ind. frg.
Ind. hért.
Ind. lemn.
Ind. micrb.

Ind. mij. ftr.
Ind. petr.
Ind. piel.

Ind. st. c.

Ind. text.

Ind. tut.

Ind. ulei. si
gras.

Ind. chim. sp.
Ind. f{ar.

Inst. san.

Legcult.
Logica

Magnt.
Mase pls.
Ms.

Ms. agr.
Ms. rid.
Ms. el.
Ms. hidr.
Ms. min.
Ms. nav.
Ms. term.
Ms.-unelte
Ms.

Mat.
Mec.
Mec. fl.
Metgr.
Metl.
Meteor.
Metr.
Microchim.

“Mine

Mineral.

Nav.

Nav. a.

Navigatie fluviald

Navigatie maritima
Nivelment . 3
Nomografie

Opticd . . . . .

P

Paleontologie
Petrografie
Piscicultur3 .
Poduri . . . .

Prepararea mecanicd a mi-
rereurilor si a cdrbunilor .

Radicfonie . . .
Rezistenfa materialel

S

Siderurgie .
Silviculturad
Standardizare .
Staticd .
Statisticd
Stiins . .

Tehnicd . . .
Tehnicd militard
Telecomunicatii
Telefonie . . .
Telegrafie
Televiziune ‘
Teoria mulfimilor
Terasamente
Termochimie
Termodinamicd
Termotehnics .
Topografie
Transporturi . .
Transporturi aeriene
Transporturi pe apa
Transporturi terestre
Tuneluri . ;

uwv z

Urbanism
Vopsitorie
Zootehnie

" Paleont.

Nav. fl.
Nav, m.
Niv.
Nomg.

Opt.

Petr.
Pisc.
Pod.

Prep. min.

Radio
Rez. mat.

Sidg.
Silv.
Stand.
Staf.
Statist.
St.

Tehn.

Tehn. mil.
Telc.

Telf.

Telg.

Telv.

Teor. m.
Ter.
Termochim.

' Termed.

Termot.
Topog.
Transp.
Transp. a.
Transp. ap.
Transp. t.
Tnl.

Urb.
Vops.

. Zoot.
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R, r;

1. R 1. El: Simbol literal pentru rezistenta
electrici. — 2. Fiz.: Simbol literal pentru con-
stanta lui Rydberg (v. Rydberg, constanta lui ~).
— 3. Mec.: Simbol literal pentru rezultanta unor
forfe. — 4. Fiz., Chim.: Simbol lileral peniru con-
stanta gazelor perfecte (v. sub Gaz perfect). —
5. Mat.,, Tehn.: Simtol literal pentru raza unui
cilindru, a unui alezaj sau a unui corp cilindric.

.. R Chim.: Simbol literal pentru radical chi-
mic (v.).

3. 7 1. Mat.: Simbol literal pentru raza vec-
joare a unui punct. — 2. Fiz.: Simbol literal
pentru c3ldura specifica latents. — 3. Mat., Tehn.:
Simbol literal pentru raza unui cilindru, a unui alezaj
sau a unui corp cilindric.

+. p El: 1. Simbol literal pentru densitatea
de volum a sarcinii elecirice. — 2. Simbol lite-
ral pentru rezistivitate.

s. R, acid ~ [R-KHMcj0Ta; acide R; R Sdure;
R acid; R sav]. Chim.:

H H
c. C
V N\
ne” e’ Sc—oH
Coon
HOS—C, _C\ S0
H H

Acid naftol-2-disulfonic-3-6. Se obtine prin sul-
fonarea B-naftolului la temperaturd inalts. E o
materie prim3 importants, intrebuinfats la fabri-
carea colorantilor azoici si a celor de ftrifenil-
metan.

s. Raband [TKaHb H3 padHii; rabane; Ra-
ban; rabanna; rabannal. Ind. text.: Tesdturd de
urzeals de rafie cu batturs de bumbac, din care
se fac costume, panza de cort, etc.

. 7. Rabatabil [oTKHAHOH; rabattable; aufleg-
kar, autklappbar, umklappbar; folding, reversible;
visszahajthaté, beforgathaté]. Tehn.: Calitatea
unui element de consiructie sau a unui organ
de masing de a putea fi rotit in jurulunei axe,
de obiceiu orizontale.

s. ~, perete ~, Transp., C.f. V. Perete ra-
batabil,

9. Rabalere [coBMelnenue; rebaitement; Um-
klappung; revolving; beforgatis]. Geom. d.: Me-
todd folositd in Geomretria descriptivd pentru a
aduce o figursd pland (sau o fatd pland a unui
corp) astfel, incat planul ei s& fie paralel cu
unul dintre planele de proiectie, — si deci figura
sa se proiecteze in adevérata ei marime pe acel
plan. Rabaterea e o rotatie a planului

in care |

P,p

se giseste figura pland respectivd, in jurul urmei
lui pe planul de proieciie pe care se rabate, sau
in jurul unei orizontale, respectiv al unei frontale

Rabaterea unei drepte.
ox) linia de pamant; P) planul care confine segmeniul MN;
m'n') proiecfia segmentului MN pe planul vertical; mn)
proiectia segmentului MN pe planul orizontal; mgn)) pozifia
rabstutd pe plaiul orizontal a segmeniului MN.

a lui. In epurd, pozitia unui punct rabstut e datd
de un punct de pe perpendiculara coboritd din
proiectia punctului din planul pe care se face
rabaterea, pe urma in juru|l cdreia se rabate, si
la o distantd de aceastd urma, egald cu ipote-
nuza triunghiului dreptunghiu construit cu catetele
pe distantele dinire proiectia punctului pe planul
pe care se rabate si urma planului sSu pe acel
plan, si distanfa dela cealaltd proiectie a planu-
lui la linia de pamant.

10. Rabdofan [pa6aodasn; rhabdophane; Rhab-
dophan; rhabdophane; rabdofan]. Mineral.: (Ce,
La, Y, Er) (PO,)- 1/, H,O. Fostat natural hidratal
de ceriu, lantan, ytriu si erbiu, Sin. Fosfocerit.

11. Rabif [ceTka Pabuua; treillis métallique R.;
R. Geflecht; R. wire netting; rabitzhalé]. Cs.:
Plaséd de sarmd cu diametrul de 12 mm sigal-
vanizatd, avand ochiurile de 1:::4 cm, folositd in
lucrérile de constructii pentru a fixa si a sustine
tencuiala pe suprafata unor elemente de construc-
tie (perefi, tavane, etc.) fdcute din materiale la
cari tencuiala nu adera bine (de ex. lemn, metal),
pentru executarea unor motive arhitectonice sau
ornamentale (de ex. cornise, console, efc ) cari
s& fie cat mai usoare, peniru executarea perefi-
lor despartitori, a tavanelor plane la planseurile
de lemn sau la planseurile cu grinzi, efc. Plasa
de rabit se fixeaz&, fie direct pe suprafata ele-
mentului de constructie (de ex. pe suprafata unui
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perete de lemn), cu ajutorul unor cuie speciale
sau al unor scoabe mici, fie pe un schelet de
metal care are forma elementului de constructie
respectiv (de ex. o corniss, o consold de bal-
con, o coloans, etc.), de care se leagd cu sérmd,
sau e suspendatd de elementul de construc-
tie (de ex. de un planseu) prin vergele subfiri
de metal. Plasa de rabif rdmane inglobatd in
mortarul fencuelii, impiedecand créparea acesteia,
deslipirea si ciderea ei de pe elementul de con-
structie.

1. Rablura [mmnosKa; rablure; Sponung; rabbet;
horonyék]. Nav.: Scobituréd cu profil rectangular, la
muchiile chilei, ale etravei sau ale etamboului
unei nave de lemn, in care se introduc capeiele

Rablurile efravei si chilei.
1) rablurs; 2) baturs [exterioard; 3) baturd medie; 4)batura

5) bordaj; 6) etravd; 7) chils; 8) chils falsg;

9) carli-g&; 10) varangé.

intericars;

bordajului (v.fig.). Muchia din afar a rablurii se
numeste baturd exierioard, iar cea dinduntru, ba-
turd interioard; muchia din fundul rablurii se nu-
meste baturd medie.

2. Rabotare [cTporanue; rabotage; Hobeln;
planing; gyalulds]. Tehn., Metl.: Operatiunea de
rindelare (v.) a unui material, de obiceiu meta-
lic, efectuatd printr'o miscare relativd de trans-
latie, cu ajutorul unei masini de rabotat, care poate
fi o masind de rabotat longitudinal (rabotez3), o
masind de rabotat transversal, sau o masind de
rabotat speciala.

Aschierea se obtine prin atac continuu al unel-
tei — care este un cutit de rabotat (v. Cutit de
rabotezd) — in timpul cursei utile. La masinile
mici, de obiceiu, numai una dintre cele dousd
curse ale miscarii principale este cursd uti.ad (care
este urmatd de cursa moartd, efectuatd adesea
cu vitesd maritd), iar la masinile mari, uneori
ambele curse sunt curse utile; in cu.sa moarid,
cdruciorul port-unealtd permite alunecarea cutitului
in contfact cu piesa, sau il ridicd, intrerupand
contactul cu piesa. Unealta de rabotat are axa
sa longitudinald perpendiculard sau aproape per-
pendiculard pe directia miscarii princ’pale — ade-
sea orizontald — si e solicitatd la incovoiere, in
timpul aschierii, spre deosebire de unealta de
morfezat, care se misca in direcfia axei sale longi-
tudinale si e solicitald la compresiune (v, fig. sub
Rindelare).

Prin raktofare se profileazd sau se netezesc
piese cu dimensiuni si forme foarte variate, fo-
losind masini de rabotat adecvate.

La rabotare se deosebesc urmatoarele miscari
relative intre unealtd si piesd: miscarea princi-

fectuats totdeaunade

pals alterna'ivd, de obiceiu in direcfie orizontals,
carepoate fi efectuats, fie de unealt (lamasinile de
rabotat longitudinal sau transversal, cu port-unealts
alunecstoare, si la majorifatea masinilor de rabo-
tat speciale), fie de
piesa prelucratd, im-
preund cu masa ma-
sinii (la masinile de
rabotat longifudinal,
cumassalunecatoare);
miscarea de p&trundere
(care determind adan-
cimea de idiere), e-

Avansutile si pozitiile cutitului in
diferitele operafiuni efectuate la
cufih, tnire directie masina .de rabotat lengitudinal.
perpendiculard pe su-
prafata prelucrats; mis-
carea de avans, per-
pendiculars pe direc-
tia miscarii principale (v. fig.), efectuats, fie
de dispozitivul port-unealtd (de ex. la majorita~
fea masinilor de rabotat longitudinal si la masi-
nile de rabotat transversal, cu berkec cu avans
orizontal), fie de piesd, odatd8 cu masa masinii
pe care e fixatd (la majoritatea masiniler de ra-
botat {ransversal, cu masd cu avans orizontal);
o miscare de avans circular numai la unele masini
de rabotat speciale, efectuats, de obiceiu, de
piesa prelucratd, —

Dupd gradul de finifie care lrebue obfinut prin
prelucrare, se deosebesc rabotare de degrosare
si rabotare de netezire, care se efectueazd cu
vitese si cu avansuri mai mici decat cele folo-
site la degrosare.

3. ~ intensivd [CHJIOBO€ CTPOraHHE MEeTall-
Ja; rabotage intensif; intensives Hobeln; intensive.
planing; intenziv gyalulds]. Metl. V. sub Stahano-
viste, metode ~,

4. Rabofare, masina de fasonat prin ~ : Sin: Ra-
botat, masind de ~ prin reproducere 2 (v.).

5. Rabofarea cilindrilor de moara: Sin.
fluire (v.).

o. Raboiat, cufit de ~. Ms.-unelte. V. Cutit
de rabotezd; v. §i sub Cufit 2.

7. Rabotat, masind de ~ [crporansHbifi cra-
HOK; machine & raboter, raboteuse; Hobelma-
schine, Metallhobelmaschine; planing machine,
planer; gyalugép]. Ms.-unelte, Metl.: Masind de
rindelat metal (v. Rindelat, masind de ~), lacare
unealia are axa perpendiculard sau aproape per-
pendiculard pe directia miscarii principale, care
e o miscare relativd .de iranslatie, de obkiceiu
orizontala.

Masina e compusd, in general, din batiu, masa
masinii (masa de lucru, masa pori-piess), dispo-
zitivu] port-unealtd, mecanismul de antrenare,
mecanismul organic (mecanismul pentru miscarea
principald si cel pentru miscarea de avans), ghi-
daje, dispozitive de comands, dispozitive si in-
stalatii auxiliare. Constructia masinii diferd dupd
dimensiunile si dupd forma pieselor prelucrate
Miscarea principald si cea de avans pot fi efec-

1) la rabotarea fefelor orizontale;
2) la rabotarea fefelor verticale;
3) la rabotarea fefelor inclinzie.

Ri-



juate, fie de piesa fixatd pe masa de lucry, fie
de unealta fixatd in dispozitivul port-unealts.
Aschierea se obfine prin atac conﬁnu.u_al unel-
tei in timpul cursei utile; unieori, la masinile mari,
ambele curse sunt curse utile, iar la masinile mici,
numai una dintre cursele miscarii principale e
util, cursa moarts fiind efectuats cu vitesd marita.
Energia folosits la rabotare poate fi cedata
masinii de motoare sau prin fortd musculard. Ma-
sinile antrenate prin forfd musculard dau o pro-
ductivitate micd, si sunt folosite foarte rar; cele

3

(cu mas& alunecdtoare sau cu port-unealts aluneca-
toare), cari se impart in masini de rabotat longi-
tudinal, masini de rabotat transversal, si masini de
rabotat speciale.

Dupi deplasérile efectuate de masa de lucrg,
port-pies§ sau de dispozitivul port-unealts, masi-
nile de rabotat metal se clasifics in: masini de
rabotat cu mas¥ alunecitoare (la cari masa de
lucru si piesa fixatd pe ea efectueaza miscarea
principals, iar cufitul fixat in pori-unealtd efec-
tueazd miscirile de avans); masini de rabotat cu

o

NN

T~

i€

Masind de rabotal transversal (masini de seping), cu mecanism organic hidromecanic, tip 737, al uzinei din Gomel.

1) soclu; 2) batiu; 3) berbec;

4) masd in consol3, cu avans transversal;

5) mecanism de avans transversal al mesei;

6) mecanism de ridicare a mesei; 7) picior de sprijinire a mesei; 8) c3rucior port-unealtd; 9) motor de antrenare; 10) pompé;

11) distribuitor de comandd hidraulics;

12) cilindru hidraulic solidar cu batiul masinii;

13) piston; 14) tija pistorului,

solidard cu berbecul.

mai multe masini de rabotat metal sunt antrenate
de unu sau de mai multe motoare. Lanful cine-
matic al mecanismului organic este stereomecanic
(alcstuit din elemente solide), sau, la masinile
moderne, hidromecanic (v. fig.).

Dup3 directia miscérii principale, masinile de ra-
botat metal pot fi masini de rabotat orizontale, cari
constitue majoritatea masinilor de rabotat, si masini
de rabotat verticale, cari sunt construite in scopuri
speciale (de ex. masinile de rabotat canale de pani
siunele masinide rabotat prinreproducere). —Unele
masini au doud dispozitive de ghidare a c&ruciorujui
port-unealts, datorits c&rora miscare a principal3 a
uneltei poate fi atat orizontald, cat si verticald (v. Ra-
botat, masind de ~ orizontal si vertical).

Dup#d orientarea directiei miscarii principale in
raport cu dimensiunea mai mare a piesei prelu-
crate, se deosebesc masini de rabotat obisnuite

port-unealtd alunecdtoare (la cari masa de lucru
este fix3, iar port-unealta efectueazd miscarea
principald); masini de rabotat speciale (la cari fie
port-piesa, fie port-unealta au si alte miscari, di-
ferite de miscarea rectilinie de translatie), de
exemplu masina de rabotat radiald, masina de
rabofat piese cilindrice, masina de rabotat prin
reproducere sau prin copiere, etc. —

Exemple de masini de rabotat:

1. Rabotat, masind de ~ longitudinal [npo-
JONBHO-CTPOra/lbHbIH CTAaHOK; raboteuse pour
rabotage longitudinal; Léngshobelmaschine; plan-
ing machine for longitudinal planer; hosszgyalu-
gép]. Ms.-unelte: Masind de rabotat la care mis-
carea principald are, in general, directia dimen-
siunii mai mari a suprafetei prelucrate. Masinile
de rabotat longitudinal se folosesc, in general,
la prelucrarea pieselor cu dimensiuni mari sau cu

1>
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greutate mare. Sin. Rabotezs, Raboteza longitu-
dinala. )

Dups cum miscarea de lucru este efectuatd df
masa port-piesd sau de dispozitivul port-unealts,
se deosebesc masini de rabotat longitudinal, cu
mas3 alunecstoare, §i masini de rabotat longitu-
dinal, cu port-unealtd alunecatoare (v. fig.).

1. Rabotal, masind de ~ longitudinal, cu masa
alunecitoare [IPOOJBHO-CTPOTANbHBIA CTa-
HOK C BO3BPATHO IOCTYyNaTeJbHbLIM JIBHHE-

masinii, efectueazd impreund cu aceasta miscarea
principals, alternativa, de lucru.

Masina este compusd din urméatoarele parfi:
batiu, masa masinii, dispozitivul port-unealts, me-
canismul de antrenare, mecanismul organic, ghi-
daje, dispozitive de comand si dispozitive auxi-
liare. — Batiul se compune dintr'un soclu (care are
picioare, la masinile mici, sau care e fixat direct
pe sol, la masinile mari) cu o coloand, sau cu
doud coloane solidarizate la partea superioard

Mk

A
N

S

Masini de raboiail longitudinal (raboteze), cu actionare manuald (fig. a) si cu acfionare prin motcr (fig. b.«i).
Masini de rabotat longitudinal, cu mas3 alunecdtoare: a) cu doud coloane, 5i cu acfionare manuals; b) cu dous co-
loane, 5i cu prelucrare simuliand a mai multor fefe; d) cu curs3 scurld, cu o coloan3, si cu prelucrare simultand a mai
multor fete; e) cu doud coloane, si cu port-unealtd peniru mai multe cujite, pentru prelucrarea simultand a unei fefe;

f) cu o coloand, si cu prelucrare simultand a dous fete.

Masini de rabotat longitudinal, cu pori-unealts alunecatoare: c¢) masind de rabotal orizontal si vertical; g) cu groapd

(pentru placd port-piesd); h) cu porfal alunecitor; i) pentru rabotat marginea tablelor.

HHEM CTOJIa; raboteuse a table coulissante; Hobel-
maschine mit gleitendem Tisch, Tischhobelmaschi-
ne; table planing machine; ide-odamozgéasu asztalu
hosszgyalugép]. Ms.-unelte: Masind de rabotat
metfal la care piesa prelucrats, fixats pe masa

printr'o traversd de rigidizare; pe fafa orizontals,
liberd, batiul are ghidaje de translatie (cu alune-
care), plane sau profilate, pentru masa alunecs-
toare. — Piesade prelucrat se fixeazd pe masa ori-
zontald a masinii, care efectueazd miscarea prin-



cipals, rectilinie si alternativd. Cursa si vitesa
mesei pot fi variate. — Coloana, respectiv coloa-
nele verticale, au ghidaje cu alunecare pentru
dispozitivul port-unealtd; acesta e constituit dintr'o
traversd orizontald, deplasabild in indlfime, inzes-
trats cu ghidaje orizontale pentru caruciorul port-
unealts, care efectueaz avansul transversal. Unele
masini mari au pe traversa mobild doud caru-
cioare sau o placd port-cdrucioare (la masina de
rabotat cu mai multe cufite) pentru mai multe
cirucioare port-unealtd (v. p. 4, fig. e), ale cdror
unelte prelucreazd simultan piesa; alte masini
mari au §i cdrucioare port-unealtd deplasabile in
indliime, pe ghidajele verticale de pe coloane.
Céruciorul port-unealts trebue s& permité reglarea
preliminard (potrivirea), manuald, a cufitului, si
s3 asigure avansurile necesare pentru prelucrarea
in plane orizontale, verticale sau oblice. Caru-
ciorul e compus, de obiceiu, din sania inferioars
si din sania superioar3, inclinabile, ultima avand
un ax de oscilatie orizontal §i perpendicular pe
direcfia miscErii principale, pentru a permite
aschierea in cursa utild si ridicarea uneltei de

pe piesd in cursa moartd (v. fig.); la magsinile
a

I,

Carucior port-unealtd
a) sanie inferioars;
1) traversd; 2) sanie inferioard; 3) placi rotitoare; 4) sanie
de rotafie al plicii rotitoare; 8) axul de rotatfie al plicii
de reglare a indlfimii cufitului; 11) parghie dz comandi a

de rabotat rapide, ridicarea cufitului poate fi
comandats. Unele masini au un port-cufit pen-
dulant, cu doud cufite, care permite aschierea in
ambele curse (v. fig.d). — Antrenarea se poate
face, fie manual, fie mecanizat, prin roat de curea
sau cu unu sau mai multe motoare. — Mecanismul
principal comandd miscarea alternativd a_mesei
alunecdtoare si poate fi un inversor de mers,
mecanic (de ex.: cu angrenaj cilindric frontal 5i cu
melc sau cu cremalierd; cu bield-maniveld; cu
culisd rotativd sau oscilantd; cu curele; etc.),
hidraulic sau electric. Mecanismul de avans, care
acfioneazd in momentul trecerii dela cursa moarts
la cursa utild, poate fi actionat manual sau poate
fi legat cu mecanismul principal si este, de obi-
ceiu, o culisd care actioneazd un mecanism cu
cremalierd si cu roatd cu clichet. — Dispozitivele si

5

instalafiile auxiliare sunt dispozitive de prindere’a
piesei’ pe masa de lucry, instalafii de ungere,etc.

" d

cu doud cufite, cu comandi electro-
magnetica.

1) sanie superioard; 2) port-cutit; 3) electromagnet.

Port-cufit pendulant

Vitesa de lucru a mesei e reglabils, si depinde
de felul prelucrdrii (degrosare sau netezire) si de
ma&rimea masinii. Vitesa in cursa utils poate avea

de masind de rabotat.

b) sanie superioar; c) cdrucior port-unealts, cu mecanism de ridicare a uneltei in cursa moarts;
superioard; 5) placi inclinabils; é) clapad port-cufit; 7) axul
inclinabile (5); 9) axul de oscilatie al clapei; 10) mecanism
ridicrii cufitului in cursa moarts; 12) cablu de comands a

ridicgrii cufitului in cursa moart; 13) spin de fixare a clapei (6).

valorile medii cuprinse intre 6 si 60 m/min, la
degrosare, si valori mai mari la netezire, iar
vitesa in cursa moartd poate avea valorile medii
cuprinse intre 30 si 67 m/min, vitesele medii
fiind mai mari la masinile mici. Masinile mijlocii
si cele mari sunt anfrenate electric (cu moter cu
inversarea sensului miscarii, cu dispozitive de
franare a mesei putin inainte de sfarsitul curselor,
cu dispozitive de asigurare contra inversérii pre-
mature a curentului, etc.) sau hidraulic; masinile
antrenate hidraulic pot atinge vitese medii de
cursd moartd cuprinse intre 40 si 67 m/min.

Masinile de rabotat longitudinal, cu mas§ alu-
necdtoare, au nevoie de spafiu mare, batiul avind
o lungime de 1,5++2,2 ori lungimea maximi a
piesei prelucrate, Sin. Rabotezd. —



Masina de rabotat longitudinal, cu masa alu-
necitoare, poate avea forme diferite, dupd forma
si marimea pieselor prelucrate.

.Exemple:
1. Rabotat, masind de ~ cu cursa scurta [mpo-
JA0JBHO CTpOI‘aHbeIn CTAHOK C HKOPOTHKHM
XOJ{OM CTOJa; raboteuse &course courte; Kurzho-
belmaschine; planing machine for short work; rovid
munkaldketii gyalugép]: Masind de rabotat lon-
g'tudinal, cu masé alunecdtoare, care serveste la
rabotarea longitudinald sau transversal a pieselor
grele (cu litimea peste 600 mm, cu indlfimea
sub 500 mm si cu lungimea mai micd decat
1000 mm), cari nu pot fi prelucrate precis pe
masinile de rabotat transversal, din cauza defor-
mérii berbecului sau a mesei in consold. Masina
de rabotat cu cursd scurtd are constructia ase-
méndtoare cu a maginilor obisnuite de rabotat
longitudinal, cu una sau cu doud coloane, avand
insd antrenarea mesei prin mecanism cu culisd
oscilants, plasat in soclu (v. p. 4, fig. d), sau
antrenare hidraulica.

2. ~, masind de ~ cu doud coloane [ABYyX~-
CTOEYHbIH NPOAOJABHO-CTPOTANbHBIH CTAHOK;
raboteuse & deux
colonnes; Zwei-
stdnderhobelmas-
chine; double co-
lumn planing ma-
chine;  kétallva-
nyos hosszgyalu-
gép]: Masinad de -
rabotat longitudi-
nal, cu mas3 alu-
necatoare, la care
batiul are dous
coloane verticale,
solidarizate la par-
tea superioara
printr'o  traversa
de rigidizare, si
cari sunt echipate
cu ghidaje pentru
traversa orizontala
port - carucioare .
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7 2
Masind de rabotat longitudinal, cu
mas3 alunecstoare, cudoud coloane,
1) batiu; 2) picior; 3) mas3 de lucru,

Cele mai multe e

masini de rabo- alunecatoare; 4) carucior port-unealts,

fat au dou¥ co= mobil; 5) traversd port-unealts; 6) co-

loane distanta loana fix3; 7) traverss fixd, de rigi-
f

dizare; 8) roatdde curea de anfrenare
si rofilelibere si deinversare de mers;
9) mecanism de

dintre ele limitdnd
latimea piesei de
prelucrat (v.fig.;v.
sip.4,fig.a,bsie).

Masina serveste la prelucrarea precisa a batiu-
rilor, a ghidajelor, a placilor, cadrelor, etc., cari
au |&timea sub 4000 mm, indlfimea sub 3000 mm
si lungimea sub 12000 mm,

3. ~, masind de ~ cu o coloand [ofHOCTOEY-
HBIH DPOAOJABLHO CTPOralibHBIH CTAHOK; rabo-
teuse & montant unique, raboteuse ouverte; Ein-
standerhobelmaschine, Sdulenhcbelmaschine, ein-

inversare de mers,

seitig offene Hobelmaschine; open side’ planer,
single column planing machine; egyalivanyos
hosszgyalugép, nyitott hosszgyalugép]: Masind de
rabotat longitudinal, cu masd alunectoare, la
care batiul are o singurd coloand, pe care se
poate deplasa traversa pori-carucior. Pe traversd
sunt, de obiceiu, doud cdrucioare, pentru pre-
lucrat fata superioard a piesei, iar pe coloand
poate fi ghidat un alt c&rucior, pentru prelucrarea
unei fefe verticale a piesei. Uneori, masina are
un suport pentru sprijinirea celui de al doilea
capst al traversei, si o coloand auxiliard, pentru
un cérucior port-unealta.

Masina e folositd la prelucrarea pieselor*mari,
cu dimensiunile: |§fimea mai micd decét 1500 mm,
indlfimea mai micd decat 1250 mm, lungimea mai
micd decat 5000 mm (v. p. 4, fig. f).

4. ~, masind de ~ longitudinal, manuald
[pyuHOH NPOKONBHO-CTPOrajbHBIH CTAHOK;
raboteuse manuelle a table; Tischhobelmaschine
mit Handantrieb; hand driven planing machine
for long work; kézi hosszgyalugép]: Masind de
rabotat longitudinal, cu mas& alunecédtoare, ori-
zontald, cu antrenare manuald prin maniveld sau
cu patru manete dispuse in cruce (v. p. 4
fig. a). Mecanismul organic este, de obiceiu, un
angrenaj roatd dinfatd-cremaliers; avansul trans-
versal (orizontal) al uneltei se realizeazd printr'un
mecanism cu clichet §i cu surub conducétor si
piulifs. Avansul vertical se face manual.

Masina e folositd in ateliere mici, in cazul cadnd
nu existd energie electricd sau arbore de trans-
misiune, pentru reparafii si uzinare de piese
mici, cu |3timea de 150+ 250 mm, indlfimea
sub 200 mm si lungimea sub 750 mm.

5. Rabotat, masind de ~ longitudinal, cu port-
unealld alunecatoare [MpogOJBBO CTPOralibHBIM
CTAHOK CO CHOJB3AIHM pe3lnefepmxareliem;
raboteuse & porte-outil coulissant; Hobelmaschine
mit gleitendem Werkzeughalter; planing machine
with sliding tool holder; hosszgyalugép csuszé
késszannal, csuszé szerszdmtartds hosszgyalugép].
Ms.-unelte: Masind de rabotat metal, la care
unealta fixatd in dispozitivul port-unealtd efec-
tueazd miscarea principald alternativd de lucru,
in timp ce piesa prelucratd e imobild pe masa
masinii.

Masina e compusd din batiu, cu masa de
fixare a pieselor de prelucrat, din dispozitivul
port-unealtd, mecanismul de antrenare, meca-
nismul organic, ghidaje, dispozitive de comands,
dispozitive si instalatii auxiliare. — Batiul se com-
pune dintr'un soclu (care are picioare, la masi-
nile mici, sau care este fixat direct pe sol, la
masinile mari) a cdrui fal8 superioard constitue
masa de fixare, si ale cdrui fete laterale con-
stitue ghidajele cu alunecare ale dispozitivelor
port-unealts. Dispozitivul alunecstor pori-
unealtd poate fi constituit dintr'un c&rucior cu
dous s&nii suprapuse, dintr'o fravers3 alunecétoare,



