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Vorwort der Herausgeber

Fast zwanzig Jahre sind vergangen, seit die ersten Biande der Buchreihe « Grund-
lagen der chemischen Technik» erschienen sind. Dieser Zeitraum entspricht in der
Fiille neuer naturwissenschaftlicher Erkenntnisse ganz allgemein und der Ent-
wicklung der chemischen Technik im besonderen einem ganzen Menschenalter,
verglichen mit fritheren Dezennien. Kaum noch der Zeitschriftenaufsatz kann
diesem Tempo folgen, und die wachsende Zeitschriftenflut ist auch in engeren
Fachbereichen schwer mehr zu bewiltigen. Man méchte also dem technisch-
wissenschaftlichen Buch wenig Uberlebenschancen geben. Um so erfreulicher ist
es, daBl mehrere der in den ersten Jahren erschienenen Binde neu herausgekom-
men sind, umgearbeitet und ergénzt, im ganzen aber doch unter Wahrung des
urspriinglichen Aufbaus und Umfangs. Es ist also gelungen, Grundlagen und Teil-
gebiete der Verfahrenstechnik so darzustellen, daBl sie Fundamente fiir Neuent-
wicklungen bilden und VorstéBe in Neuland anregen kénnen.
Unsere Buchreihe « Grundlagen der chemischen Technik» sieht vor, wie wir das
im Vorwort zum Erscheinen der ersten Binde herausgestellt hatten, die Grund-
lagen physikalischer und chemischer Art, die Me83- und Regelungstechnik, Werk-
- stofftechnik und das grofle Gebiet der Betriebstechnik zu behandeln, das einerseits
in physikalische Verfahrensstufen und andererseits in chemische Grundverfahren
gegliedert werden kann. Die Herausgeber sind sich dariiber klar, daBl ein syste-
matischer Ausbau der Reihe, wie ihn ein umfangreiches Gesamtkonzept vorsieht,
nicht moglich ist. Es lassen sich immer nur einzelne Bausteine an den verschie-
densten Stellen in das Mosaik einfiigen, je nach der Aktualitit des Themas und
wie uns Autoren zur Verfiigung stehen. Leider sind die meisten von denen, die
einen solchen Beitrag liefern konnen, durch ihre Berufsarbeit, durch Forschung
und Lehre so in Anspruch genommen, daB3 es ihnen schwer gelingt, die Zeit fiir
eine Ubersicht und Zusammenfassung eines groBeren Gebiets und die Nieder-
schrift eines Buches zu finden. Trotzdem werden wir an unserer Absicht festhal-
ten, Biicher herauszubringen, die allen im weiten Bereich der Verfahrenstechnik
und des Apparatebaus titigen Ingenieuren, Chemikern und Physikern bereits
wihrend ihres Studiums und weiterhin in der industriellen Praxis helfen konnen.
Wir sind dankbar fiir jede Unterstiitzung, aber auch fiir jede Kritik, die zur Ver-
wirklichung unserer Pline beitragen kann.
Die Buchreihe hat auch im Ausland Interesse gefunden; der Verlag urMoO in
Bilbao hat die Uhersetzung aller Binde ins Spanische iibernommen; mehrere
Binde wurden ins Franzosische, Englische und Polnische iibersetzt.




6 Vorwort der Herausgeber

Zur Zeit umfaBt die Reihe folgende Titel:

Brauver Heinz, Grundlagen der Einphasen- und Mehrphasenstromungen

Braver HEINz (unter Mitarbeit von DieTer MEWES), Stoffaustausch einschlief-
lich chemischer Reaktionen

Fucas Orro, Physikalische Chemie als Einfithrung in die chemische Technik (spa-
nische Ausgabe im Verlag urMoO, Bilbao, in Vorbereitung)

GrassMANN PETER, Physikalische Grundlagen der Verfahrenstechnik (englisch:
Physical Principles of Chemical Engineering, Pergamon Press, Oxford 1971;
spanische Ausgabe im Verlag urmo, Bilbao, in Vorbereitung)

GREGORIG RoMaNo, Wiirmeaustausch und Wirmeaustauscher (franzésisch: Echan-
geurs de Chaleur, Librairie Polytechnique Béranger, Paris; spanisch: Cambia-
dores de Caldor, Verlag urmo, Bilbao)

Hanson CArn (Herausgeber), Neuere Fortschritte der Fliissig- Fliissig-Extraktion
(aus dem Englischen)

Kn~evLe Frieprica, Das Trocknen (franzésisch: Le Séchage, Editions Eyrolles,
Paris 1964 ; spanisch: El Secado, Verlag urMoO, Bilbao 1966 ; polnisch: Suszenie,
Verlag Arkady, Warschau 1970)

LonNciN MARCEL, Die Grundlagen der Verfahrenstechnik in der Lebensmittelindustrie
(franzésisch: Les opérations unitaires du génie chimique, Dunod, Editeur, Paris;
spanisch: Tecnica de la Ingenieria Alimentaria, Editorial Dossat S.A., Madrid)

Macu Ericn, Planung und Errichtung chemischer Fabriken

Piarti Lutci, Werkstoffe der chemischen Technik (spanische Ausgabe im Verlag
URMO, Bilbao, in Vorbereitung)

Weitere Binde, die wichtige Teilgebiete der Verfahrenstechnik behandeln, sind
in Arbeit.




Yorwort zur dritten Auflage

Im Verlauf der 15 Jahre, die seit dem Erscheinen der ersten Auflage vergangen
sind, haben sich in Theorie und Praxis des Trocknens wesentliche Fortschritte
ergeben. Die wissenschaftlichen Arbeiten bezogen sich nicht nur auf die Erfor-
schung des eigentlichen Feuchteentzuges, sondern auch auf nebenher laufende
Vorginge und deren Auswirkung auf die Qualitit des Fertigproduktes. Durch
besondere Mainahmen konnte die Trocknungsgeschwindigkeit gesteigert und der
spezifische Wirmeaufwand gesenkt werden. Beispiele hiefiir sind die Diisen-
trocknung und die auf kurzfristigem Kontakt beruhende Wirmezufuhr. Bekannte
Trocknertypen wurden fiir die Behandlung spezieller Giiter modifiziert, neue
Trocknerbauarten entwickelt, wissenschaftliche Erkenntnisse fiir die Berechnung
von Trocknern nutzbar gemacht. Angesichts dieser ungewohnlichen Situation
schien eine vollige Neubearbeitung der ersten Auflage geboten. Erhalten blieb
die allgemeine Zielsetzung, den Verfahrensingenieuren, Chemikern und Physi-
kern die Grundlagen zur rechnerischen Erfassung der Trocknungsvorginge in
Kiirze, aber doch in ausreichender Vollstindigkeit zu vermitteln. Durch eine
knappe Darstellung sollten dem Praktiker, dem es an Zeit zur Durchsicht des
' umfangreichen Schrifttums fehlt, die vorhandenen Quellen erschlossen werden.
Wer sich mit Sonderfragen beschiftigen will, bedarf iiber den Inhalt dieser Mono-
graphie hinaus des Studiums von Spezialliteratur, wofiir die erforderlichen Hin-
weise gegeben werden.

Fiir die Einteilung der Trocknungsverfahren und Trocknerbauarten wurde die
von KieBkalt eingefiithrte Systematik beibehalten. Das in der ersten Auflage ver-
wendete technische MaBsystem wurde durch das internationale Einheitensystem
(SI-System) ersetzt.

Im theoretischen Teil lieBen sich die mit der Erweiterung verkniipften Anderun-
gen ohne groBe Umstellungen in die entsprechenden Kapitel der ersten Auflage
einarbeiten. Der praktische Teil, der sich mit den Trocknerbauarten befalt, wurde
. unter Ausmerzung iiberholter Apparate dem derzeitigen Stand angepaft. Einige,
aus historischer Sicht interessante Ausfithrungen wurden beibehalten oder neu
gebracht.

Eine wesentliche Erweiterung erfuhr das Kapitel «Gefriertrocknung». Neu auf-
genommen wurden:

— Trocknen von Gasen und Fliissigkeiten
— Erhshung der Trocknungsgeschwindigkeit durch Beschallung
— Probleme der Gutsschidigung

Instanteigenschaften des Gutes
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— Optimierung und Regelung von Trocknern
— Geschlossene Systeme-
— Fragen des Umweltschutzes und der Sicherheit

Zahlreiche Firmen haben m mit Unterlagen versorgt und wertvolle Exrfahrun-
gen mitgeteilt. Anre“ Dhi%:]isussmnen ergaben sich mit den Herren Professoren
Dr.-Ing. A. Mersmann und ﬁf‘ Ing. R. Heiss, Miinchen, sowie mit Herrn Dr.-Ing.
D. Stockburger, Obmann des GV G -Ausschusses * fiir « Trocknungstechnik». Frau
Johanna Bauch war bei der Anfertigung von Zeichnungen behilflich. Allen diesen
Helfern sage ich meinen herzlichen Dank. Ebenso gilt mein Dank den Heraus-
gebern, insbesondere Herrn Dr.-Ing. H. Kraussold, fiir mannigfache Ratschlige
und Hinweise, wie auch dem Verlag Sauerlidnder fiir die erfreuliche Zusammen-
arbeit.

Miinchen, im August 1974 F.Kneule

* gvc = vDi-Gesellschaft fiir Verfahrenstechnik und Chemieingenieurwesen
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