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PREFACE

The field of plastics has grown considerably since the last edition appeared, and the
dictionary has had to grow with it. The Ilustrated Part became so voluminous thatit
could no longer be combined with the Alphabetical Part, as was the case in former
editions. With its 26 groups, it is now a volume in itself designed as a bilingual
source of technical information and reference book for both the Alphabetical Parts
1: English-German and 2: German-English.

This Illustrated Part is of immediate use to anyone in need of téchnical information
in both languages. The master language is English while the definitions and com-
ments are given in the language of the source, including helpful corresponding
translations. The captions under the illustrations are bilingual. Sources on the back
of the group title pages provide a lead to further information.

The lay-out of the groups and their treatment in the indexes vary according to the re-
quirements of the particular topic. According to his specific needs, the reader has
two ways of finding the terminology he wants: either he enters the Illustrated Group
via the contents on the group title pages and the following Alphabetical List, or he

 looks into the Subject Index for the particular term he is searching for. The English
Index begins on page 475, the German Index on page 491, and instructions on
how to use the imi)excs are given on these title pages.

To the French, Italian, Spanish and Dutch users of the si‘it-l;nguages volume from
Wittfoht, The Technical Terms in Plastics Engineering, the information contained
in this lllustrated Part is available via the English Subject Index.

The author and the publisher hope that this method of presentation — bilingual
systematic information made directly accessible — will be of immediate help to the
users of the book. Criticism and suggestions are always welcome.

I'am greatly indebted to all who have helped me in preparing the different groups.
Moreover I would like to express my thanks to Dr. E. Escales, Sasbachwalden, Kari
Leilich, Kéln, and H. P. Zade, Crawley as well as to the firms Bayer AG, Lever-
kusen, Dynamit Nobel AG, Troisdorf, and ICI Plastics Division, Welwyn Garden
City.

Koénigswinter, July 1978 A. M. Wittfoht
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Vorwort
VORWORT

Das Gebiet der Kunststoffe ist seit Erscheinen der letzten Ausgabe des Kunststoff-
technischen Wérterbuches betrichtlich gewachsen. Der Illustrierte Teil ist so um-
fangreich geworden, daB er nicht linger mit dem Alphabetischen Teil zusammen in
einem Band erscheinen kann. Dieser neue Teil 3 mit seinen 26 Illustrierten Gruppen
dient der zweisprachigen sachlichen Information, ist aber auch erginzendes Nach-
schlagewerk fiir die Alphabetischen Worterbuchteile 1: Englisch-Deutsch und 2:
 Deutsch-Englisch. :

Dieser Ilustrierte Teil ist von unmittelbarem Nutzen fiir jeden, der technische In-
formationen in beiden Sprachen sucht. Die Leitsprache ist Englisch, wihrend die
Definitionen und Kommentare in der Sprache der jeweiligen Quelle angegeben sind
unter EinschluB entsprechender Ubersetzung. Die Bildlegenden sind zweisprachig.
Auf der Riickseite der Gruppentitel sind Quellen angegeben, die zu weiterer Infor-
mation fiithren kénnen.

Die Anlage der Gruppen und ihre Behandlung im Sachregister entsprechen den Be-
sonderheiten des jeweiligen Sachgebietes oder Stichwortes. Je nach seinen speziellen
Erfordernissen kann der Benutzer an die gewiinschte Auskunft herankommen: ent-
weder er findet den Zugang in die Illustrierte Gruppe iiber das Gruppen-Inhaltsver-
zeichnis und iiber die nachfolgende Alphabetische Liste, oder er schligt im Sach-
register den gewiinschten Ausdruck nach. Die Sachregister sind mit Sorgfalt zu-
sammengestellt worden, um die Gruppen transparent und leicht zuginglich zu
machen. Das englische Sachregister beginnt auf Seite 475,das deutsche auf Seite
491. Auf diesen Seiten befindet sich die Benutzungsanweisung fiir das jeweilige
Register. x

Fiir die franzdsischen, spanischen, italienischen und hollindischen Benutzer des
sechssprachigen Wérterbuchs Wittfoht, Die Fachbegriffe der Kunststofftechnik
stehen die Informationen des Illustrierten Teil 3 iiber sein englisches Sachregister zur
Verfligung. '

Autor und Verlag hoffen, da8 diese Form der Darbietung —zweisprachige systema-
tische Information mit direktern Zugriff — von den Lesern als niitzlich empfunden
wird. Kritik und Vorschlige sind immer willkommen.

Zu groBem Dank verpflichtet bin ich allen Experten, die mir bei dem Aufbau der
verschiedenen Gruppen geholfen haben. AuBerdem mdchte ich mich ausdriicklich
bedanken bei den Herren Dr. Erich Escales, Sasbachwalden, Karl Leilich, Kéln, und
H. P. Zade, Crawley, sowie bei den Firmen Bayer AG, Leverkusen, Dynamit
Nobel AG, Troisdorf, und ICI Plastics Division, Welwyn Garden City.

Kénigswinter, Juli 1978 A. M. Wittfoht
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A MODERN TEXTILE
, DICTIONARY e
- TEXTIL-WORTERBUCH

Englisch-Deutsch

Autoren: Paul Hohenadel unid Jonathan Relton
486 Seiten, 16 x 24 cm, WerkstofT,
ISBN 3-87097-077-4

Erste erschopfende Zusammenfassung der Textil-
- Terminologie: angefangen bei den Natur- und
Chemiefasern als den Ausgangsstoffen
iiber die Verarbeitungs- und Veredelungsverfah-
ren und die dabei eingesetzten Hilfsmittel und
Farbstoffe, sowie die modernsten maschinellen
Einrichtungen
bis hin zu den Endprodukten und Einsatzgebieten.
Ein Anhang bietet mit etwa 4.500-Eintragungen
die Entzifferung von Markennamen der Chemie-
fasern aus der ganzen Welt.

Der Gegenband in DEUTSCH-ENGLISCH ist ab
Herbst 1978 — ISBN 3-87097-085-5 — verfiigbar.

Oscar Brandstetter Verlag
Wiesbaden
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Blow moulding (General Rma;lés )
GENERAL REMARKS allgemeine Erliuterungen fpl

Molten or softened plastics material is subjected to internal pressure (Innendruck, Druck von innen her)
causing it to assume the hollow shape of a mould (nimmt die Gestalt des hohlen Innenraumes des Blas-
werkzeuges an) — used extensively to produce bottles and containers :

Witha STATIONARY CLOSING UNIT (fe henden SchlieBeinheit)

the parison moves to the mould (Vorformling be sich zur Form)

Itis conveyed between the mould halves (wird zwugt die gedffneten Formhilften bewegt)
by gripper (Gmfer) in continuous extrusion — F (needle blw)
by ad (Speicherkopf) in i >R

With a MOULD MOVING SYSTEM (Formbewegungssystem)

the mould moves to the parison (Form bewegt sich zum Vorformling

the continuously extruded parison is taken by the mould and moved away from the head (vom Kopf fort-
bewegt)

in the bl n:lo:mg lmm (

tichen SchlieReinheiten)
-4

The closing units (SchlieBeinheiten) of @ moving mould machine (Pormbewegmgumschinz)
may move (fahren) to the extruder in different ways:

I. ina STRAIGHT WAY (lateral or any angle) —
geradlinig (seil thchodetmbehebxgemekel—» D

II. ina RECTANGULAR WAY (rising mblesystem) -
mit Viereckbewegung — C

III. SWINGING — schwingend, kreisbogenformig - G
IV. ROTATING — rotierend, Karussellbewegung -

IV. ROTATING SYSTEM — Karussellbewegung
parison is extruded horizontally — Vorformling wird horizontal extrudiert
multiple moulds rotate vertically — Vielzahl von Formen rotiert vertikal
a) straight head — Geradeauskopf m :

b) mnlmuouspal.m endlos austretender Schlauch m
¢) mould closes — Blasform schlieBt
d) mould opens, article is ejected — Blasform &ffnet, Artikel wird entformt




Blow moulding (Systematic Survey)

SYSTEMATIC SURVEY Systematische Ubersicht f

1

byl

N

PREPORM or PARISON —_—
aﬂomlins Xn hergestellt scin:

a) injection
t)mmmm—» B—O

¢) dipping mandrel — getaucht - T

d) Mgepm&-»v

. vor dem Verblasen ki jert und ve kt werden
¢)- Co-Blow — Kompressionsblasen — V/

. f) stretch-blow — Streckblasen —» U

. STORAGE SYSTEMS (E), ACCUMULATOR SYSTEMS (A) — Speichersysteme npl
different types — R

. WALL THICKNESS CONT ROL — Wanddutmstummg f

by die gap adj

TAKING AND TRANSPORTING THE PARISON
nachder.A.n.wxcdetVorformhngmdasWezkzmggehngt unterscheidet man

n)topblow vonobmhet
b) side blow — von der Seite her —» B, F
¢) bottom blow — von unten her - B

COOLING OF BLOWN ARTICLE DURING BLOWING:
INTERNAL COOLING — Innenkiihlun 5(

a) liquid carbon dwxlb (CO,) — Kohl iihlung

" ’ I aded ?he blow n{olzlm)[ das Blasteil

iquids are uy into in
the unmittelbar nach der Blasluft emgdiﬂn't])

) mand:wﬁumlm ISCprwess(HmhLd)—lSC—

(injects mixture of air and water under high pressure — S)

SHAPE OR KIND OF BLOWN ARTICLE

Art des Blasteils kann sein
a) hollow body — Hohlké - A—Q T—V
b) tubular film — olie — processing 1
. SHEET BLOWING
Blasformen aus f

Um(Suﬂ.rq:

ertigem Folienmaterial
a) two-sheet head — deblnderkopi—» J
b) different methods of sheet forming by blowing — forming 4

des

Blasformens
VDI-Verlag, Diisseldorf 1977

A
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Blow moulding (Alphabetical List)

ALPHABETICAL LIST:

accumulator system Speichersysteme npl — R

blow head Blaskopfm — P

calibration Kalibrierung f— E

Co-Blow — V

die gap adjustment Spaltverstellung f—E

dip blow moulding or

dipping mandrel blowing Tauchblasenn— T

extrusion blow moulding — B

Hunkar process — intemal surface cooling

injection blow moulding Spritzblasen n — A

inserted mandrel — shot-in mandrel

internal surface cooling ISC-Verfahrenn— S

Kautex process —> rising table blow moulding

Marrick process — two-stage blow moulding

Mills Pirelli process — needle blowing

moving base mould (E) — sliding core mold

neck ring calibration Kalibrierung fdurch Halseinsatzm — C

needle blowing Nadelblasenn — F

parison programming eclektronisch programmierte Wanddickensteuerung f— Q II
pinch tube process Blasformen n mit Abquetschkanten fpl — D, E, F, K
platform blowing Blasformen n mit Stiitzteller m — L

reentrant mould Blaswerkzeug n fiir Bodenwé!bungen fpl —» H

rising table blow moulding Blasverfahren n mit Viereckbewegung f des Werkzeugs n

-C
shot-in mandrel calibration Ringflichenkalibrierung f— E, I and II
siamese blow Zwillings-Blasen n — M

sliding core mold (A) = moving base mould (E) Blaswerkzeug n mit beweglichem
Bodeneinsatz m — H )

sliding mould blowing Blasverfahren n mit Seitwirtsbewegung fdes Werkzeugs n— D
spider head Dornhalterkopfm— P, a

storage systems — accumulator systems

stretch-blow moulding —» U

torpedo head Torpedokopf m, Pinolenkopfm — P, b

trapped-air blowing Verfahren n fiir geschlossene Artikel mpl — N

two-stage blow moulding Zweistufen-Blasverfahren n — O

undercuts Hinterschneidungen fpl —» H

wall thickness control Wanddickensteuerung f— Q




