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Hobeln ,S{OBen ,Raumen ,Drehen

Planing ,Slotting , Broaching , Turning

Rabotage , Mortaisage , Brochage , Tournage

BIB HEH0 RIH FH



Hobeln, StoBen: Verfahren — Planing, slotting: Processes —

61101

61102

61103

61104

61110

Hobeln (n, vb) ¢
Langhobeln {n, vb)

planing °
tong planing
rabotage {(m) o
] 5.61120
p AL L1 5. 61201

Schrupphobeln (n, vb) 5. 61202
rough planing 5. 61203

rabotage {(m) d’ébauche
Ha)

Schlichthobein {n, vb) 5. 61204
finish planing

rabotage {m) de finition

mal

Breitspanschlichten (n, vb) s. 61205

finish planing with a
wide tool

rabotage (m) avec outil
a planer

EImal

Einstechhobeln (n, vb) s.61113

grooving s. 61130

saignée (f) de rabotage

b |



Rabotage, mortaisage: Procédés

6t1101...61110

Abspanverfahren mit einschnei-
digem Werkzeug (Hobelmeiel),

bei dem das Werkstiick {(a) die ge-

radlinige, waagerechte Schnitt-

bewegung (b}, der MeiRe! (c) vor
jedem Arbeitshub die Vorschub-

bewegung ausfiihrt.

A metal cutting process using a

single point tool {planing tool)
in which the workpiece (a) is
reciprocated in linear motion
{b) during which the cut is made
in one direction by the tool {c)
being lowered before each
cutting stroke.

FERCTRIR LRI TH#T N k. E%. TH@1E
HEREEEH EFRONGERN, TR OFELERES,

Hobelvorgang vornehmiich
2ur Vorbearbeitung; Vorschub

und Schnittiefe sind relativ gro8;
vom Werkzeug herriihrende Riefen

diirfen fihlbar und mit blo8em
Auge deutlich sichtbar sein.

H R EEN AT BTy

RSN, .
Hobelvorgang zur Fertigbe-

arbeitung; Vorschub und Schnitt-

tiefe sind relativ klein, Riefen
diirfen mit bloBem Auge noch
sichtbar sein.

A planing operation used mainly
as a preliminary machining
operation in which the feed and
depth of cut are relatively high.

The tool marks on the workpiece

may be readily felt and also
clearly seen by eye.

A planing operation used for
finish machining the feed and
depth of cut being relatively

small, The toolmarks on the work-

piece rmay just be visible.

Procédé d’usinage par en-
lévement de matiére uti-
lisant un outil simple. Le
copeau est formeé soit:

— par un déplacement
lingaire (b} de Foutil (c}
la piéce (a) étant fixe
{cas d'utilisation d'un
étau limeur)

- par un déplacement
linéaire (b) de la piéce (a)
‘outil (c) restant fixe dans
le cas d’utilisation d'une
raboteuse.

Procédé de rabotage pour le-
quel I'avance et la profon-
deur de passe sont relative-
ment élevée.

1T/ YIMIES R SRR T4 i T30 AT LA P49 L B

Procédé de rabotage pour
lequel I'avance et la
profondeur de passe sont
faibles.

AfERI ToaRIKI TR, et o fas &88 /N ELEENIBERKHAR.

Hobeln, vor allem von GuBstiicken, Planing, especially of castings,
mit einem HobelmeiBlel von groBer using a wide edged planing tool

Schneidenbreite bei entsprechend

groflem Vorschub

at high feed.

« RRARNQNEKRHS B FHTHUNMT, TEA T LS.

Hobelvorgang, bei dem eine in

Schnittrichtung verlaufende Aus-

sparung (z, B. Nut) erzeugt wird

durch schrittweisen Vorschub des

A planing operation in which
agroove is cut in the workpiece

along the direction of motion by

feeding the tool stepwise in the

MeiRels in Tiefenrichtung der Aus- depth of cut direction only,

sparung,

Rabotage généralement de
finition réalisé avec un
outil dont la largeur de
I'aréte de coupe est légére-
ment supérieure au pas et
dont {'avance est relative-
ment élevée.

Réalisation d'un élément de
forme «en creuxy, par des-
cente progressive de 'outil.

VIR Tt EXE Sy (1 1791 W60 W) Tk 7] BLALAE U1 (B 4D
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Hobe!n, StoRen: Verfahren — Planing, slotting: Processes —

61111

61112

61113

61114

61115

61116

14

Schrighobeln (n, vb)
oblique planing
rabotage {(m) oblique
SEmn

Rundhobeln (n, vb)
circutar planing
rabotage (m) de surfaces

cylindriques

30 T Y

Formhobeln {(n, vb)
Profilhobeln (n, vb)

planing with form tool
rabotage {(m) de forme

REen

Nachformhobein {n, vb)
Kopierhobeln (n, vb)

contour planing
copy planing

rabotage (m) par copiage
HhEwN

Zweiweg-Hobeln (n, vi)
Dogpelhobeln {(n, vb)

double cut planing
rabotage (m} aller et retour

bowl L]

Raumhobeln (n, vb)
offset planing

rabotage (m) avec
outils étagés

L god L]

>

s.61114

s.61110
5.61215

5. 61216
s. 61112

5.61217

A

s. 61230
s. 61231




