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VI. Frasen,Sagen, Verzahnen

VI. Milling ,Sawing , Gear manufacturing

VI. Fraisage ,Sciage , Taillage

VI.g6H 3l I RO



Bohren Verfahren — Drilling, Boring: Processes —

71101

71102

71103

71104

Bohren (n, vb)
dritting, boring
percage (m) ou

alésage {m), forage (m)

1R G

Vorbohren {n, vh)
Schruppbohren (n, vb)

predrill
rough drilling

percage (m) d'un
avant-trou
percage (m) d'ébauche

Russ3L

Fertigbohren (n, vb)
Nachbohren {n, vb)

finish boring
counterboring

percage {m} de finition
Y

Aufbohren (n, vb)
Ausbohren (n, vb)

boring
counterboring

percage (m] sur avant-
trou

i

s. 71 104
s. 71 105

v

5.72 102
5.71273
s. 71274

5. 72102
s. 72 106



Pergage/Alésage/ Forage: Procédés

71101...71104

Spanendes Verfahren mit kreis-
férmiger Schnittbewegung und
geradliniger Vorschubbewegung

jeweils von Werkzeug oder Werk-

stuck mit Hilfe eines ein- oder
mehrschneidigen Bohrwerkzeu-
ges.

Process for originating or
enlarging holes and removing
chips by rotary movements
of circular single or more
point tools, or of workpieces,
conducted on a variety of

‘machine tools which provide

the necessary motions,

Usinage par enlévement de
cOpeaux, avec un mouvement
de coupe de rotation de i‘outil
ou de la piéce, et un mouve-
ment d’avance linéaire de ia
piéce ou de I'outil.

Bl Rk T ASSETE UM TR, B% THEE R, 85 LRI E e
HH . BERELA N EFRM AN T E.

Bohren auf VormaR einer in
einem danach folgenden Ar-
beitsgang fertig zu bearbeijten-
den Bohrung.

FLMTNEF P METF.

Fertigbearbeitung vorgearbeite-

ter Bohrungen mit senkerartigem

Werk zeug oder mit Bohrmeifel,

Preliminary operating in a
sequence for making holes.

Secondary operation conducted

with drills or cutting tools
resembling them to increase

the diameter of predriiled holes

Percage &'une cote d'ébauche
d’un trou qui sera fini par une
opération ultérieure.

Finition d’un trou d’'ébauche
3 l'aide d'un alésoir ou d'un
outil & grain.

AL 2RI TTH T R RS L. RERA M KBS ANER.

Erweitern einer vorgebohrten
oder vorgegossenen Bohrung
auf einen gréBeren Durchmes-
ser.

Enlarging a previously produced

hole to a larger diameter.

Ry LR A LY AL B Mok,

Opération pour agrandir un
diamétre sur avant-trou percé
ou venu de fonderie.

13



Bohren: Verfahren — Drilling, Boring: Processes —

71105

71106

71107

71108

14

Einbohren (n, vb)
Volibohren (n, vb),
Bohren in’s Volle

dritling
drilling from the solid

pergage (m)
SR

Zentrierbohren (n, vb)
Formbohren (n, vb},
Zentriersenken (n, vb),
Zentrieren {n, vb)

centre drilling

centrage (m)
pergage (m} d'un
trou de centrage

UL T

Kernbohren (n, vb)

trepanning
core drilling

trépanage (m)

EA

Tiefbohren (n, vb)
Tieflochbohren (n, vb)

deep hole drilling

forage (m) diun trou
profond
percage profond

RAsM

s.712€6

§§9,_,,,,,/

5.71 109
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