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Blech (n)

sheet
sheet metal

t5le (f)
wmH
Blechtafe! (f)

sheet
metal sheet

tole (f) en feuille
"

Blechband (n)
strip

téle (f) en bande
feuillard (m)

28

_Feinblech (n)

thin sheet
sheet

téle (f) fine
R
Mittelblech (n)

téle (f) moyenne

PR

Grobblech (n)

plate

téle (f) épaisse

ik

Tiefziehblech (n)
deep-drawing steel (sheet)
tole (f) d’emboutissage
B R

Bandring (m)
Rir-, (m)

coll
coiled strip
coll stock

rouleav {m)
bobine (f)

8




2000 ... 2007

Ebenes, glattes, ausBrammen
gewalztes, metallisches Halb-
zeug, dessen Ldngen- und
Breitenabmessungen ein Viel-
faches der Dicke betragen

A smooth flat piece of metal
produced by roliing from a
slab and usually not exceed-
ing /s in. in thickness, al-
though rarely including 3/,

Produit semi-fini plat ot lisse
obtenu par laminage de bra-
mes et dont les &paisseurs les
plus utilisées sont comprises
entre 0,4 et 3,2 mm

Ina
HAR SR AL B ML R P A & RS & HRENEEREEENTSE.

Blech verschiedener GroBe
in quadratischer oder recht-
eckiger Form mit einem un-
gefdhren Seitenverhdltnis bis
1:2

ALK E T RE T SR BRI I AT 1 2,

In Ringen oder Bunden ge-
wickeltes Blech bis 5 mm
Dicke und beliebiger Breite

—EERAN. MK
HE, REEMEY/MM. Hi

Sheet metal of rectangular
form whose length and
breadth are not significantly
different

Metal sheet whose width is
small in comparison with its
length, which may be so great
as to necessitate coiling when
the product is usually known
as coiled strip

BATLK B LA ER SXRB B R NS,

Blech mit einer Dicke bis
3 mm

EETE 3 mm L FRIHE .

Blech mit einer Dicke von 3
bis 5 mm

JERE K 3~5 mm MAR K.

Blech mit einer Dicke von
mehr als 5 mm

JEBEAE 5 mm L bR,
Blech hoher Tiefziehfihigkeit

und cinwandfreier Oberfid-
chenbeschaffenheit

The definition of thin sheet
would normally only be
applied to sheets of a thick-
ness below 0.9 mm

A metal sheet with a thick-
ness of over 1/, in. (occasion-
ally %34 in))

Mild steel sheet specially rol-
led to be suvitable for defor-
mation by deep drawing

FITAHA . ERF AR HRAR.

Zy einem Ring aufgewickel-
ter Blechstreifen

A continvous length of ma-
terial tightly wound into a
cylindrical form

RRME LR AR E LA

2 CLRP, 3

Téle de dimensions variable
et présentant soit une forme
carrée soit rectangulaire
avec un rapport longueur/

* largeur d'environ 2/1

Tole en bande de grande
longueur et pouvant attein-
dre une épaisseur de 5 mm
pour une largeur quelconque

Téle d'une ¢épaisseur in-
férievre @ 3 mm

Téle d'une épaisseur com-
prise entre 3 et 5 mm

Téle d'une é&paisseur supé-
rieure 4 5 mm

Téle dont I'acier est apte &

I'emboutissage profond, et
dont I'état de surface est trés
bon

Bande enrouiée sur un noyau
cylind rique

1
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WeiBblech (n)
tinplate

fer blanc (m)

BN

Emaillierblech
enamelling sheet

téle (f) pour émaillage
téle (f) & émailler

& BRI

Draht (m)
wire

fil (m)
527 )

Werkstiick (n)

workpiece
component

pidce (f) en ceuvre
It

Blechstreifen (m)
Streifen -
sheared strip

bande (f) de tole
K

Streckmetall (n)

expanded metal D v\)\,\"
5%

métal (m) déployé 3
1t AR



2008 ... 2052

Stark verzinntes hochwerti-
ges FluBstahlblech

P - HRF R K.

Blech, das sich nach Werk-
stoffbeschaffenheit und Ober-
flachenrauheit zum Emaillie-
ren eignet

Mild- steel sheet with a pro-
tective coating of tin on each
surface

Steel sheet with properties
suitable for the application
of a vitreous enamel coating

HEHEG TRMERE SRS,

Durch Ziehen und/oder Wal-
zen aus metallischen Stében
gefertigtes Halbzeug mit
kreisformigem oder beliebi-
gem Querschnitt und Durch-
messern bis ca. 15 mm, das,
in Bunden aufgewickelt, in
groBen Ldngen geliefert wird

Metal filaments of consider-
able length produced by
drawing and/or occasion-
ally by rolling, usually of
circular cross section

Tole étamée en acier doux
de haute quglité

Téle apte, aprés préparation,
a I'émaillage

Produit semi-fini de section
ronde ou quelconque obtenu
par tréfilage ov laminage de
barres métalliques. Il pré-
sente des diamétres pouvant
aleindre 15 mm dans le cas
de sections circulaires et est
livré en rouleaux de grande
longueur

MRS SR AR R LB REN N RERKHEL, KERYEL mubll T

BRER, THMR KM KE .

Ein Gegenstand wdhrend
seiner Bearbeitung und nach
der Fertigstellung

MT AR e,

Von einer Blechtafel 1 abge-

scherte Stiicke 2; deren Brei-

. teim Verhdltnis zur Lénge
klein ist

A piece of material being
subjected to a forming opera-
tion or process

A metal strip produced by
shearing or culing from a
sheet or wider strip

WARKE T BY 4T B B8 /N K A4 4 2.

Mit kurzen, versetzten Ein-
schnitten versehenes und zu
einem Gitter mit rhomben-
férmigen Maschen umge-
formtes Blech

A metallic mesh produced by
making a number of short
parallel slits in echelon close
together in a metal sheet and
then pulling the sheet to open
out the slits to give holes

Piéce en cours de sa fabrica-
tion

Bande de tdle séparée de la
feville par cisaillage

Feuille de tdle cisaillée dans
certaines zones puis soumise
& un étirage de fagon & ob-
tenir un résau de mailles

—Fird i R L7 RS AR o VR AR R TR B BB . iR -

REAT AL, 68 5 7 Sl T g L PR B
2.
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Abschnitt (m)
blank
flan (m)

M

Schnitteil (n)

Zuschnitt (m)
Ronde (f)')
Platine (1)?)

blanik

piéce (f) découpée

flan (m)h)
FHH

Schnittfliche (f)

sheared edge
tranche (f)

surface (f) de cisaillement

NiE

Schnittgrat (m)

Grat {(m)
burr

bavure (f) de découpage

3

Rand (m)
selvedge
bord (m)
paroi (f)

BB

Steg (m)
web
pont (m)
paroi (f)

3]

-

[.u]“""ll. nyu?'

5. 2220
wAbschneiden*

) als Zwischenform z. B. fir
Tiefziehen

') as inferstage e. g. for deep
drawing

) en général produit inter-
médiaire en vue par exemple
d'un emboutissage

DIN 8588

s. 2222
wAusschneiden*t

1) B YEBRI I 0 Rkt ,



2053...2058

Schnitteil (2), das ldngs einer
nicht in sich geschlossenen
Linie von einer Tafel oder
einem Streifen (1) abgeschnit-
ten ist

AR AN 1 L TR RN A TR B 2,

Durch Ausschneiden aus
einer Blechtafe! oder einem
Streifen erzeugtes ebenes
Werkstick, das eine Zwi-
schenform oder eine Fertig-
form darstelit

B ERARN B YIS Y TR R B AH A A NREF .

Fliche, die am Umfang des
Werkstiickes durch Schnei-
den entstanden ist

A blank sheared or cut such
that its contour does not lie
entirely within the sheet or
strip from which it is obtained

A blank sheared or cut such
its contour lies entirely within
the sheet or sirip from which

y It is obtained, intended for

further processing or
finished

The edge produced by a
shedring operofion

VI TFER N Ee T A B RE.

Bei Schneidoperationen an
der Werkstiickkante entste-
hende scharfkantige Erhs-
hung

That portion of a metal sheet
which projects above a sur-
face after a blanking or
shearing operation

Tﬁﬁhﬁﬁiﬁo%ﬂ:ﬁ’aﬁﬁ~fﬂﬂ%iﬂﬂé@9&ﬁ%ﬂﬁﬁ%@h

Seitlicher Tell des Abfalistrei-
fens beim Ausschneiden mit
Schnittwerkzeugen -

The ouler edge of a meial
strip remaining as scrap after
the blanking of @ workpiece

oM S AL 9 ) T BB B S D

Teil inmilten des Abfallstrei-
fens, der beim Ausschneiden
stehen bleibt

Wﬁﬁ?#ﬁgf*ﬁiﬁzl'ﬁl\iﬁii%#ﬂfm%zrﬂE‘Hﬁﬁ%‘»‘)%mo

Piéce (2) obtenue 3 partir
d’une feuville ou d'une bande
(1) de téle par découpage
suivant une ligne non fermée
sur elle-méme

Pidce découpée dans une
bande ou dans une i6le

Surface de la piéce, sur la-
quelle se produit le cisaille-
ment au cours du découpage

Aréte apparaissani en bor-

dure d’'une pidce oblenue par

découpage.

Cette bavure peut provenir
d'un jeu anormal entre les
éléments de coupe et égale-
ment d’élats de surface im-
parfaits

Partie latérale de la bande
aprés découpage de la pidce

Partie de métal séparant
deux ouvertures découpées
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