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概述

实木地板的特点及发展

实木地板是用未经任何方式组合的木材为原料，经过一系列的加工过程，直接形成的

具有一定尺寸、形状，并有一定的装饰性和功能性，用于房屋地面装饰的地板。它是以未

经重新组合的优质天然木材作为原料而生产的，保留了天然木质材料的优良性能。用于

居室装饰有脚感舒适、自然温馨、冬暖夏凉、高贵典雅的特点，对环境有很好的调节

作用。

实木地板是一种很早就被广泛使用的装饰材料，随着生产技术的进步、社会发展、优

质木质资源减少，近年也出现了一些其他形式的木地板。这些地板以木材为主要原料。它

们与实木地板的主要区别是每块地板均用同等厚度的优质木材在宽度方向拼合而成，这种

地板被称为拼板或拼木地板。这种变化使实木地板的概念得到了发展，将厚度尺寸不进行

复合加工的板材制造的地板也归入了实木地板的范畴。

实木地板作为装饰材料，其发展历程很缓慢。在二次世界大战后，各种新型的材料，

特别是纺织、油毡、 、橡胶，还有陶瓷、瓷砖和其他一些坚固的材料逐渐取代木地

板的市场地位。随着国民经济的发展和人民生活水平的提高，人们对木材特殊的性质有了

年代开始实木地板逐渐在国内受到青睐。宾馆大更新的认识，从 世纪 厦、体育场

馆、商场商厦、娱乐服务场所及居民住宅装修等，多选用木地板铺设地面。随着实木地板

发展，产品种类不断增多，生产企业迅速增加。

我国的实木地板生产企业约有 多家，主要分布在广东、浙江、山东、黑龙江、

吉林、辽宁、天津、上海、四川、云南、广东、江苏、湖北等地。实木地板生产企业规模

万平方米以上的企业在全差别很大，较多的是小规模的加工企业。年产量达 部实木地板

，这加工企业中所占的比例较小，约占 些企业的设备先进，主要设备多从国外

引进。由于这些企业的产量 左右，其他小型企业的产量较大，销售额占整个市场的

左右的市场。十几年来，实木地板成为人们用于占其余 地面装饰的首选材料，其市

多万平年，我国木地板场需求呈直线上升趋势。 消费量达 方米，年销售额

之亿元以上，年增长量约 亿平方米，年销售额达在 间； 年消费量突破

亿元以上。

年左右，我国一些工厂生产较小尺寸的地板，这些地板一般是不进行油漆而直

年以后接进行销售。到 年前后才出现一些经过油漆的地板产品。 实木地板的品

种随着住宅的商品化进程加速而得到迅速的发展，出现了很多新的地板品种，主要是榫接

地板（又称企口地板）、平接地板（又称平口地板）、镶嵌拼方地板、指接地板、竖木地

板、卡扣地板及地热地板等。

实木地板市场呈现出欣欣向荣的景象。目前，由于我国木材资源较少，可用于实木地

板生产的优质林木资源更少，用于国产木材生产的实木地板在市场上占有的比例较少并呈

下降趋势。市场上的实木地板以进口材为主。浙江、广东是我国生产实木地板较为集中的
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地区，生产实木地板的规模较大，生产企业多以进口材为原料，通过精加工、包装供应全

国各地。一些大型企业重视提高产品质量、增加花色品种，从而赢得了消费者的青睐，一

年内已形成多种类、多规格，从生产到销售、铺些知名品牌正在形成。在短短的 装、

售后服务配套具备一定规模的行业体系。

我国实木地板的生产已渐渐成熟，并快速成长，但整个行业还存在许多不容忽视的

问题。

首先，实木地板生产供大于求，市场有待进一步开拓，一些质量较差的产品出现滞

销。随着木地板产品种类的不断增多，木地板生产企业迅速增加，这就导致了一些质次价

低产品冲击市场，而质优价高的产品滞销，使具有一定规模的木地板厂库存增大，生产成

本和经营风险大幅增加。

其次，由于有些企业的设备落后，技术水平低下，实木地板质量参差不齐。随着木地

板销售量的不断增加，消费者对实木地板的质量争议和投诉也在增加。反映出的实木地板

质量问题有以下几点。

①因实木地板干燥质量较差，引起的地板间缝隙增大或开裂，因湿胀引起地板尺寸

较大的变化，使已铺装好的地板拱起，单片实木地板翘曲变形，铺装好的地板整体变形，

铺装实木地板产生霉变等；

②表面油漆质量较差，由于地板表面漆膜附着力差使表面漆膜剥落的现象时有发生；

③实木地板树种名称混淆，有部分销售商将同一种树种的实木地板使用不同的树种

名称；

④地板表面漆膜耐磨性能差。

造成以上问题的原因，首先是木地板本身的质量问题，如地板表面油漆剥落、地板翘

曲变形、地板表面出现裂纹、表面耐磨性差等。其次是由于铺设和使用维护不当造成。部

分经销商为了推销自己的产品，夸大自己产品的各种性能，给消费者造成错觉，随意铺设

和随意使用。如水泥地面和四周墙基尚未干燥即铺设地板；单块地板间及地板与墙体间未

预留合理的伸缩缝，暖气管道中的热水泄漏至地板上；经常用水清洗地板，地板下有暖气

管道或自来水管道通过等，经过一定时间后，必然会使木地板受到损害甚至被破坏。

随着建筑业的发展，室内装修业将有更大的发展，而实木地板作为室内装饰材料也将

随 。我国未来的木之发展。据预测，今后我国实木地板市场的年增长率约在

地板行业将沿着以下方向发展：

①逐步实现实木地板生产的规模化、标准化、功能化、多样化；

②进一步提高实木地板的质量，改善其尺寸稳定性、耐磨性、耐热性，具有良好的

阻燃性，进一步发挥地板对环境的影响和改良；

③国家经济长远发展策略对实木地板行业的发展和市场结构形成较大的影响，并带

来新的机遇。国内有实力、管理水平高、产品质量好、售后服务好的大型企业和知名品牌

将在竞争中迅速成长。

实木地板的分类

按表面涂饰情况分类

按是否进行涂饰，可分为涂饰实木地板和未涂饰实木地板。涂饰实木地板是在实木地
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板的表面涂饰油漆的地板。未涂饰实木地板是没有对表面进行涂饰处理的地板，这种地板

可以在安装后进行涂饰或打蜡处理。目前市场上作为商品出售的主要是涂饰地板。

涂饰实木地板是在地板加工时完成油漆。这种地板由于多采用质量较高的耐磨光固化

涂料用面层，所以有较高的光泽、耐磨性、硬度及耐液性等。非涂饰地板一般可在施工的

中后期进行，这种地板的主要特点可以满足住户个性化的要求，其表面漆膜光泽、硬度、

耐磨性一般较低，适于亚光或典雅仿古的装饰。未涂饰实木地板的表面质量由于受安装水

平的影响可能产生较大的波动。

按铺装形状进行分类

实木地板按其形状可分为条形地板、拼木地板等。条形地板按其连接方式又可分为榫

接地板、平接木地板等。

榫接地板也叫企口地板，就是按照一定的尺寸规格，将干燥好木板的侧面、端面加工

成榫、槽状的地板，在安装时榫、槽结合，达到铺装牢固，不易变形的目的。

平接木地板也叫平口地板，就是没有加工榫、槽的地板，整个地板是六面平齐的长方

体，加工精度一般较低。

条形地板一般有较高的加工精度，拼缝严密，安装方便、牢固，不易变形。地板的

宽度一般为 ，长度一般为 。对地面的，厚度为 平

整要求不如拼花地板严格，便于施工铺设。缺点是：工序多，操作难度大。地板常采

用龙骨架空铺装，具有弹性好，防潮隔热，豪华美观，是目前最为流行的地面装饰材

料之一。

拼花木地板是按一定图案、规格，将一定规格的小块木地板拼成一定的图案而成，一

般拼成的地板呈方形。这样的地板一般是涂饰地板，少数是不涂饰地板，其规格尺寸小，

一般 以下 ，在两侧和端头可带榫、槽或平，宽度 ，厚长度在

口。它能组成不同的花形图案，通常直接使用胶和填料铺贴于地面。这种定型的地板装饰

材料已遍及了世界的各个角落，而且正在日益普及和流行。

和条形木地板相比，拼花木地板有以下特点。

①拼花木地板可以节省生产原料，每立方米厚度为 厚板材平均可加工拼花木

，而用 的地板块 毛板料 或 的条形木厚度为却只能加工

地板块。拼花地板生产对原料的节省可 左右。使其生产成本降低

②拼花木地板由许多小木块组成，能十分理想地补偿湿度的变化，尺寸稳定性好，

不易变形。拼花木地板块在通常情况下能确保处于良好的胶接状态。一般每平方米拼花地

块小木块拼成板大约由 ，直接通过胶料紧紧地粘接在一起。在这种情况下，由空气或

地下温度产生的木材含水率变化而引起的地板变形往往很微小，一般用肉眼是看不出来

的。而对于每平方米仅由少数几块条形地板铺成的地板，木材将明显地向湿度变化小的地

板膨胀。尤其在新建筑物内，条形地板可能会出现更多的问题。拼花木地板长期使用会出

现随空气湿度的变化出现地板缝隙尺寸的变化，如果这种变化过大，会使地板松动，严重

时会影响到拼花地板正常使用。

③拼花地板的厚度较 是拼花木地板最基本的厚度，未进行表面涂饰的拼花小，

地板，为提高表面质量，要多次砂磨以达到理想状态。

④铺设拼花木地板时，通过采用不同预先设计的图案和混合不同木种，可得到大量
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不同的地面装饰效果。

⑤拼花木地板可以更经济地利用木材。用同样的生产原料能生产出来更为高级的产

品，用质量较差的木料，通过合理工艺的加工，能生产出效果良好的产品，也是它的主要

特点。

拼花地板如果干燥质量差、保管不当、没有涂饰等原因影响，易受到湿气的影响，日

久会发黑，失去光泽，翘曲变形。如果拼花地板用的木材的干燥质量良好，经刨光、成形

等十多道工序的加工，就可以制成漆膜平滑、木纹清晰、色泽优雅、防水效果好、具有一

定耐磨性的高质量产品。

尽管拼花地板具有几何图案，装饰效果好，施工简单方便，但由于一般厚度较小，导

致其弹性差，隔湿防潮效果不好，如干燥、铺装不当，易造成鼓块、裂缝，使用一段时间

后有少量松动、脱落。对表面进行砂光、涂饰的高级免漆地板，不宜采用胶和水泥等填料

的粘贴法铺装，而应先将地板拼成一定的图案的板块，再拼铺在地面上。

按结构进行分类

实木地板按其组成结构可分为以下几种。

）镶嵌拼方拼花地板　　镶嵌拼方拼花地板，是由长方形地板条，按照一定图案，拼

接而成，其形状呈方形。拼接可用铝丝或钢丝在地板背面镶嵌，或者用丝网、牛皮纸、塑

料膜粘结。

指接地板　　指接地板由宽度、厚度相等，长度不等的木条沿着纵向指接或直接成

长料，并在纵向和横向两侧开有相应的榫槽。这类地板在日本市场上有一定的销售量。

集成材地板　　将木材沿着纵向指接或直接成长条板材，再用相同截面的木料沿着

横向胶拼成宽的板料，再在其纵横两侧加工成相应的榫槽。该类地板相对同样尺寸规格的

独木板来讲，其变形量大大缩小，尺寸稳定性好，色泽自然，综合出材率高。

竖木地板　　竖木地板以木材的横截面为板面，其外形呈方形、正六边形、八边形

等图案。市场上比较常用的是竖木拼花地板，这种地板是木纹垂直于板面，即以横切面为

耐磨面，形状似马赛克、瓷砖的小块颗粒拼合而成的一种新型地板。与目前普遍采用的横

纹木地板条相比，其显著的特点是：拼装的图案更美观、更富于立体感；耐磨度提高近

倍，适用树种更广；可利用林区直径在 的枝丫材、小径材，做到小材大用、劣

材优用、变废为宝。在次生林抚育改造的林区广泛地开展竖木拼花地板的生产，对缓解优

质硬杂木的供需矛盾和发展林区经济都有着十分重大的作用。随着加工工艺水平的提高和

环保意识的加强，竖木地板将逐渐推向市场。

按实木地板材质分类

实木地板按其材质来分可以分为软木地板和硬木地板。

针叶树木材是由松杉目和红豆杉目树种加工成的商品材，应用上，包括银杏树种在

内，有柏木、竹相、松木、黄杉，铁杉、油杉、竹叶松、红豆杉、南豆杉、铁油杉等。其

质轻、较软、易加工，故又称软材。多用作普通木地板。用这些木材加工的地板一般称为

软木地板。阔叶树木材是由双子叶植物树种加工成的商品材。质重，较硬，难加工，故又

称硬材。常用的有柞木、柚木、麻栎、香红木、荔枝木、铁梨木和龙眼木。用这类质地较

硬的木材制造的地板一般称为硬木地板。
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实木地板加工技术

实木地板生产过程由成形加工和涂饰加工两部分组成。成形加工是由制材到形状与尺

寸形成的全过程，包括制材与选材、开料、陈放和干燥、成形加工、脱色与染色等过程。

涂饰加工按生产顺序分为表面清净、腻平与填平、填孔与着色、砂光与磨光、涂饰、磨光

与抛光等工序。这些工序中，干燥质量影响着实木地板的形状与尺寸的稳定性，着色与染

色影响到地板的装饰性。涂饰加工更对地板的外在质量有重要影响。

制材与选材

制材和选材是实木地板生产的第一道工序。主要目的是对原料进行初选，得到适用于

制作不同类别地板的材料。带锯机是这一工序的主要加工设备。这一工序完成的质量影响

到原料的利用效率，对地板生产的成本有着重要影响。如对缺陷木材和正常材的第一个锯

口的下锯位置的选择等。这一工序的阶段性产品按树种、规格、材质的不同，送到下一

工序。

开料

开料工序的主要任务是将前工序加工的规格按订单或生产计划要求，用多片锯等加工

成有一定公差余量的地板毛坯，以利于陈放干燥。设备的加工精度决定着地板毛料的加工

余量，影响材料的利用效率。

预留加工余量的毛料是这一工序的主要产品。预留加工余量的大小与下列因素

有关。

①与地板所用木材的材种有关。干缩系数大的木材，预留较大的加工余量；干缩系

数小则可预留较少加工余量。

②与木材的结构有关。环孔材和硬木应预留较大的加工余量，以防边部细微的开裂

造成整块板材的损失。

③与木材的含水率有关。如果木材的初含水率较低，干燥时的收缩较小，可以预留

较少的加工余量；如果木材的初含水率较高，应预留较大的加工余量。

④与后续设备加工精度有关。因为加工余量是作为后续加工的储备尺寸，如果设备

的加工精度高、刃具质量好，则可少留余量。

⑤与木材纹理有关。纹理通直的木材在干燥时产生的变形较小，可以采用较小的加

工余量。如果木材有较多的斜纹、胶质纤维、扭转纹等，则在干燥时不仅对干燥工艺有严

格要求，而且易产生变形，所以也要相对预留较多的加工余量。

陈放和干燥

陈放和干燥的作用

陈放和干燥是地板加工的重要工序，影响着实木地板含水率和内应力，这些因素都与

实木地板经常发生的变形缺陷关系密切。
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一般未经干燥的木材加工成的板材含水率较高，树木不同部位加工成的板材含水率也

不同。由于树的种类、树木的生长环境和采伐季节的不同，木材含水率也有很大的不同。

刚采伐完的木材含水率很高且不相同。不经干燥的板材不能直接用于地板生产。

如果用含水较多的木材直接进行地板的生产，由于木材中含水较多，大气中相对所含

的水分较少，木材中的水分会不断地向大气中散发，以使木材含水率达到相应大气湿度所

匹配的含水率，从而实现水分的平衡。木材是一种天然的生物材料，有着对湿度的自动调

节作用，随着木材含水率的降低，木材会收缩，但这个收缩是不均匀的，有的部分收缩的

多，有的部分收缩的少，这就会导致木材的变形，影响使用。为使木材在使用中减少由于

水分变化而产生的变形和性质上的异动，一般木材在使用过程中都要进行陈放和干燥处理，

以使木材从较高的含水率降到与用户所在地相适应的大气平衡含水率（一般为

使木材含水率降低的过程称为木材干燥。

干燥原理

木材内水分的移动与蒸发

木材表面的水分蒸发

在气体介质内的对流干燥过程，主要决定于两种物理现象：木材表面的水分蒸发及木

材内部的水分移动（传导）。

水分由水面或从湿物体的表面的蒸发条件是当水面或湿物体表面上的空气没有被水蒸

越小，表明气所饱和的时候（即相对湿度 ）才能发生。 空气中的水蒸气分压也

越小，蒸发速度就越快。自由水面的蒸 和发强度与在水分蒸发温度下的饱和蒸气压力

）成正比。的水蒸气压力差（周围空气内的水蒸气分压 另外自由水面的蒸发强

度又与水面上的空气流动速度 有着密切的关系，因为水面上常具有一层薄薄的被蒸汽

所饱和的空气，水面上的气流速度越大，薄层的厚度就越小，蒸发就越快。

在大气压力下水面的蒸发量可近似用道尔顿公式计算，即

水蒸气蒸发 ，但它的确定比较困难，用干燥势即干湿球的主要动力是压力差

温 表示蒸发的难易较方便。它们之间的关系可表示为度差

） 得，代入式（

。式在上式中，决定水分蒸发强度的主要参数是 中的蒸发系数 ，当气流方向平

行于被蒸发的水面和温度 时近似为在

（

式 （ 中的 。当气流方向垂直水面时，蒸发强度加大一倍。

湿木材表面水分蒸发，不同含水率时的蒸发机理不同。当其表层含水率没有降低到纤

维饱和点以下时，与自由水面的水分蒸发情况相同，可以应用上述公式确定水分蒸发量。

但是从木材表层含水率降低到纤维饱和点的瞬间开始，情况就发生了变比，此时木材表面

，将低于同温度下水 ，因此蒸发强度降低，水分面上的水蒸气分压上的水蒸气压力

挥发变慢。

干燥过程主要阶段（表层含水率低于纤维饱和点时）内的水分蒸发量，是由木材内部

水分向表面的移动速度来决定的。
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